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VAL AV STYCKEGODSRULLE

OCH BARFORMAGA

Vid val av rulltyp tas hénsyn till axelbelastning och mantel-
belastning. Axelns barformaga inkluderar aven lagerns och
mantelns barférmaga inkluderar dven gavels varaktighet.

Exempel pa val: | det aktuella fallet fordelas en jamn belastning
om 2800 kg pa atta rullar, en rulles langd 600 mm. Kraften
som riktas mot en rulle:

Fo = P_28 kN = 3.5 kN/rulle
8 8

@ P = 2800 kg

oleleieseLe]

‘ Fig. 1: Axelns barférméga ‘
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Utgdende fr&n vardena L = 600 mm och F_=3.5kN

@ Valjs d =20 som axelns diameter och axelandetyp D
enligt fig. 1 (axelandetyp A haller inte i detta fall).

Rullmantelns hallbarhet kontrolleras enligt fig. 2 och
manteln 70 x 2.0 vdljs (aven det transporterade
styckets egenskaper paverkar diametern).

@ Utgaende fran fas @ och véljs rulltyp

GS70x2.0-20D-600 eller GA70x2.0-600

Fig. 2. Mantelns barférmaga
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Vi férbehdller oss ratten till &ndringar.
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fig. 2.

Mantelns barférmaga vid jamnt utbredd belastning engligt

e

Axelander D och E 4r lasta och tal hogre belastning
p.g.a. mindre bojning. Last axel forutsatter stabil ram-
konstruktion. Barformaga engligt fig. 1.

L o~ -

Vid punktbelastning skall vardena i fig. 2 multipliceras med
0.75. Vid behov kan vi leverera rullar med storre mantel-
tjocklek for hdgre belastningar.

Axelandes standardalternativ for GS- och GK-rullar

d B U M
15 12 M8 x 15 M12
17 12 M8 x 15 M16
20 14 (15) M12 x 20 M16
25 18 M16 x 25 M16
Typ A Typ D Typ E
104 4 20 4
B T I
5 d U Ml - ﬂ d @
L L

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.




STYCKEGODSRULLE

GA -rullen &r avsedd for tunga styckegodstransportorer eller
rullbanor under normala driftférhallanden. Rullens djupdragna
gavel av stal fastes med pressforbindning in i manteln.

Den axellosa rullkonstruktionen med adapterfastning tillater
stor belastning aven p& langa rullar. Fastadapterns stora
yta tillater stor belastning dven for transportérer med
ramkonstruktion av tunn materialtjocklek. Latt och snabb
installation forbattrar [lGnsamheten under monteringsskedet.

Rullens standardytbehandling ar varmférzinkning. Styrflansar

vid behov.

Lagertyp 6004.2RS

Styrflans
[%2]
=X

TW

Conveyor Components

12/2001

BESTALLNINGSEXEMPEL: GA 80x1.8-400

Typbeteckning

Rullens mantel D xs (mm)

Rullens mantel langd L (mm)

Styrflansar antal

X = TVA FLANSAR
Y = ENFLANS
EJANGIVEN = INGEN FLANS

|

Rullens vikt (kg)

Nyckelvidd 30

Rullens mantel langd L (matten & rekommendationer, &ven andra langdmatt kan véljas)
D x s d
200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500
635 x 29 20 14 18 23 2.7 3.1 3.6 4.0 4.4 4.9 53 5.7 6.2 6.6 7.0
70 x 2 20 1.2 15 1.8 2.2 25 2.8 3.2 3.5 3.8 4.2 4.5 4.8 52 55
80 x 1.8 20 15 18 21 25 2.8 32 35 3.9 4.2 4.6 4.9 5.3 5.6 6.0
889 x 29 20 20 2.6 33 3.9 45 5.1 57 6.3 6.9 76 8.2 8.8 9.4 10.0

Vi férbehdller oss ratten till &ndringar.



STYCKEGODSRULLE

GS -rullen &r avsedd for tunga styckegodstransportérer eller
rullbanor under normala driftférhallanden. Rullens djupdragna
gavel av stal fastes med pressforbindning in i manteln.

Rullens barférmaga och axelandealternativ framgar i generell
informations blad av styckegodsrulle.

Rullens standardytbehandling ar varmférzinkning. Styrflansar
vid behov.

Axelandealternativ
(se separat produkt blad)

Styrflans

Conveyor Components

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

GS80x1.8-20A

T

Rullens mantel D xs (mm)

Axeldiameter d (mm)

Axelandealternativ (se separat produkt blad)

Rullens mantel langd L (mm)

4/2004

Antal styrflansar

X = TVA FLANSAR
Y EN FLANS
EJ ANGIVEN = INGEN FLANS

L
Rullens vikt (kg)
Rullens mantel langd L (matten & rekommendationer, &ven andra langdmaétt kan valjas)
D x s d Lagertyp
200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500
63.5 29 20 6004. 2RS 17 21 26 3.0 34 3.9 43 4.7 52 5.6 6.0 6.5 6.9 7.3
15 6202. 2RS 12 16 1.9 22 26 29 3.2 3.6 3.9 4.2 4.6 49 53 5.6
70 2
17 6003. 2RS 13 16 2.0 23 27 3.0 33 3.7 4.0 43 4.7 5.0 53 57
20 6004. 2RS 18 21 25 2.8 3.1 35 3.8 4.2 4.5 4.9 52 5.6 59 6.3
80 1.8
25 6205. 2RS 21 24 2.8 31 35 3.8 4.1 4.5 4.8 52 55 5.9 6.2 6.6
80 3.0 25 6205. 2RS 2.6 3.1 3.7 4.3 49 5.4 6.0 6.6 7.1 7.7 8.3 8.8 9.4 10.0
20 6004. 2RS 23 29 3.6 4.2 48 5.4 6.0 6.6 7.3 7.9 85 9.1 9.7 10.3
88.9 29
25 6205. 2RS 25 31 3.8 4.4 5.0 5.6 6.2 6.8 7.4 8.1 8.7 9.3 9.9 105

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



KEDJEDRIVEN RULLE

GK -kedjedriven rulle ar avsedd for tunga styckegods under
normala driftférhallanden. Kedjehjulen tillverkas av samma
stycke som lagerhuset, vilket garanterar att kedjehjulen I6per
exakt och rakt i forhallande till kedjan. P& s sétt sakerstalls

ocksa en hallfast konstruktion som tal belastning.

Rullens barférmaga och axelandealternativ framgar i generell

informations blad av styckegodsrulle.

Rullens standardytbehandling ar varmférzinkning. Styrflansar

vid behov.

Axelandealternativ

(se separat produkt blad)

Styrflans

([T I I T 11

Conveyor Components
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GK

BESTALLNINGSEXEMPEL: GK 80 x 1.8 - 20 A - 1000 D X

Typbeteckning

Rullens mantel D xs (mm)

Axeldiameter d (mm)

Axelandealternativ (se separat produkt blad)

Rullens mantel langd L (mm)

Antal kedjehjul

E
D

ETT KEDJEHJUL
TVA KEDJEHJUL

Antal styrflansar

X

Y = EN FLANS
EJ ANGIVEN = INGEN FLANS

TVA FLANSAR

A
D x s d Lagertyp Kedjehjul A B
E1/2" x 152 27
635 x 29 20 6004. 2RS
D1/2" x 152 44 15
E1/2" x 14Z 27
15 6202. 2RS
D1/2" x 14Z 44 15
70 x 2
E1/2" x 147 27
17 6003. 2RS
D1/2" x 14Z 44 15
E1/2" x 152 27
20 6004. 2RS
D1/2" x 152 44 15
80 x 18 E5@8" x 2127 20.4
25 6205. 2RS D5/8" x 187 435 171
D5/8" x 157 48.5 171
E58" x 212 204
80 x 3.0 25 6205. 2RS D5/8" x 18Z 435 171
D5/8" x 15Z 48.5 17.1
E1/2" x 152 27
20 6004. 2RS
D1/2" x 152 44 15
889 x 29 E58" x 2127 204
25 6205. 2RS D5/@8" x 187 435 171
D5/8" x 157 48.5 171
E = Ettkedjehjul Tand antal
D = Tva kedjehjul Kedjestorlek

Vi férbehdller oss ratten till &ndringar.
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Rullens vikt (kg)

Rullens mantel langd L (matten ar rekommendationer, &ven andra langdmatt kan véljas)
Dxs d Kedjehjul

200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500
E1/2" x 15Z 2.1 25 3.0 34 3.8 43 47 51 5.6 6.0 6.4 6.9 7.3 7.7

635 x 29 20
D1/2" x 15Z 2.3 2.8 3.2 36 41 45 49 54 5.8 6.2 6.7 71 75 8.0
E1/2" x 14Z 0.9 19 2.3 2.6 3.0 3.3 3.6 4.0 43 46 5.0 53 5.6 6.0

70 x 2 15
D1/2" x 14Z 1.8 21 25 2.8 3.1 35 3.8 4.1 4.5 4.8 51 55 5.8 6.2
E1/2" x 14Z 1.7 2.0 2.4 2.7 3.1 3.4 3.7 4.1 4.4 4.7 5.1 5.4 57 6.1

70 x 2 17
D1/2" x 14Z 1.9 2.2 2.6 29 3.2 3.6 3.9 4.2 4.6 4.9 52 5.6 5.9 6.2
E1/2" x 15Z 2.2 25 29 3.2 3.6 3.9 4.3 4.6 5.0 5.3 5.7 6.0 6.4 6.7

80 x 1.8 20
D1/2" x 152 24 2.8 3.1 3.5 3.8 4.2 4.5 4.9 52 5.6 5.9 6.2 6.6 6.9
E5@8" x 21Z 3.1 3.4 2.4 4.1 4.5 4.8 5.2 55 5.9 6.2 6.6 6.9 7.3 7.6
80 x 1.8 25 D5/8" x 182 3.8 41 45 4.8 52 55 5.9 6.2 6.6 6.9 7.3 7.6 8.0 8.3
D5/8" x 1527 3.1 34 3.8 4.1 4.5 4.8 5.2 55 5.9 6.2 6.6 6.9 7.3 7.6
E58" x 2127 3.6 4.1 4.7 53 5.9 6.4 7.0 7.6 8.1 8.7 9.3 9.8 10.4 11.0
80 x 3.0 25 D5/8" x 187 4.2 4.8 5.4 5.9 6.5 7.1 7.6 8.2 8.8 9.3 9.9 10.5 1.1 11.6
D5/8" x 157 3.6 4.1 47 5.3 5.9 6.4 7.0 7.6 8.1 8.7 9.3 9.8 104 11.0
E1/2" x 15Z 2.8 34 41 47 53 5.9 6.5 71 7.7 8.4 9.0 9.6 10.2 10.8

889 x 29 20
D1/2" x 15Z 2.6 3.2 3.8 44 5.0 57 6.3 6.9 75 8.1 8.7 9.3 10.0 10.6
ES5/8" x 21Z 29 35 4.1 4.7 54 6.0 6.6 7.2 7.8 8.4 9.1 9.7 10.3 10.9
889 x 29 25 D5/8" x 18Z 3.6 4.2 4.8 54 6.1 6.7 7.3 7.9 85 9.1 9.7 10.4 11.0 116
D5/8" x 157 29 35 4.1 4.8 54 6.0 6.6 7.2 7.8 8.4 9.1 9.7 10.3 10.9

Vi férbehdller oss ratten till &ndringar.



KEDJEDRIVEN RULLE

Diametern pa kedjehjulen for de kedjedrivna GE-rullarna ar
mindre an rullens diameter. Det ger en férmanlig 16sning for
transport av stora styckegods (bl.a. skivor). Kedjehjulen ar
avsedda for enradiga rullkedjor.

Se anvisningssidorna for standardrullen (TS), som fungerar
som stomme, vid valet av GE-rullar samt belastning. Alterna-
tiven for axeldndar och standardmatt for L finns pa samma
anvisningssidor.

Styrflansar fas vid behov.

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

Conveyor Components

Rulldiameter D (mm)

Axeldiameter d (mm)

Axelandealternativ, se separat produkt blad

Rullens mantel langd L (mm)

1/2005

GE

GE 108 - 20 A- 1000 K X

Antal kedjehjul

K = tva kedjehjul

E = ett kedjehjul, yttre

Antal styrflansar

X = tva flansar
Y =en flans

Ej angiven = ingen flans

Matten R och P skall alltid uppges vid bestallning av styrflansar.

.
C=L+A+F+4
L
G
f A
™ /i
i L
L i i
Ho \‘\ | | \‘\
| y
z| EH— - e
N L }i} ! ! }i} GD-rullens vikt fas med formeln:
7oy il B G=G1+G2
Ly o
}i , N i} G1 = TS-rullens vikt
N v v 4 _ L .
L G2 = Kedjehjulets vikt
B P R
F A
D d F N A B G Dp Da Tand antal Z Kedjedelning (kglzst)
76 20 12.0 15.5 42.0 23.0 7.0 61.08 66.0 15 08B (1/27) 0.75
89 20 12.5 12.0 38.5 23.0 7.0 69.12 74.0 17 08B (1/27) 0.94
108 20, 25, 30 13.5 14.75 445 253 8.9 86.39 93.0 17 10B (5/8") 1.67
133 20, 25, 30 14.5 18.5 57.5 33.5 11.0 103.67 113.0 17 12B (3/4”) 2.25
159 25, 30, 40 20.0 22.5 83.0 52.5 16.0 130.2 143.0 16 16B (1) 6.50

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



KEDJEDRIVEN RULLE

Diametern pa kedjehjulen for de kedjedrivna GD-rullarna ar
storre an rullens diameter. Det ger en férmanlig och dverlag-
sen konstruktion med tanke pa barféormaga. Kedjehjulen ar
avsedda for enradiga rullkedjor.

Se anvisningssidorna for standardrullen (TS), som fungerar
som stomme, vid valet av GE-rullar samt belastning. Alterna-
tiven for axeldndar och standardmatt for L finns pa samma
anvisningssidor.

Styrflansar fas vid behov.

Conveyor Components
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GD

BESTALLNINGSEXEMPEL: GD 108 - 20 A - 1000

Typbeteckning

Rulldiameter D (mm)

Axeldiameter d (mm)

Axelandealternativ, se separat produkt blad

Rullens mantel langd L (mm)

Antal kedjehjul

K = tva kedjehjul
E = ett kedjehjul, yttre

Antal styrflansar

X = tva flansar
Y =en flans
Ej angiven = ingen flans

Matten R och P skall alltid uppges vid bestallning av styrflansar.

.
C=L+8
A
G
n /
=B (|
A 0 I i
| —1 P Lk
] i o
\‘\ | | \‘\
\‘\ | | \‘\
f 0 bl
88| B i
}i} | | }i} GD-rullens vikt fas med formeln:
[ [
T = G=G1+G2
N L}/ \ﬂ G1 = TS-rullens vikt
B = R G2 = Kedjehjulets vikt
L
D d N A B G D Da Tand antal Z Kedjedelnin G2
P ) 9 | (kglst)
51 20 12.0 21.7 16.5 5.2 69.95 73.0 23 06B (3/8”) 0.35
63.5 20 14.0 28.0 21.0 7.0 93.27 98.0 23 08B (1/27) 0.40
76 20, 25, 30 14.0 30.5 23.5 7.0 101.33 106.0 25 08B (1/27) 0.60
89 20, 25, 30 16.0 33.5 24.8 8.7 116.58 124.0 23 10B (5/8") 0.50
108 20, 25, 30, 40 16.0 34.2 25.2 9.0 136.74 144.0 27 10B (5/8") 0.90
133 20, 25, 30, 40 18.0 445 33.5 11.0 164.09 173.0 27 12B (3/4”) 1.45
159 25, 30, 40 18.0 445 33.5 11.0 188.31 196.0 31 12B (3/4”) 2.05

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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STYRFLANSAR FOR KL
STYCKEGODSTRANSPORTORER

KL styrflansarna ar avsedda for band- och rulltransportérer BESTALLNINGSEXEMPEL: KL89-R
for styckegods. Styrflansarna styr effektivt styckegodset eller T
bandet.
o ik . . Typbeteckning
Det gar latt och snabbt att montera styrflinsarna pa :
transportdren, antingen med svets- (typ H) eller bultférband Rulldiameter D (mm)
(typ R). Typ av styrflans
Tack vare bultférbandet kan typ R flyttas aven efter R = LOSTAGBAR FLANS (BULTFORBAND)

monteringen. H = SVETSAD FLANS

Typ H
14
o~
Qe
2__4
D
D2
Typ R
14
3 g

D 60 | 635 | 80 89 108
D2 120 | 130 | 140 | 150 | 160

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



RULLE MED LAGERHUS

TL-rullen med separata lagerhus ar avsedd for breda band-
och styckegodstransportérer. Rullens icke genomgéende
axel ar svetsad i manteln med dubbla flansar, vilket ger stor

belastningskapacitet.

Drifter, kedjehjul o.d. kan monteras fran fall till fall enligt
angivna matt. Med tunga bandmatare maste manteltjock-
leken betraktas separat pa grund av stot- och massbelast-
ningar.

Eritt roterande

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

Conveyor Components

Rulldiameter D (mm)

Axeldiameter d (mm)

Rullens langd L (mm)

11/2006

TL 108 - 20 - 1150 k

!

Ytbehandlingsalternativ (se separat produktblad)

TL

Lagerhustyp

Y = UCP (Asahi)
SNL (SKF)
UCF (Asahi)

S
E

Rulltyp

=

@d

UTAN MARKERING = fritt roterande
1 = drifti ena &nden
2 = drifti bada &ndarna

oD

R K1, K2 eller K3

TL-rullens vikt (kg), utan lager.

Lagerhustyp Y B
b d 400 | 500 | 650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000
L
500 | 600 | 750 | 950 [ 1150 [ 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2200
(50.8) | 20 25 2.7 3.1 3.6 4.1 4.7 5.2 5.6 6.1 6.6
63.5 20 2.8 3.1 35 4.0 4.6 5.2 5.8 6.3 6.8 7.4
(76) 20 3.9 43 5.0 5.9 6.8 7.9 8.9 98 | 107 | 116
20 | 49 55 6.4 7.6 89 | 104 | 11.6 | 129 | 141 | 153
88.9 25 55 6.1 7.0 8.2 95 | 11.0 | 122 | 135 | 147 | 159
: 30 6.1 6.7 7.6 88 | 101 | 116 | 128 | 141 | 153 | 165
40 7.9 8.5 94 | 106 | 11.9 | 134 | 146 | 159 | 171 | 183
20 6.4 7.2 85 | 103 | 120 | 142 [ 159 | 17.7 | 194 | 211
(101.6) 25 6.9 7.7 90 | 108 | 125 | 147 | 16.4 | 182 | 199 | 216
30 7.6 8.4 97 | 115 | 132 | 154 | 17.1 | 189 | 206 | 223
40 94 | 102 | 115 | 133 | 15.0 | 17.2 | 189 | 20.7 | 224 | 241
20 5.4 6.0 7.0 8.3 96 | 112 | 125 | 138 | 151 | 16.4
108 25 6.0 6.6 7.6 89 | 102 | 11.8 | 131 | 144 | 157 | 17.0
30 6.7 7.3 8.3 96 | 109 | 125 | 138 | 151 | 16.4 | 17.7
40 8.4 90 | 100 | 113 | 126 | 142 | 155 | 16.8 | 181 | 19.4
20 8.3 95 | 112 | 135 | 158 | 187 | 21.0 | 233 | 256 | 27.9
133 25 88 | 100 | 11.7 | 140 | 163 | 192 | 215 | 238 | 26.1 | 284
30 95 | 107 | 124 | 147 | 17.0 | 199 | 222 | 245 | 268 | 29.1
40 | 113 | 125 | 142 | 165 | 18.8 | 21.7 | 240 | 263 | 286 | 309
20 | 11.7 | 134 | 16.0 | 194 | 228 | 27.1 | 305 | 34.0 | 37.4 | 40.8
159 25 | 123 | 140 | 16.6 | 20.0 | 234 | 27.7 | 311 | 346 | 38.0 | 414
30 | 130 | 147 | 173 | 207 | 241 | 284 | 318 | 353 | 38.7 | 42.1
40 | 147 | 164 | 190 | 22.4 | 258 | 30.1 | 335 | 37.0 | 404 | 438
30 | 218 | 249 | 296 | 359 | 422 | 50.1 | 56.4 | 62.7 | 69.0 | 75.3
219 40 | 236 | 26.7 | 314 | 37.7 | 440 | 51.9 | 58.2 | 645 | 70.8 | 77.1
50 | 258 | 289 | 336 | 399 | 46.2 | 54.1 | 60.4 | 66.7 | 73.0 | 79.3
Lagerhustyp F Vikt
Lagerhustyp d G R N J M (kg2 st)
~ 20 M10 19 33 95 127 1.3
25 M10 19 37 105 140 1.6
= Lagerhus Y 30 M14 24 43 121 165 2.6
40 M14 27 49 137 184 4.0
N = 50 M16 30 57 159 206 5.4
gg W & & 20 M12 34 40 130 165 34
B 25 M12 39 50 150 185 4.7
_ L) ﬁ§ ol Lagerhus S 30 M12 21 50 150 185 55
= “ \% % 40 M12 43 60 170 205 75
N| % é [ ‘o p 50 M16 48 70 210 255 11.0
N e Lagerhustyp d G z i e a (kgv/”;tst)
i a 20 M10 33 15 64 86 1.2
25 M10 36 16 70 95 1.6
L+140 = K3 Lagerhus F 30 M10 40 18 83 108 2.2
40 M14 51 21 102 130 4.0
50 M14 55 22 111 143 5.0

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



TL-rulle med drift

ansen.

gen.

Drift i bAda &ndarna

Drift i ena &nden

Det 1

N

21

Lagerhustyp Y

7). I

s

Z1

Conveyor Components

Lagerhustyp S

11/2006
- Drifter, kedjehjul, flat- eller kilremshjul ingar inte i rullever-
- Om Z-métten ar avvikande bor detta uppges i bestéllnin-
- Kilspar enligt standard DIN 6885.
L Kilsparets dimensionering
/ bor anges separat
71 K1, K2 eller K3 75
00
e
L © d z6
S 26 20 45
/ 25 45
N 30 56
_ _ _ — 40 56
B | — 50 80
K1, K2 eller K3 I
Det 1
Kilsparets dimensionering
/ bor anges separat
Ny Lagerhustyp d P Z1 z2 Z5
%
& e A 20 15 75 108 145
/ 25 15 75 110 164
Lagerhus Y 30 20 90 127 171
‘ ] 40 23 93 138 203
4 g 50 23 9 165 233
/2 L
Lagerhustyp F
N Lagerhustyp d Z3 z5
N 20 89 160
ig ﬂﬁzv/ 25 9 184
B Lagerhus S 30 107 188
_| _ 4& | 40 108 219
L 50 137 251
| N
(S Lagerhustyp d Z4 Z5
N 20 61 144
- 25 63 165
Lagerhus F 30 75 169
/4 L+140 = K3 4513 18130 ;gg

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



Conveyor Components

TL-rullens axel barférmaga
F (N)

28500

o

27000 o
25500
24000

22500

21000

19500

18000

16500

15000

13500

12000

10500

9000

7500

6000

4500

3000

Y-typ
S-typ
F-typ

— O d50

—— [0 d50

— < d50
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Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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2. BANDTRANSPORTORRULLAR

 Val av massgodsrulle och barférmaga

* Olika alternativ for transportorrullars ytbehandling
och axelandar samt standardlangder

e Stalrulle TS
o Stalrulle TS-E
e Stalrulle TH
« Palastningsrulle LA
« Palastningsrulle LH
e Sidostyrrulle TV
e Bandstyrningsflans TV6
» Friktionstverdrag for sidostyrrulle TV7
o Damprulle for fackband TF
* Returrullar for bandtransportérer
* Returrulle RA(H)
* Returrulle RA(S)
* Returrulle RB(S)
* Returrulle RA(K)
* Returrulle RB(K)
* Returrulle for fackband RF
¢ Gummi och uretanringar till transportorrullar
* Plastrulle TG
* Uppvarmbar transportorrulle TZ
» Lankrullstall
» Lankrullstall for 6verpart NT3 NL3
o Lankrullstall for underpart NT2 NR2
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VAL AV MASSGODSRULLE OCH
BARFORMAGA

Val av barrulle for massgodstransportorer beror pa rullbelast-
ning, oftast géller det belastning av mittrullen i ett 3 -rullstall.

= materialets rullningsvinkel i rorelse
= koefficienten tar hansyn till kupningsvinkelns inverkan 2 I

pa belastning av mittrullen (tabell 1)
¢ = koefficienten tar hansyn till styckestorlekens inverkan L
pa belastning av rullen (tabell 2)

Q = transportdrens kapacitet (t/h)
v = bandhastighet (m/s)
G = bandvikt (kg/m)
F, = belastning pa rullstallet (N)
F, = belastning pa mittrullen (N)
B = bandbredd (mm)
L = mantelns langd (mm) ° a d
D = rullens diameter (mm) B B Q
d = axeldiameter (mm o s
) . (mm) N
a = rullstéllsdelning (m) N8
N {// SRR
= i i } /&@%@&?@%@%@&'g@%@’
a = kupningsvinkel X 4%@%,,%,%,‘,%@%@%
e

Tabell 1 Koefficienten e Tabell 2 Koefficienten ¢
B a Max styckestorlek Densitet (kg/m?)
20° 30° 45° M (mm) 800 | 1200 | 1600 | 2000 | 2400 | 2800 | 3200
S ax
0 0.61 0.63 0.67 styckestorlek 0 - 100 10 10| 10 | 10 | 11| 11| 11
10° 0.64 0.65 0.68 100 - 150 10 10| 10 | 12| 11| 11| 11
20 0.67 0.67 0.69 150 - 200 10| 10 | 11| 11 ] 11| 12 ] 12
30 0.70 0.70 070 200 - 300 10 11 ] 11 ] 12 12 12 ] 13
e -varden géller nér transportortvarsnittet 300 - 400 1.1 1.1 1.1 1.2 1.2 1.3 1.3
ar av normal fyllningsgrad enligt standard B
SFS-ISO 5048, 400 - 500 11 | 11| 12 | 12 | 13 | 1.3 | 14

BERAKNA BELASTNING PA RULLEN (mittrullen i ett 3 -rullstall)
Ursprungsvarden Belastning pa ett rullstall F. Belastning pa mittrullen FQ
Q = 1300 t/h
v =22 mls FT:( Q +Gj><a><10 FRb=excxk
G = 20 kg/m 3.6 xv
B = 1400 mm e = 0.7 (tabell 1)
a =12m c = 1.2 (tabell 2)
o = 45° 1300
B = 30° (kol) FT—[W+ZOJ><1.2><10—2210N Fo=0.7x12x2210=1856 N
OBSERVERA MOJLIGA |
TILLAGGSBELASTNINGAR o) OOOO/O
§ /
N /
Mittrullar av olika langder Lokala tillaggsbelastningar Inverkan vid kurvor

Vid instéllnings- och vaxlingsstallena pa bandet tas hansyn till den tillaggsbelastning pa rullen som orsakas av

bandkraften. Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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(2) VAL AV RULLENS DIAMETER KONTROLL AV BARFORMAGA
V&lj rullens diameter D s3, att rullens varvtal n &ar mellan Axelns och stalkonstruktionens barformaga kontrolleras ur
300...650 1/min. Vid varvtal 6ver 650 1/min konsultera var diagram 3.

teknisk I
exniska persona For bandbredd B = 1400 &r rullens langd L = 530 mm. N&r

Valj: D=133 - n =320 1/min (diagram 1). d = 25, erhalles ur diagram 3
F.=3900 N
@ VAL AV AXELSTORLEK Belastning pa rullen FQ skall alltid vara mindre &n lagrens

) » . . barformaga F,x k och axelns barformaga F_.
Med hjalp av den tidigare berdknade belastningen pa rullen

F och rullens varvtal véljs axelns diameter med hansyn till
lagrens barférmaga.

F>F <(F xk)

vélj:d=25 - F =5750N (diagram 2). 3900 N > 1856 < 4542
Erforderlig lagerlivslangd tas hansyn till i tabell 3 genom att F_ = belastning pa rullen (N)
multiplicera F, med koefficienten k. FQ = axelns barformaga (N)
h =50000 h F._ = lagrens barformaga (N)

h = erforderlig livslangd (h)

F.xk = 5750 Nx 0.79 = 4542 N

]
v (m/s) Diagram 1
Tabell 3
5.0 $219 #159
Livslangd h k
-t - - A A _J®133
10 000 135 RULLDIAMETER | / /
16 000 1.16 1) i I il e B el iy **”**74***%***
108
20 000 1.08 -t —-—1—= ////7/
25 000 1.00 3‘0/////9,39
50 000 0.79 v=2.2mis —(2, T T
20—t ST T
63 000 0.73 e ///?/
I I L 7| 7~ L 77,47 gt R (N A —
80 000 0.68 / ///éé://
100 000 063 10—~ 7%74&47W*ﬂf*f*f*fﬂf*f*f*
/// ’
7%%
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650
Diagram 3 RULLENS LANGD L (mm) VARVTAL (1/min) Diagram 2
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820 3
_—
777&<77777”77777777 400 +——"1—""F——"FHF+——"-—""F——"F+HF—1-——""F——"F—"—"—+———-
]
,,,,7,,,,,,,x<<,,,,,, R U I D N I N — JH R S [
] s s ) (B BN 800
|
I bt il I et bl s 1200
e s e e s~ < s Bt ] I
| s it et Bt et s 1600 |~ —
B e e e e R e B e o e B e e el S
\\ \ | 20
— — 1 — 1T — — [ — 1 <77777 —tT D e e
¢30/40 — | — L L 1 S~ e e 330
44o><\,,,,,,,,,,,,> ] 4000 i s e ——
I e R [ P IR R N ——_ [ | [ [ |
—— 6000
==
Fe = TN\ 8000 e I e i s sl SIS PN
::::::::::::::f?g::::,*: 12000 e gy A R S e
[ — —|{ BARFORMAGA AXEL L:::::K:::: 1 15000 GRENS LIVSLANGD |~
A s Ml i o s e s I Lo e Bl il iy
-——4—-——+——F—-——+——F————+——Xx—f 30000 et =t
40000
F./F, (N)

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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OLIKA ALTERNATIV FOR TRANSPORTORRULLARS YTBE-
HANDLING OCH AXELANDAR SAMT STANDARDLANGDER

YTBEHANDLINGSALTERNATIV FOR RULLAR

e = acceptabel, ¢ ¢ ¢ ¢ = utmarkt

PM = grundfarg
eller olja EGENSKAP PM | EP PA LD K PU
Var standardytbehandling: EP = epoxy
Specialytbehandling: PA = polyamid SLITSTYRKA . .o .o eee cee |ccoe
LD = plastror KEMISK STABILITET . .o eee ecee ocoee coee
K =gummi KORROSIONSBESTANDIGHET . oo cee eee ocee oo
PU = polyuretan MOTSTAND MOT KLIBBANDE MATERIAL . oo oo ee0e occ0e occooe
AXELANDEMATT
d N B K R S P U A M
2 9 9 15 M8 5 M10
15 9 12 - - - 20 M10 5 M12
20 9 14 20 8 8 20 M12 10 M12
25 12 18 25 10 10 20 M16 - M16
30 12 22 31 14 13 25 M20 M20
40 12 32 41 18 18 30 M24 M30
TYP A TYP B TYP C TYP D
N, 4 B 3N 4 B S, B et
N ‘ Y
v \ d ! \ d Rl [ \ d UxP > d @
Ay S J J J N
L L L
TYP E TYP F TYP G TYP H
P 4 A 4 ‘ %Jj 7 LS.
Il = L@ | Vi L T o 60
S yAINEZa i DR & DI IR
L K+4 L
; J L | T ;
STANDARDLANGDER PA RULLAR
Bandbredd B
400 500 650 800 1000 1200 1400 1600 1800 | 2000 | 2200 2400
L 500 600 | 750 @ 950 | 1150 1400 1600 1800 2000 2200
L 250 | 315 | 380 465 600 | 670 @ 750 @ 900 1000|1150 1400 1400
L2
@ L 200 | 250 | 315 H 380 | 465 530 | 600 670 | 750 800 | 950
o L1 250 | 250 | 315 H 380 | 380 @465 | 465
% L2 250 315 | 315 380 380 465 | 530
L3 250 | 315 | 380 380 | 465 @ 465 | 530

Vi levererar aven speciallangder

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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TS-barrulle a@r avsedd for kravande driftférhallanden. Den
har en specialtdtning mot damm, smuts och kyla. TS-rullen
anvands som barrulle i bandtransportorer och som returrulle
vid transport av icke klibbande material.

Tatningssatsens platkapa utgor ett palitligt stankskydd. Dess
flerfaldiga labyrinttatning och sldpande tvalappstatning utgor
ett effektivt skydd mot smuts inne i rullen. Som standard-
ytbehandling anvands epoxypulverlackering, réd RAL3000.
For transport av klibbande material kan rullen levereras med
alternativa specialytbehandlingar.
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TS

BESTALLNINGSEXEMPEL: TS108 - 20 B - 380 K

Typbeteckning

Rulldiameter D (mm)

Axeldiameter d (mm)

Axelandealternativ enl. sep. prod.blad

Rullens langd L (mm)

Ytbehandlingsalternativ enl. sep. prod.blad

L
S e e s T e s d| D
L+8
Exempel: Totalvikt 7,2 kg
Rullens vikt (kg) Vikt roterande delar 3,8 kg
L
D d

200 250 315 380 465 530 600 670 750 950 1150 1400 1600 1800 2000

51 20 14 16 19 2,3 2,7 3,0 3,3 3,7 4,1 5,0 6,0 <7,2> 8,2 9,2 10,1

0,9 1,0 1,2 13 15 17 18 2,0 2,2 2,7 3,2 3,8 42 47 5,2

63 20 16 1,9 2,2 2,6 3,0 3,3 3,7 4,1 45 5,5 6,5 7.8 8,9 9,9 10,9

1,1 13 1,5 1,6 1,9 2,0 2,2 2,4 2,6 3,2 3,7 44 49 5,5 6,0

20 2,5 3,0 3,5 4,1 48 54 6,0 6,6 7,3 9,0 10,7 12,9 14,6 16,3 18,0

2,0 2,3 2,7 3,1 3,7 4,1 45 49 54 6,6 7,9 9.4 10,6 11,9 13,1

89 25 3,2 3,7 4,4 5,0 5,9 6,5 7,2 7,9 8,7 10,7 12,7 15,2 17,2 19,2 21,2
2,4 2,7 3,1 3,5 4,1 45 49 5,3 5,8 7,0 8,3 9,8 11,0 12,3 13,5

30 3,6 42 4,9 5,7 6,7 7,5 8,3 9,1 10,0 12,4 14,7 17,6 20,0 22,3 24,7

2,5 2,8 3,2 3,6 4,1 45 49 5,4 5,9 7,1 8,3 9,9 11,1 12,3 13,6

20 2,7 3,1 3,7 4,3 5,1 5,7 6,3 6,9 7,6 9,4 11,2 13,5 15,3 17,0 18,8

2,2 2,5 2,9 3,4 3,9 4,3 4,8 5,3 5,8 7,1 8,4 10,0 11,3 12,6 13,9

25 3,4 3,9 4,6 5,3 6,1 6,8 7,5 8,3 9,1 11,2 13,2 15,8 17,9 20,0 22,0

108 2,6 2,9 3,4 3,8 4,3 4,8 5,2 5,7 6,2 7,5 8,8 10,4 1,7 13,0 14,3
30 3,8 4,4 5,2 6,0 7,0 7.8 8,6 9,5 10,4 12,8 15,3 18,3 20,7 23,1 25,5

2,7 3,0 3,4 3,9 4,4 4,8 5,3 5,8 6,3 7,6 8,9 10,5 11,8 13,1 14,4

0 9,2 10,0 11,1 12,1 13,5 14,6 15,7 16,9 18,2 21,4 24,7 28,8 32,1 35,3 38,6

7,2 7,5 7,9 8,4 8,9 9,3 9,8 10,3 10,8 12,1 13,4 15,0 16,3 17,6 18,9

20 4,1 4,8 5,7 6,7 7.8 8,7 9,7 10,7 11,8 14,6 17,4 20,9 23,7 26,5 29,3

3,6 4,2 5,0 5,7 6,7 7.4 8,2 9,0 10,0 12,3 14,6 17,4 19,7 22,0 24,3

25 4,8 5,5 6,5 75 8,8 9,8 10,9 12,0 13,2 16,3 19,3 23,2 26,2 29,3 32,4

133 4,0 4,6 5,3 6,1 7,0 7.8 8,6 9,4 10,3 12,6 14,9 17,8 20,1 22,4 24,7
30 5,2 6,0 7,1 8,2 9,7 10,8 12,0 13,2 14,5 17,9 21,3 25,6 29,0 32,4 35,8

4,0 4,6 5,4 6,1 7,1 7.8 8,6 9,4 10,4 12,7 15,0 17,8 20,1 22,4 24,7

20 10,6 11,6 13,0 14,4 16,2 17,6 19,1 20,6 22,3 26,6 30,9 36,2 40,5 44,7 49,0

8,6 9,2 9,9 10,7 11,6 12,4 13,2 14,0 14,9 17,2 19,5 22,4 24,7 27,0 29,3

20 5,5 6,5 7.8 9,0 10,7 12,0 13,4 14,7 16,3 20,2 24,1 29,0 33,0 36,9 40,8

5,0 5,9 7,0 8,1 9,6 10,7 11,9 13,1 14,4 17,9 21,3 25,6 29,0 32,5 35,9

25 6,2 7,2 8,6 10,0 1,7 13,1 14,6 16,1 17,7 21,9 26,1 31,4 35,6 39,8 44,0

150 5,4 6,3 7,4 8,5 10,0 11,1 12,3 13,5 14,8 18,3 21,7 26,0 29,4 32,9 36,3
30 6,6 7,7 9,2 10,6 12,6 14,1 15,6 17,2 19,0 23,6 28,1 33,8 38,3 429 474

5,5 6,3 74 8,5 10,0 1,1 12,3 13,5 14,9 18,3 21,7 26,0 29,5 32,9 36,3

» 12,2 13,6 15,3 17,1 19,4 21,1 23,0 24,9 27,1 32,5 37,9 44,6 50,0 554 60,8

10,2 11,1 12,2 13,3 14,8 15,9 17,1 18,3 19,7 23,1 26,5 30,8 34,2 37,7 41,1

30 10,5 12,2 14,3 16,5 19,4 21,6 23,9 26,3 29,0 35,7 425 50,9 57,6 64,4 71,1

219 8,5 9,7 11,2 12,8 14,8 16,4 18,0 19,7 21,6 26,4 31,1 37,1 41,8 46,6 51,4
% 15,1 16,8 19,0 21,2 24,0 26,2 28,6 30,9 33,6 40,4 47,1 55,5 62,3 69,0 75,7

13,1 14,3 15,9 17,4 19,5 21,0 22,7 24,3 26,2 31,0 35,8 41,7 46,5 51,3 56,0

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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STALRULLE TS-E

TS-E-transportérrulle &r en konkurrenskraftig standardrulle BESTALLNINGSEXEMPEL: TS108 E-20B-380 K
for massgodstransportorer. TS-E-rullen anvands som bar-

rulle i bandtransportérer samt som returrulle vid transport av )

icke klibbande material. Typbeteckning

Tatningssatsens platkapa utgdér ett palitligt stankskydd. Rulldiameter D (mm)

Dess flerfaldiga labyrinttatning utgér ett effektivt skydd mot
smuts inne i rullen. Som standardytbehandling anvands
epoxypulverlackering, réd RAL3000. Fér transport av Axeldiameter d (mm)
klibbande material kan rullen levereras med alternativa
specialytbehandlingar.

Tatningsalternativ E

Axelandealternativ enl. sep. prod.blad

Rullens langd L (mm)

Ytbehandlingsalternativ enl. sep. prod.blad

L
S e e s T e s d| D
L+8
Exempel: Totalvikt 7,2 kg
Rullens vikt (kg) Vikt roterande delar 3,8 kg
L
D d

200 250 315 380 465 530 600 670 750 950 1150 1400 1600 1800 2000

51 20 14 16 19 2,3 2,7 3,0 3,3 3,7 4,1 5,0 6,0 <7,2> 8,2 9,2 10,1

0,9 1,0 1,2 13 15 17 18 2,0 2,2 2,7 3,2 3,8 42 47 5,2

63 20 16 1,9 2,2 2,6 3,0 3,3 3,7 4,1 45 5,5 6,5 7.8 8,9 9,9 10,9

1,1 13 1,5 1,6 1,9 2,0 2,2 2,4 2,6 3,2 3,7 44 49 5,5 6,0

20 2,5 3,0 3,5 4,1 48 54 6,0 6,6 7,3 9,0 10,7 12,9 14,6 16,3 18,0

2,0 2,3 2,7 3,1 3,7 4,1 45 49 54 6,6 7,9 9.4 10,6 11,9 13,1

89 25 3,2 3,7 4,4 5,0 5,9 6,5 7,2 7,9 8,7 10,7 12,7 15,2 17,2 19,2 21,2
2,4 2,7 3,1 3,5 4,1 45 49 5,3 5,8 7,0 8,3 9,8 11,0 12,3 13,5

30 3,6 4,2 4,9 5,7 6,7 7,5 8,3 9,1 10,0 12,4 14,7 17,6 20,0 22,3 24,7

2,5 2,8 3,2 3,6 4,1 45 49 5,4 5,9 7,1 8,3 9,9 11,1 12,3 13,6

20 2,7 3,1 3,7 4,3 5,1 5,7 6,3 6,9 7,6 9,4 11,2 13,5 15,3 17,0 18,8

2,2 2,5 2,9 3,4 3,9 4,3 4,8 5,3 5,8 7,1 8,4 10,0 11,3 12,6 13,9

25 3,4 3,9 4,6 5,3 6,1 6,8 7,5 8,3 9,1 11,2 13,2 15,8 17,9 20,0 22,0

108 2,6 2,9 3,4 3,8 4,3 4,8 5,2 5,7 6,2 7,5 8,8 10,4 1,7 13,0 14,3
30 3,8 4,4 5,2 6,0 7,0 7.8 8,6 9,5 10,4 12,8 15,3 18,3 20,7 23,1 25,5

2,7 3,0 3,4 3,9 4,4 4,8 5,3 5,8 6,3 7,6 8,9 10,5 11,8 13,1 14,4

0 9,2 10,0 11,1 12,1 13,5 14,6 15,7 16,9 18,2 21,4 24,7 28,8 32,1 35,3 38,6

7,2 7,5 7,9 8,4 8,9 9,3 9,8 10,3 10,8 12,1 13,4 15,0 16,3 17,6 18,9

20 4,1 4,8 5,7 6,7 7.8 8,7 9,7 10,7 11,8 14,6 17,4 20,9 23,7 26,5 29,3

3,6 4,2 5,0 5,7 6,7 7.4 8,2 9,0 10,0 12,3 14,6 17,4 19,7 22,0 24,3

25 4,8 5,5 6,5 75 8,8 9,8 10,9 12,0 13,2 16,3 19,3 23,2 26,2 29,3 32,4

133 4,0 4,6 5,3 6,1 7,0 7.8 8,6 9,4 10,3 12,6 14,9 17,8 20,1 22,4 24,7
30 5,2 6,0 7,1 8,2 9,7 10,8 12,0 13,2 14,5 17,9 21,3 25,6 29,0 32,4 35,8

4,0 4,6 5,4 6,1 7,1 7.8 8,6 9,4 10,4 12,7 15,0 17,8 20,1 22,4 24,7

2 10,6 11,6 13,0 14,4 16,2 17,6 19,1 20,6 22,3 26,6 30,9 36,2 40,5 44,7 49,0

8,6 9,2 9,9 10,7 11,6 12,4 13,2 14,0 14,9 17,2 19,5 22,4 24,7 27,0 29,3

20 5,5 6,5 7.8 9,0 10,7 12,0 13,4 14,7 16,3 20,2 24,1 29,0 33,0 36,9 40,8

5,0 5,9 7,0 8,1 9,6 10,7 11,9 13,1 14,4 17,9 21,3 25,6 29,0 32,5 35,9

25 6,2 7,2 8,6 10,0 1,7 13,1 14,6 16,1 17,7 21,9 26,1 31,4 35,6 39,8 44,0

150 5,4 6,3 7,4 8,5 10,0 11,1 12,3 13,5 14,8 18,3 21,7 26,0 29,4 32,9 36,3
30 6,6 7,7 9,2 10,6 12,6 14,1 15,6 17,2 19,0 23,6 28,1 33,8 38,3 429 474

5,5 6,3 74 8,5 10,0 1,1 12,3 13,5 14,9 18,3 21,7 26,0 29,5 32,9 36,3

" 12,2 13,6 15,3 17,1 19,4 21,1 23,0 24,9 27,1 32,5 37,9 44,6 50,0 554 60,8

10,2 11,1 12,2 13,3 14,8 15,9 17,1 18,3 19,7 23,1 26,5 30,8 34,2 37,7 41,1

30 10,5 12,2 14,3 16,5 19,4 21,6 23,9 26,3 29,0 35,7 425 50,9 57,6 64,4 71,1

219 8,5 9,7 11,2 12,8 14,8 16,4 18,0 19,7 21,6 26,4 31,1 37,1 41,8 46,6 51,4
% 15,1 16,8 19,0 21,2 24,0 26,2 28,6 30,9 33,6 40,4 47,1 55,5 62,3 69,0 75,7

13,1 14,3 15,9 17,4 19,5 21,0 22,7 24,3 26,2 31,0 35,8 41,7 46,5 51,3 56,0

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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TH -rullen tillhér "extra heavy duty" -kategorin och &r en
massgodsrulle, vars barférmaga ar storre an standard-
rullens.

TH -typer 1...6 med djupdragningsande ar avsedda for
vanliga bandtransportérer och bandmatare. Nar det fore-
kommer kraftiga belastningsvaxlingar och stétar (t.ex. pa
grund av péalastning av bandmatare eller av materialet)
rekommenderas TH -typer 7...12, som har massiv gavel.

Axelandealternativ levereras enligt produktblad "Olika al-
ternativ for transportérrullars ytbehandling och axeldnder
samt standardldngder”.

Val av lager enligt produktblad "Val av massgodsrulle och
barférmdga"’ genom att anvanda diagram och tabell for la-
gerlivslangd for koefficienten k pa detta blad.

Som standardytbehandling anvands grundféarg. For trans-
port av klibbande material kan rullen levereras med alter-
nativa specialytbehandlingar.

Vi hjalper garna till vid val av rulltyp.
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BESTALLNINGSEXEMPEL:

Rulltyp (TH1...12)
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TH

TH3-159 - 40 B - 2200

Rulldiameter D (mm)

Tw

- 159 eller 219

Axeldiameter d (mm) (alltid 40)

Axelandetyp

Rullens langd L (mm)

TH 1...6

%

L
0 I gLl ™
%
ol — — — 8
Koefficienten for
Rullens vikt (kg) Totalvikt / Vikt roterande delar lagerlivslangd
TH- D Mantellangd L Lager- k
650 670 750 950 1150 1400 1600 1800 2000 2200 livs- TH TH
14 159 21/13 | 21/14 @ 23/15 | 29/18 @ 34/21 @ 40/25 | 45/28 | 50/31 | 55/34 | 60/37 langd 1,2,3, 4,5,6,10,
' 219 30/22 | 31/23 | 33/25 | 41/30 @ 48/35 | 57/42 | 64/47 | 71/53 | 79/58 | 86/63 h 789 11,12
25 159 24/13 | 25/14 @ 27/15 | 33/18 | 39/21 @ 47/25 | 53/28 | 59/31 | 65/34 | 71/37 10000 1.35 1.32
' 219 33/22 | 34/23 | 37/25 | 45/30 @ 54/35 | 64/42 | 72/47 | 81/53 | 89/58 | 98/63 16000 1.16 1.15
36 159 27/13 | 28/14 | 31/15 | 39/18 46/21 | 56/25 | 63/28 | 71/31 | 78/34 | 86/37 20000 1.08 1.07
' 219 36/22 | 37/23 | 41/25 | 51/30 | 61/35 | 73/42 | 82/47 | 92/53 | 102/58 | 112/63 25000 1.00 1.00
710 159 30/22 | 30/22 | 32/23 | 37/26 = 42/30 | 48/33 | 54/36 | 59/39 | 64/43 | 69/46 32000 | 0.93 0.93
' 219 53/45 | 53/45 | 56/48 | 63/53 @ 71/58 | 80/65 | 87/70 | 94/75 | 102/80 | 109/86 40000 | 0.86 0.87
8.11 159 33/22 | 33/22 | 36/23 | 42/26 = 48/30 | 56/33 | 62/36 | 68/39 | 74/43 | 80/46 50000 | 0.79 0.81
' 219 56/45 | 56/45 | 60/48 | 68/53 @ 76/58 | 87/65 | 95/70 | 104/75 | 112/80 | 120/86 63000 | 0.73 0.76
912 159 36/22 | 37/22 | 40/23 | 47/26 = 55/30 | 64/33 | 72/36 | 79/39 | 87/43 | 94/46 80000 | 0.68 0.71
' 219 59/45 | 60/45 | 64/48 | 74/53 @ 83/58 | 96/65 | 105/70 | 115/75 | 125/80 | 134/86 100000 | 0.63 0.67
RULLENS LANGD L (mm) ROTATIONSHASTIGHET (1/min)
3000 2600 2200 1800 1400 1000 600 10 25 50 75 100 150 200 250 300
Ll a7
<:M>M<<< r T 71T 1 T\ 17T 1T |\ 71T 17T —/7|—/
——t— | Ho2g [ T—
L L 7%<<>Y< P~—|— {— — —1 10000 +—
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AXELNS BARFORMAGA

LAGERLIVSLANGD

60000
F/f [N

Vi forbehaller oss ratten till &ndringar.
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PALASTNINGSRULLE LA

LA -barrullen ar avsedd for palastningsstallen BESTALLNINGSEXEMPEL: LA 108E - 20 B - 380
i bandtransporttrer. Den har god dampningsformaga.
LA -rullen kan ocksa anvandas som brytrulle for retur-

bandet och som stétdampare vid pélastningsstéllena Rulltyp
i styckegodstransportorer. Rulldiameter D (mm)
Stommen bestar av en robust TS -rulle. E = typ av stalrulle & TS-E

Ej angiven = typ av stalrulle ar TS
(se pa stalrullar)

Axeldiameter d (mm)

Axelandealternativ enl. sep. prod. blad

Langd L (mm)

L+8

Exempel Totalvikt 11.6 kg
Rullens vikt (kg) Totalvikt/Vikt roterande delar Vikt roterande delar 8.3 kg

D d

250 315 380 465 530 600 670 750 800 950 1150 /1400 | 1600 @ 1800 | 2000

o 23 29 33 39 44 49 54 60
89+ 17 21 24 28 31 35 37 42
s 26 32 37 45 50 57 62 69
16 20 23 27 30 34 36 41
o 29 36 42 50 57 63 70 78 82 97 @
108 23 | 28 33 39 44 49 53 60 62 73
s 32 39 46 56 63 71 78 87 92 109 1
22 27 32 38 43 48 52 59 61 72 82
.o 48 58 67 83 92 102 114 127 135 158 192 231 264 296
46 54 62 75 83 91 102 113 120 139 158 185 217  24.3
56 @ 66 77 93 104 115 128 142 151 176 212 255 291 325

133 25
4.7 5.5 6.3 7.6 8.4 9.2 10.3 11.3 12.1 14.0 15.9 18.6 21.7 24.4
30 6.1 7.2 8.4 10.2 11.3 12.6 14.0 15.5 16.5 19.2 23.2 27.9 31.9 35.6
4.3 5.1 5.9 7.2 8.0 8.8 9.9 11.0 11.7 13.6 155 18.2 21.4 24.0
20 5.7 6.9 8.0 10.0 111 12.3 13.8 15.4 16.4 19.2 234 28.2 32.3 36.2
55 6.5 7.5 9.2 10.2 11.2 12.6 14.0 14.9 17.3 20.0 23.6 27.6 30.9
159 25 6.5 7.7 9.0 11.0 12.3 13.6 15.2 16.9 18.0 21.0 254 30.6 35.0 39.1
5.6 6.6 7.6 9.3 10.3 11.3 12.7 14.0 15.0 17.4 20.1 23.7 27.6 31.0
30 7.0 8.3 9.7 11.9 13.2 14.7 16.4 18.2 19.4 22.6 274 33.0 37.8 42.2

5.2 6.2 7.2 8.9 9.9 10.9 12.3 13.7 14.6 17.0 19.7 23.3 27.3 30.6
30 11.5 14.7 17.8 21.1 24.3 27.4 30.6 33.9 35.7 43.3 495 59.3 68.3 7.7 87.1
219 10.2 12.9 15.7 18.6 21.3 241 26.9 29.8 313 38.0 44.0 52.9 60.5 68.8 77.1
40 @ 171 20.5 23.9 27.7 311 345 38.0 41.7 43.7 51.9 58.3 68.8 78.8 89.1 99.3
10.1 12.8 15.6 18.5 21.2 24.0 26.8 29.7 31.2 38.0 43.9 52.9 60.5 68.7 77.0

* Rullen med C-typ gummiring
Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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PALASTNINGSRULLE LH

LH -rullen tillhdr "extra heavy duty" -kategorin och ar en BESTALLNINGSEXEMPEL:  LH3-159-40 B - 1150
palastningsrulle, vars barférmaga ar stérre an standard

LA -rullens.

Rulltyp (LH 1 ... 6)

LH -typer 1...3 &r avsedda for vanliga bandtransportorer
och bandmatare. Nar det forekommer kraftiga belast-
ningsvaxlingar och stétar (t.ex. p& grund av palastning av
bandmatare eller av materialet) rekommenderas - 159 eller 219

LH -typer 4...6. Axeldiameter d (mm) (alltid 40)

Axelandealternativ levereras enligt produktblad "Olika Axeldndealternativ enl. sep. prod. blad
alternativ for transportérrullars ytbehandling och axelén- - S€P. prod.
der samt standardléngder". Rullens langd L (mm)

Rulldiameter D (mm)

Val av lager enligt produktblad "Val av massgodsrulle och
barférmdga"’ genom att anvanda diagram och tabell for
lagerlivslangd for koefficienten k pa detta blad.

Vi hjalper garna till vid val av rulltyp.

B o
g Koefficienten for
lagerlivslangd
Lager- k
livs
" LH LH
L 'a”hgd 123 456
] ] } 10000 @ 1.35 1.32
Rullens vikt (kg) Totalvikt / Vikt roterande delar 16000 1.16 1.15
LH- D Mantellangd L 20000 1.08 1.07
600 670 750 950 1150 | 1400 | 1600 1800 2000 2200 25000 | 1.00 1.00
14 159 20/14  22/15|24/17|30/21|36/25 43/29 49/33 | 55/37 | 61/41 | 67/45 32000 | 0.93 0.93
' 219 31/25 35/28 38/31 48/39 58/46 70/56 79/63| 89/71 99/80 110/88 40000 | 0.86 0.87
25 159 1 23/14 25/15|28/17|35/21|42/25 50/29 57/33 | 64/37 | 71/41 | 79/45 50000 | 0.79 0.81
' 219 | 34/25/38/28 42/31 53/39 63/46|77/56|87/63 99/71 | 110/80 121/88 63000 | 0.73 0.76
36 159 1 26/14 29/15 32/17 | 40/21 49/25 59/29 67/33 | 76/37 | 84/41 | 93/45 80000 | 0.68 0.71
' 219 | 37/25/41/28 46/31 59/39 70/46 86/56 | 97/63| 110/71 | 123/80 | 135/88 || 100000  0.63 0.67
RULLENS LANGD L (mm) ROTATIONSHASTIGHET (1/min)
3000 2600 2200 1800 1400 1000 600 10 25 50 75 100 150 200 250 300
L | |[LH1
(:LH4*>\;;7*’****7*** T T 1 T T | T [ T
[LH 4 ]
—1 | LH —
A — —%<?>K—\>X— + 4 1000t 4 — — + — — — |
| —
i e T S S N B S I B 1o ,7,,77H\237{7,,7
\\W\ U
— +— 7> > — — 7x777 — 200004+ —— - 4 — — + —
e P AN NN H ]
S 6 — T— T —+ — **\** *\Xv soooo% —
SN, | S SN — 7li —_ 4 — 7\§ § ,40000,77 4 —
7777_,7,,,& —t — — — 50000+ — _ = — — — + —
AXELNS BARFORMAGA |
60000
o/ F N

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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SIDOSTYRRULLE TV

En cylindrisk sidostyrrulle, som &ar [Amplig for alla band- BESTALLNINGSEXEMPEL:

transportorer vid latt och normal drift.

TV 89E - 130

e

Rulltyp
Métt A A D MAX 300 Rulldiameter D (mm)
bestams av
Sererelse. | Tatningsalternativ E
|
‘ Langd L (mm)
=== ‘ L
H ‘ D L H dl | Llmin  Llmax | Vikt (k@)
— 63 | 130 205 | M20 25 35 1.4
S B 89 | 130 205 @ M20 25 35 2.0
15 | 108 160 @265 @ M24 30 65 41
] ‘ iy 15
BANDBESPARANDE SIDOSTYRRULLE 'EVERGREEN’ TV95
sy BESTALLNINGSEXEMPEL: TV 95E - U
895 Rullens vikt 4 kg T

197

max.45

M24

EVERGREEN av polyuretan

/Evergreen sidostyrrullens tryck mot ban-
det &r vasentligt mindre &n i den cylindris-
ka rullen. Bandet vandrar i sidled med
kraften Fn.

Cylindrisk rulle: en hdg trycktopp mot
bandets kant p& grund av punktkontakten.

AT F
PO I
N
I /’ 774\\

Evergreen: ett 1agt tryck mot bandets
kant pa grund av den linjara kontakten.

Vi forbehaller oss ratten till andringar.

Typbeteckning

Tatningsalternativ E

Material, mantel

u
T

polyuretan med lagerhus av stal
helt av stal

Sidostyrrullen belastar bandets kant kraftigt sarskilt vid tungt belastade
transportérer. EVERGREEN -rullens formgivning minimerar det héga

kontakttrycktet. Den ar forsedd me
tatningspaket.

d ett lagerhus av stal och med effektiva

EVERGREEN har kontakt med bandets kant nastan i 100 mm:s langd, vilket
innebér en jdmnare belastning. Kraften som belastar bandkanten blir mini-
mal jamfort med den traditionella I6sningen. Mattet A ar max 10 % av ban-

dets bredd B. For att forekomma b
rér vid rullen férran transportérens

andet skadas valjs rullen sé att bandet
fasta konstruktion. EVERGREEN av

polyuretan tal kraftigt slitage. Dartill haller sig bandet rakt och stadigt pa
rullen pa grund av det stora friktionstalet mellan uretan och gummi.

MAX 300 30°
40

) SRR

A+2

140

218 ©

50

#18x28

Fasten ingar i leveransen /
9 80 %

MAX 300




BANDSTYRNINGSFLANS

TV6 ar en polyuretanbekladd stalflans, som ar avsedd
for montering pa returrullar med stodringar for effektiv
bandstyrning. De tre spannskruvarna gor styrflansen
lattmonterad pa returrullen.

Conveyor Components

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

1/99

TV6

TV6 - 63

i

Diameter av stalroret D (mm)

25

FRIKTIONSOVERDRAG FOR SIDOSTYRRULLE

TV7 friktionsoverdrag anvands pa sidostyrrullar, dar
man har en lokal nétning p& manteln. Friktionsover-
draget ar tillverkat av slittalig polyuretan. Med TV7
forlanger man sidostyrrullens livslangd 3-4 ganger
jamfort mot en normal stalmantel.

SLITAGE

§
\
N

D D1 D2
51 108
200
63 108, 133
76 108, 133, 159
230
89 133, 159
108 159, 219 300
BESTALLNINGSEXEMPEL: TV7-63-120
Rulltyp T
Rulldiameter D (mm)
Mantelns langd L (mm)
D (mm) | D1 (mm) | L (mm)
51 62 120
63 75 120
© 76 87 120
D
- 89 100 120
108 119 160

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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DAMPRULLE FOR FACKBAND TF

Damprullen av TF-typ ar avsedd som stdd for fackbandets BESTALLNINGSEXEMPEL: TF133 - 200
sidor, utanfér sidovaggen. Rullen har en rund formgivning som —( —(
inte sliter pa bandet samt lager som tal axialkrafter bra.
. . . . . . Typbeteckning
Tack vare rullaxelns langa ganga ar det latt att fasta rullen i
st&lramar. De tjocka véaggarna i rullens &nde och mantel har Rulldiameter D (mm)
god slitagetalighet. M&tt L (mm)

H
K L
o i i
Vikt
S D L H d1 K
(kg)
| [ L 89 100 205 M24 100 4
BRI | O | R T I e e A
a 108 100 205 M24 100 6
i A ) 133 200 335 M36 125 19
‘ 150 200 335 M36 125 25
A
E=B+A +50 B | oy |
- D89 | D108 | D133 | D150
400 60 12 214 | 214 | 449 | 449
500 60 12 214 | 214 | 449 | 449
650 75 15 190 | 190 | 425 | 425
e 800 | 100 20 150 | 150 | 385 | 385
EE

1000 | 125 25 110 | 110 | 345 | 345
1200 | 150 30 70 70 305 | 305
Y < 1400 | 175 35 30 30 265 | 265
B 1600 | 200 | 40 10 | 10 | 225 | 225
1800 | 225 45 50 50 | 185 | 185

*) Mattet skall alltid kontrolleras. Det kan variera hos olika
bandtillverkare.

TF-rullens belastningskapacitet (N/rulle)

D L1 F., (N) L2 F., (N)
) 89 101 900 65 1398

108 101 900 65 1398

133 198 1624 160 2010

X=2/3K 150 198 1624 160 2010

Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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TF

F, = bandkraft

F = kraft som riktas
mot en rulle

T~ F, = bandkraft

1/4 x sidokantens hojd

I

\\\HHHHHHHHHV/

\ S

\ =T @ -

S )
|

1000 1000 1000

Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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RETURRULLAR FOR BANDTRANSPORTORER

Returrullar anvands som béarrulle for bandtrans- BESTALLNINGSEXEMPEL: RA 133E-25 B-1400 S X
portdrens returpart. Val av returrullstyp paver- T 7T T
kas av bandets hallfasthet, styvhet och vikt.

Aven smuts p& band och rullar paverkar valet. Rulltyp RA, RB, TS

Rullarna kan férutom med typ A -och B -gummi- Rulldiameter D (mm)
ringar, som éverensstammer med 1SO, SMS o R
och SFS-standarder, foérses med uretanringar. E =typav s_talrulle ar ;I'S E ;

; " Ej angiven = typ av stalrulle & TS
Vi levererar &ven returrullar efter kundens s —.a
. o 2 : . (se pa stalrullar)
onskemal vad géller placering och ringtyper.

Axeldiameter d (mm)

Axelandealternativ enl. sep. prod. blad

X-extra ringar Y-extra ringar

Rullens langd L (mm)

Gummiringsplacering H, S, K

Extra ringar (vid behov)

X = extra ringar vid rullens &ndar

RETURRULLSTYPER Y = mittringar dubblerande

Rulltyp RA, ringplacering H

BB | =

Rulltyp RA, ringplacering S

N N N RA -typ med S -ringsplacering och A -ringar. Ringarna
&EM —h — — E@%E@ placerade i paket under bandets kanter. Detta forsakrar
Y en tillforlitig gang av bandet dven vid sidovandring.

RA -typ med H -ringsplacering och A -ringar. Avstandet mel-
lan ringarna lika. Rullen &r avsedd for latta men styva band
med kort avstand mellan rullarna.

U U ) U U

Rulltyp RB, ringplacering S

- M M RB -typ med S -ringsplacering och B -ringar. Ringarna
{H}{% placerade i paket under bandets kanter. Rullen ar avsedd
for tunga band med stort avstand mellan rullarna.

Rulltyp RA, ringplacering K

@Eﬂy/ , \ \W\=@ RA -typ med K -ringsplacering anvands speciellt for latta
//”/,/H"/H/"/,@@ %ﬂﬁ \‘\\\\\\ och breda band.

Rulltyp RB, ringplacering K

QH”,H’ “‘=@ RB -typ med K -ringsplacering anvands fér tunga och breda
E’,@ @““’ band.

Rulltyp TS, stédlmantel, inga gummiringar

TS -stalrulle kan anvandas som returrulle d& bandet ar rent
och materialet ej klibbar. TS -rullen kan aven erhallas helgum-
merad (s =5 eller s = 10).

Den helgummerade TS -rullen anvands forutom som returrul-
le &ven med fordel som brytrulle vid trumman eller som mot-
hallsrulle vid styrande returrullstall och bandrensare.

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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RETURRULLE RA(H)

dF@ - - - — @D

LT [ LS* P
L B D p L1 L3 Ri(r;%ar Rullens vikt / vikt roterande delar (kg)
L d D108 D133 D159
108 | 25 20  37/25 6.2/53 6.7/58
500 400 133 30 58 96 5 500 25 43/2.4 7.3/5.4 7.8/5.9
159 30 30 8.2/5.0 8.7/5.5
108 | 25 20 43/29 7.216.1 7.816.7
600 500 133 30 60 96 6 600 25 5.1/2.8 85/6.2 9.1/6.8
159 30 30 9.6/5.8 10.2/6.4
108 | 25 20  52/34 8.7/7.3 9.4/8.0
750 650 133 30 47 106 ! 750 @ 25 6.1/3.3 10.2/7.3 10.9/8.0
159 | 30 30 11.5/7.0 12.2/7.7
108 | 25 20 6.4/4.0 10.6 /8.7 11.4/9.5
950 | 800 | 133 | 30 | 104 ) 106 8 950 25 7.6/3.9 12.4/8.8 13.2/9.2
159 | 30 30 14.0/8.4 14.8/9.2
108 | 25 20 75146 12.6/10.1  13.5/11.0
1150 1000 133 30 95 116 9

1150 25 9.0/45 14.6/10.2 155/11.1

159 | 30 30 16.6/98  17.5/103

108 | 25 20 89/54 | 149/119 159/12.9

1400 | 1200 | 133 | 30 | 120 | 126 | 10 1400 5 = 10.7/53 @ 17.3/11.9 18.3/12.9
159 | 30 30 19.7/11.6 = 20.7/12.6

1600 1400 33 30 450 136 11 20 16.8/13.3 17.9/14.4
159 | 30 1600 25 195/133 20.6/145

1800 1600 33 30 159 135 12 30 223/13.4 2347141
159 | 30 20 20.0/15.9

2000 1800 133 30 459 136 14 1800 55 217/148 22.9/16.0
159 | 30 30 248/14.4 26.0/15.6

2200 2000 133 30 450 136 15 20 223/17.8
159 | 30 2000 »5 255/17.8

* Av tillverkningstekniska skl kan 30 2897175
ringavstandet i mitten avvika nagot. 2200 2° 21.8/19.4
30 31.6/19.0

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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RA(S)

L
B
a 1 - - . - - 1 * D
L1 L2 | LA P
T
L B D ) L1 L2 L3 Ri?%ar Rullens vikt / vikt roterande delar (kg)
S
| | | L d D108 D133 D159 D219
108 25 43 101 91 7 20 39/27 66/57 7.3/6.4
500 400 133 30 53 116 95 7 500 25 45/26 7.7/58 8.4/65
159 = 30 30 86/54 93/6.1
108 25 45 121 121 9 20 46/32 78/67 8.7/76
600 500 133 30 53 146 116 9 600 25 54/31 91/68 10.0/7.7
159 30 30 10.2/6.4 11.1/7.3
108 25 48 121 121 10 20 55/37 93/7.9 10.3/8.9
750 650 133 30 ¢ 145 116 10 750 25 6.4/3.6 10.8/7.9 11.8/8.9
159 30 30 12.1/7.6 13.1/8.6
108 25 75 121 121 11 20 6.7/43 11.2/93 12.3/10.4
950 800 133 30 o 145 116 11 050 25 7.9/42 13.0/9.4 14.1/105
159 30 30 14.6/9.0 15.7/10.1/23.5/22.8
219 40 60 156 146 8 40 321/18.2
108 25 75 121 111 13 20 7.9/5.0 13.4/10.9 14.7/12.2
1150 1000 133 30 1150 25 9.4/49 15.4/11.0 16.7/12.3
150 | 20 | >+ | 146|126 12 30 17.4/10.6 18.7/11.9 27.4/255
219 40 55 156 146 9 40 36.9/21.0
133 | 30 1400 25 11.2/5.8 18.3/12.9 19.8/14.4
1400 1200@ 20 75 176 126 15 30 20.7/12.6 22.2/14.1 34.2/30.9
40 44.7/26.4
219 40 59 196 146 12
133 | 30 20 17.8/14.3 19.4/15.9
1600 1400 159 30 75 176 136 16 1600 25 20.5/14.4 22.1/16.0
210 |20 66 | o6 (126 | 13 30 23.3/14.0 24.9/15.6 38.1/33.7
53 1 30 40 49.5/29.1
1800 1600 159 a0 75 176 136 17 20
1800 25 22.2/15.8 24.4/17.5
219 40 60 196 156 14 30 25.8/15.4 27.5/17.1 42.0/36.5
133 30
4 4.2/ 31.
2000 1800 159 3 75 176 146 18 28 542/31.9
219 40 55 196 156 15 2000 25 29.8/18.7
133 | 30 30 27.8/18.4 45.9/39.3
2200 2000 159 30 75|16 146 19 40 59.0 / 34.7
219 40 65 196 156 16 25
2200 3p 30.3/19.9 49.8/42.1
* Av tillverkningstekniska skal kan 40 63.8/375

ringavstandet i mitten avvika nagot.

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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RB(S)

L
B
d%% : S — D
L1 L2 5% P
L B D P L1 L2 L3 Rir(msgt"):xr Rullens vikt / vikt roterande delar (kg)
L d D108 D133 D159 D219

108 40 20 45/32 6.7/58 8.2/73

500 400 133 40 50 100 &0 5 500 25 5.1/3.1 7.8/59 93/7.4

159 40 30 8.7/55 10.2/7.0

108 40 20 5.0/35 75/6.4 9.0/7.9

600 500 133 40 90 105 125 5 600 25 57/3.4 88/65 10.3/8.0

159 40 30 99/6.1 11.4/7.6

108 40 20 6.0/42 91/7.7 109/95

750 650 133 40 °0 110 110 6 750 25 6.9/4.1 10.6/7.7 12.4/95

159 40 30 11.9/7.4 13.7/9.2

108 40 20 7.6/52 11.4/95 13.8/11.9

950 800 133 40 60 155 145 8 050 25 8.8/5.1 13.2/9.6 156/12.0
159 | 20 30 14.8/9.2 17.2/11.6 26.7/26.0
219 50 60 190 115 8 40 35.3/214

108 | 40 i 20 8.8/6.0 135/11.0 16.2/13.7

1150 1000 133 40 60 155 150 9 1150 25 10.3/5.9 155/11.1 18.2/13.8
159 | 20 30 17.5/10.7 20.2/13.4 31.0/29.1
40 40.5/24.6

iég 28 60 | 190 125 9 20 10.9/7.4 16.5/13.5 20.1/17.1

, 1400 25 12.7/7.3 18.9/13.5 225/17.1

65 195 145 12

1400 1200 133 40 30 21.3/13.2 24.9/16.8 36.0/32.7
159 40 40 46.5/28.2

219 50 70 195 135 10 20 18.5/15.0 22.4/18.9

1600 | 1400 133 | 40 | 44 | 105 | 145 | 13 1600 25 21.2/15.1 25.1/19.0
159 40 , 30 24.0/14.7 27.9/18.6 40.3/35.9
219 50 70 200 135 11 40 51.7/31.3

133 40 20 24.8120.7

70 200 145 14

1800 1600 | 159 40 1800 25 23.5/16.6 27.7/20.8
219 50 | 70 @ 195 @ 140 12 30 26.6/16.2 30.8/20.4/44.6/39.1
133 40 40 56.8/34.5

2000 1800 jse 40 60 200 150 15 20

219 50 70 195 140 13 2000 25 120.3/22.6
133 | 40 30 33.7/22.3 48.9/42.3
2200 2000 159 40 60 200 150 16 40 62.0/37.7

25

219 | 50 | 70 | 195 [ 140 | 14 2200 39 36.7/24.1 53.2/455
* Av tillverkningstekniska skal kan 40 67.2/40.9

ringavstandet i mitten avvika nagot.

Vi forbehaller oss ratten till &ndringar.
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RETURRULLE RA(K)

L B D p L1 L2 L3 Ringar Rullens vikt / vikt roterande delar (kg)
| | -~ (sY L d D108 D133 D159 D219
1081 25 | 70 1121 111 5 20 28/22 51/46 56/5.1
380 650 133 30 ;5 146 106 5 380 25 31/21 6.1/47 6.6/52
159 | 30 30 6.8/43 7.3/48
465 | 200 igg ig 70 1121 /101 6 20 36/25 61/53 6.7/5.9
70 146 146 5 465 o5 42/24 71/54 7.716.0
159 | 30 30 80/50 86/56
600 | 1000 122 gg 100 | 171 /121 8 20 45/31 72/61 78167
110 146 116 6 600 25 53/30 85/62 9.1/68
159 | 30 30 9.6/58 10.2/6.4
108 | 25 | 60 4171 | 111| 39 20 50/33 80/68 87/75
670 1200 133 30 g5 476 166 7 670 25 58/32 94/69 10.1/7.6
159 | 30 30 10.6/65 11.3/7.2 17.4/13.7
219 40 50 196 146 6 20 2181136
750 | 1400 123 28 45 176 136 8 20 89/75 97/83
750 25 6.4/36 104/75 11.2/83
219 | 40 | 35 | 196 |126| 7 30 117/7.2 125/80 19.6/155
200 | 1600 123 28 100 176 156 8 40 27.4115.4
25 75/41 11.9/85 12.7/9.3
219 | 40 | 8 | 196 | 156 7 900 ' 39 135/8.1 14.3/8.9 21.7/16.7
1000 | 1800 igg 28 100 186 136 9 40 30.1/16.7
25 13.1/9.3 14.0/10.2
219 40 8 236 166 8 | 1000 3q 14.8/8.9 15.7/9.8 24.2/18.7
1150 | 2000 igg 28 145 186 146 10 40 33.0/18.6
25 15.8/11.4
219 | 40 [ 135|236 | 146 9 1150 39 17.6/11.0 26.3/19.9
* Av tillverkningstekniska skal kan 40 3587199

ringavstandet i mitten avvika nagot.

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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RETURRULLE RB(K)

L B D = L1 L2 | L3 Ringar Rullens vikt / vikt roterande delar (kg)
(st) L  d D108 D133 D159 D219
108 40 20 34/24 50/45 59/54
380 650 133 40 80 80 126 3 380 25 38/23 6.0/46 6.9/55
159 = 40 30 6.7/42 76/51
108 40 20 4.0/29 61/53 7.3/65
1465 800 133 40 70 120 156 4 465 25 46/28 7.1/54 83/66
159 | 40 30 80/50 9.2/6.2
108 40 - 20 50/35 75/64 90/7.9
159 | 40 30 | ] 9.9;6.1 11.4;7.6»
o o 20 | B57a0 | a4ins 1o27s0
670 1200 133 40 50 160 176 6 670 o C Ll o113
159 | 40 30 11.0/6.9 12.8/8.7 19.8/16.1
40 27.2/16.0
219 50 50 200 146 6 20 92780 1157101
50 1400 0 %035 160 136 7 750 25 7.2/43 10.9/8.0 13.0/10.1
159 | 40 | 30 122/7.7 143/98 20.9/168
219 50 45 200 186 6 40 2871167
200 | 1600 133 40 ' g5 160 166 7 25 82/47 124/90 145/111
159 40 900  3g 14.0/8.6 16.1/10.7 245/195
219 50 85 200 146 7 40 32.9/195
1000 | 1800 133 40 o5 160 186 8 25 13.7/9.9 16.1/12.3
159 40 1000 | 3¢ 15.4/9.5 17.8/11.9 25.9/20.4
219 50 85 | 200 176 7 40 34.7/20.3
133 40 25 18.2/13.8
| 135 160 156 9
1150 2000 159 40 1150 30 | 20.2/13.4 28.0/21.6
219 50 135 200 196 7 40 37.5/21.6

* Av tillverkningstekniska skél kan
ringavstandet i mitten avvika nagot.

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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RETURRULLE FOR FACKBAND RF

RF-returrullar &r avsedda som stod for fackbandets returband. BESTALLNINGSEXEMPEL: RF 330/89 - 25 B - 1400 K
Beroende pa band, transporterat material och férhallanden

kan man valja mellan en I6sning som stéder bandet mot _

sidovaggarna eller mellan dem. Typbeteckning

Som standardrulle anvands en normal TS-rulle. TS-rullen valjs Skivans / hylsans yttre diameter D2 (mm)

enligt avsnittet 'Val av massgodsrulle och barférmaga’. Om Rulldiameter D (mm)
skivornas antal och placering inte foljer standard skall detta
sarskilt papekas i bestallningen.

Axeldiameter d (mm)

Axeléndealternativ (enl. sep. prod.blad)

Rullens langd L (mm)

Skivans / hylsans material
LD = LD-ROR (endast RF76...171)

K = GUMMI (i alla D2-métt)
PU= POLYURETAN (endast RF76...171)

RF76...171 (med hylsor)

Matten L1, L2 och/eller L3 skall anges vid bestallning.

I B |
e e e e Tabell 1: RF76...171
I I

= b wobg s D D2 X

Q%ﬁgf——ﬁL ———————— +— — —
< r s . - 63.5 76 95

©

L1 L1 S 89 101 120
L 108 120 160
133 145 240
159 171 240

RF250...440 (med skivor)

Tabell 2: RF250...440

Sidokantens héjd
SW D D2
80 63.5 250
100 89 330
120 89 355
160 89 440
Tabell 3: RF76...440
L B L1 L2 L3

500 400 130 81 180
600 500 130 81 180
750 650 150 875 215
950 800 200 125 275
1150 1000 225 1375 300
1400 1200 290 175 385
1600 1400 315 187.5 420
1800 1600 340 200 450
2000 1800 365 2125 480

Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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RETURRULLSALTERNATIV RF

FOR FACKBAND

Utan skrapa

Materialet ar inte sarskilt klibbigt
eller slitande

Rulityp TS, ytbelagt

- LD-ror LD
- Gummi K
- Polyuretan PU

fel

Antalet skivor bestams fran fall till fall

Med skrapa
Léatta och smala band EmE=======
17
%
Klibbigt material, latta band o
RF76...171 (hylsrulle) ] l[: — :LI !
- LD-rér LD
- Gummi K

- Polyuretan PU

Slitande material, kraftiga band
RF250...440 (skivrulle)

Skall planeras fran fall till fall.
Materialet mycket slitande, kraftiga
band. Matten L1 och L2 skall
anges vid bestallning.

ratt

nintaintl =SF==

ar -
=1

Radfraga alltid respektive bandleverantor om maximal
returrulledelning pa sidovaggen.

\
\ >Q@ Turvis hyls- och
\ skivrulle

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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GUMMI OCH URETANRINGAR TILL
TRANSPORTORRULLAR

Gummiringar typ A anvands till returrulle typ RA och palast-
ningsrulle typ LA, som stédringar och dampningsringar.
Dess egenskaper ar liten anliggningsyta mot bandet och

relativt god dampning.

Gummiringar typ B anvands till returrulle typ RB som stodrin-
gar. Dess fordelar &r stor anliggningsyta och hog slitstyrka

samt liten benagenhet till sidovandring pa rullen.

Gummiringar typ C anvands till palastningsrulle typ LC, som
dampningsringar. Ringen har stor baryta och mycket bra
dampningsegenskaper.

BESTALLNINGSEXEMPEL: B -89 -133 - 40

Typ w

Rordiameter D1 (mm)

Ytterdiameter D2 (mm)

Navbredd B1/B2/B3/B4/B5 (mm)

Uretanringar typ U anvands till returrulle typ RB, som st6d-

ring och i mycket slitande férhallanden. Rekommenderas

t.ex. for rafflade transportérband som stodring pa

returrullar.

Gummiringar typ W anvands till rullar vid palastning dar
mycket grovt material t.ex. stockar transporteras. Dess

egenskaper ar stor dampnings- och stothallbarhet.

‘ Typ A
 R— DI D2 @ B1
51 108 25
f x 63 108 25
D2 D1 76 108 25
| 76 | 133 30
76 159 30
* 89 | 133 30
|81 * 89 | 159 30
108 219 @ 40
| Typ B
DI D2 B2
51 108 40
} « 63 108 @40
D2 DI 76 108 40
! 76 133 40
76 159 40
x 89 | 133 40
52 x+ 89 159 @ 40
108 159 50
108 219 50
| Typ C
. St DI D2 B3
51 108 25
f * 63 89 25
D2 DI — 63 108 30
| 76 | 108 30
76 | 133 @ 35
76 159 35
83| 89 133 35
89 159 35
108 159 = 40
133 219 45

Gummiringar typ A, B och C: matt enligt
ISO 4123, DIN 15209, DIN 15210,
SMS 2882, SMS 2883 och SFS 4645.

\ Typ U

D1 D2 B4

51 108 25

? * 63 108 25

D2 D1 H— 76 108 25
$ 76 133 30

76 159 30

* 89 133 30
B4 *| 89 159 30
108 @ 159 30
133 | 219 35

| Typ W

1 DL D2 BS5
;£§gz 75 160 60
? 90 | 200 80

*
R * 102 @ 200 80
| 152 250 80

B5

D1 -matt ar rérdiameter pa rullen. For att ringarna
skall sitta fast bor innerdiametern véljas darefter.

Vi levererar aven gummi- och uretanringar med andra
dimensioner.

* = vanligaste storlekarna

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



PLASTRULLE

TG-rullen ar en plastrulle dar endast lager och axel ar av stal.
En plastrulle lampar sig bast i forhallanden som kraver hdg
korrosionsbestandighet och slitstyrka. Till foljd av den nastan
helt omagnetiska konstruktionen anvands rullen bl.a. inom
processindustrin i transportérer med magnetisk separation
och/eller metalldetektorer.

Tack vare labyrinttatningen kan rullen anvandas i dammiga,
fuktiga och kalla férhallanden.

En plastrulle skiljer sig fran en stalrulle pa bl.a. féljande
punkter; ca 50 % lagre vikt, mindre risk att material klibbar
fast i rullens yta samt lagre bullerniva.

Ett separat produktblad presenterar standardalternativen for
rullens axelande, vilka for en plastrulle ar A, B, C, D, E och
H.

Conveyor Components

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

1/2006

TG

TG 108-20B-315

Rulldiameter D (mm)

Axeldiameter d (mm)

Axelandealternativ enl. sep. prod.blad

Rullens langd L (mm)

L+8
L
o UI E 7777777777777777777777777777777 E
ISEIRSY
Rullens vikt (kg)
L
° d 200 | 250 | 315 | 380 | 465 | 530 | 600 | 670 | 750 | 950 | 1150 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000
89 | 20 1,2 1,4 1,7 1,9 2,3 2,5 2,8 3,1 3,4 4,2 5,1 6,1 6,9 77 8,5
20 1,5 1,7 2,1 2,4 2,8 3,1 35 3,9 43 53 6,3 7,6 8,6 9,6 10,7
108 | 25 | 18 2,1 2,4 2,8 3,3 37 4,1 45 5,0 6,1 7,3 8,7 9,9 1,0 | 122
30 | 20 2,3 2,8 3,2 3,7 4,2 4,6 5,1 5,6 6,9 8,2 9,9 12 | 125 | 138
20 | 20 2,3 2,7 3,1 3,7 4,1 4,6 5,0 5,6 6,9 8,2 9,8 1,1 | 125 | 138
133 | 25 | 23 2,6 3,1 36 4,2 4,7 5,2 5,6 6,3 77 9,1 109 | 124 | 138 | 152
30 | 24 2,9 34 3,9 4,6 5,1 57 6,2 6,9 8,5 101 | 121 | 137 | 153 | 16,9
159 | 30| 31 3,7 4,4 5,0 6,0 6,6 74 8,1 9,0 1,1 | 133 | 159 | 180 | 202 | 223
40 | 58 6,4 7,2 8,0 9,1 100 | 109 | 18 | 127 | 153 | 17,8 | 210 | 235 | 261 | 286

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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UPPVARMBAR TRANSPORTORRULLE TZ

El-uppvarmd transportérrulle ar lamplig for driftforhdllan-  BESTALLNINGSEXEMPEL: TZ159 - 30 - 750
den, dar temperaturskillnaden mellan transporterat T
material och omgivning och/eller stora temperatur-

forandringar orsakar ishildning pa en vanlig transportor- Rulltyp

rulle. Standardanslutning till elnatet ar 220 V, 50 Hz. Rulldiameter D (mm)

Aven andra anslutningsspanningar ar mojliga.
Axeldiameter d (mm)

Rullens langd L (mm)

L
Kopplings-
sladdens langd
ca2m
@ @ 7777777777777777777777777777777777777 @ d I D
L+8
d
Sladdkontakter (hane Matt axelande
och hona) ingar i leve- .
ransen. d b
30 22 TATT
40 32 N
Axelandar ar alltid av typ B. b L+8 12 3
Exempel. Totalvikt 17,5 kg
Rullens vikt (kg) Totalvikt/Vikt roterande delar Vikt roterande delar 8,4 kg
L
D d

250 | 315 380 465 | 530 600 | 670 | 750 800 @ 950 1@ 1400 1600 1800 @ 2000

108 30 5,0 59 6,8 8,0 90 100 110 122 129 149 /175)\ 20,6 232 258
8,4
216

2,5 2,9 3,3 3,9 4,3 4,8 53 58 6,1 7,1 100 11,3 126
6,0 7,2 8,3 98| 11,0 122 135 149 158 183 255 288 321| 353
3,6 4,2 4,9 5,7 6,3 7,0 7,7 8,5 90 105 125 149 169 189 208
30 86 102 11,8 134 146 160 180 190 220 260 309 349 389 428
159 6,1 7,1 8,0 9,0 99| 10,7 120 126 146 173| 20,7 234 26,1 287
40 122 140 156 171| 188 20,7 218 253 297| 351 395 440 491
53 7,3 8,5 92 101, 110 115 133 156 184 20,7 230 256
30 151 175 19,7 218 238 26,7 283 330 390 46,1 522 583 64,3
219 120, 13,7 154 171| 185 20,7 219 256 30,3| 359 40,7 455 50,2
40 202 229 251 275| 30,7 323 375 445 533 596 666 738
139 157 172 188 210 220 255 304 366 408 456 50,3

Elektrisk
effekt (W) 100 100 100 100 100 200 | 200 200 200 200 300 | 300 | 300 & 400 | 400

133 | 30

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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LANKRULLSTALL

Lankrullstallet ersatter traditionella rullar och rullstall.
Rullarna ar sammanfogade med flexibla leder. Rull-
stallet ar fastsatt pa transportérens ram med lankar
som mojliggor en fri rorelse i bandets riktning. Det ar
enkelt att byta lankrullstallet genom att lyfta upp rullstal-
let ur fastanordningen.

Lankrullstall, éverpart

Lankrullstall, returpart

TRADITIONELL TRANSPORTORKONSTRUKTION

Vid flyttning av stora materialstycken blir den lokala toj-
ningen i bandet relativt stor och rullen far en extra stot-
belastning.

FLEXIBEL TRANSPORTORKONSTRUKTION GENOM LANKRULLSTALL

En flexibel transporttrkon-

struktion erhalls med hjalp av

lankrullstéll. Transportoren blir —
flexibel bade horisontellt och
vertikalt. Sarskilt vid transport
av tungt material kan belast-
ning pa rullar och band mins-
kas vasentligt genom anvand- _
ning av lankrullstall. Livslang-
den pa banden och rullarna
blir langre och man sparar
pengar. Z Z

Det flexibla lankrullstéllet delar belastningen pa flera rullar.

Dérigenom forandras &ven bandets profil och belastningen pa [ }
. " ¢=l ¢=b I=I

bandet blir jamn.

Den totala mangden stal i transportérens ram kan ofta minskas
betydligt och konstruktionen blir enklare. ~ ~

STYRANDE EFFEKT PA BANDET

Genom anvandning av lankrullstall erhalles en formanlig, automatisk styrning av bandet i
bandtransportérer med stigning. Lankrullstallet hanger i gravitationsriktningen, vilket medfor
en plogande effekt i bandriktningen. P& bandtransportorer, dar 6ver- eller underbandet
I6per nedat i bandets riktning, rekommenderas fasta rullstall.

FLERA TRANSPORTORPROFILER

Vi levererar aven alternativa lankrullstall efter kundens 6nskemal. Genom att
andra rullarnas langd och antal efter behov erhalles olika transportorprofiler.

I lankrullstall anvands vanligen TS-stalrullar eller alternativt LA-barrulle med

gummiringar t.ex. vid palastning av grovt material.

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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LANKRULLSTALL FOR OVERPART 30° OCH 45° NT3 NL3

NT3-rullstall kan anvandas som bérande konst- BESTALLNINGSEXEMPEL: NT3 - 133E - 25 - 1200Z
ruktion for dverparten av bandet i alla slags trans-

portérkonstruktioner. De &r lampliga for Stalltyp (3-lankrullstall)

palastning av grovt material. NT3 -RULLSTALL HAR STALRULLAR AV TS-TYP

B . B NL3 -RULLSTALL HAR PALASTNINGSRULLAR AV LA-TYP
Lankrullstéllen &r sammansatta av standardrullar

med en axelande av typ H. Lederna har stadiga Rulldiameter D (mm)

sidoplatar och skruvar, varfér demontering och E = typ av stélrulle &r TS-E
montering &r latt vid rullbyte. Hangkrokarna ar Ej angiven = typ av stalrulle & TS
stabila och bockade i ett stycke. (se pa stalrullar)

Axeldiameter d (mm)
Bandbredd B (mm)
Z endast om rullmatten avviker frdn matten i tabellen nedan

| det fallet skall rullméatten

E alltid uppges separat
NT3
TRUMMANS
OVERKANT __
L
b
E
NL3 B
« TRUMMANS | P d1
/. \\\ iP@/L\NL, ¢// \ K
D) S
| O< ' d u b t a dimax

20 25.4 20 16 55 18

U 25 | 31.8| 25 | 19 | 70 | 23
L 30 | 381 | 30 22 @ 70 | 28

Lankrullstéllets dimensioner

a 30° a 45°
B L H E K E K

d20 d25 d30 d20 d25 d30 d20 d25 d30 d20 d25 d30
800 315 50 1086 1140 214 228 950 996 302 322
1000 380 60 1264 1318 1344 246 260 266 1108 1154 1176 348 368 376
1200 465 80 1496 1550 1576 288 302 308 1312 1358 1380 408 427 436
1400 530 100 1674 1728 1754 321 335 341 1470 1514 1538 454 473 482
1600 600 120 1920 1946 370 376 1684 1706 523 531
1800 670 140 2110 2136 405 411 1852 1876 572 581
2000 750 160 2330 2356 445 451 2046 2070 630 638

Lankrullstallets totalvikt* (kg) Typ NT3/ Typ NL3

B D108 D133 D159 D219
d20 d25 d20 d25 d30 d20 d25 d30 d30

800 13.6/11.2 16.7/12.6 17.8/17.8 20.7/20.8 -/- -/21.1 26.9/24.1 -/ - -/-
1000 15.7/13.1 19.1/14.8 20.6/20.7 23.7/239 26.6/26.8 -124.6 31.0/27.8 33.9/30.7 51.5/55.0
1200 18.5/15.6 2221177 24.1/25.3 27.6/28.9 31.0/32.2 -/30.4 36.3/34.0 39.7/37.3 60.1/65.1
1400 20.6/17.5 24.6/19.9 26.9/28.1 30.6/32.0 34.3/35.7 -/33.8 40.4/37.7 44.1/41.4 66.7/74.5
1600 -1/- 2721221 -/- 33.9/35.3 37.9/39.4 -/- 44.8/41.6 48.9/45.7 73.71/84.0
1800 -1/- 29.8/24.4 -1- 37.1/39.2 41.4/43.6 -l- 49.3/46.4 53.6 /50.8 80.8/93.5
2000 -1/ - 32.7/27.2 -/- 40.8/43.4 45.5/48.2 -/- 54.3/51.5 59.1/56.3 88.9/126.6

* ikt pa roterande delar erhalles ur bladen pa motsvarande rullar.

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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LANKRULLSTALL FOR UNDERPART NT2 NR2

NT2- och NR2-lankrullstall kan anvéandas som baran- ~ BESTALLNINGSEXEMPEL: NT2 - 133E - 25 - 1200
de konstruktioner for returbandet i alla slags transpor-

torkonstruktioner. Lankrullstallen &r sammansatta av Stalltyp (2-lankrullstall)

standardrullar utrustade med en lamplig axelande. NT2- RULLSTALL HAR STALRULLAR AV TS-TYP
Mellanlederna hqr stadiga sidoplatar och &r sammanfo-  NR2- SEELSBW|gﬁ\1RG§EeT/kJ\$$\L(J||:'IRAR AV RB-TYP
gade med skruvférband.

Rulldiameter D (mm)

Demontering och montering av leder sker enkelt och

smidigt vid rullbyte. Hangkrokarna &r stabila och E = typ av stélrulle & TS-E

bockade i ett stycke. Ej angiven = typ av stalrulle ar TS
(se pa stalrullar)

Axeldiameter d (mm)
Bandbredd B (mm)

E
E
R EE— |
NT2 L
| 2=
K
b
ol
d u b t a dlmax
20 25.4 20 16 55 18
25 31.8 25 19 70 23
30 38.1 30 22 70 28
40 50.4 40 27 100 38
Lankrullstéllets dimensioner
B L Frmax E K
d20 d25 d30 d40 d20 d25 d30 d40
800 465 121 1113 1160 1179 96 100 101
1000 600 134 1379 1426 1444 119 123 124
1200 670 160 1516 1564 1582 1674 132 135 136 143
1400 750 172 1674 1722 1740 1831 145 149 150 157
1600 900 217 1969 2017 2035 2127 171 175 176 183
1800 1000 229 2166 2214 2232 2324 189 192 193 200
2000 1150 242 2510 2528 2619 218 220 226
Lankrullstallets totalvikt* Typ NT2/ Typ NR2
B D108 D133 D159 D219
d20 d20 d25 d30 d20 d25 d30 d40 d30 d40
800 12.3/8.4 16.1/12.4 18.4/14.8 20.7/17.1 -/14.8 24.2117.2 26.5/19.5 415/ - 40.1/29.1 50.8/43.5
1000 15.3/10.3 19.8/15.4 225/18.1 25.3/20.9 -/18.4 29.9/21.1 32.6/23.9 48.8/ - 49.2/35.8 59.9/51.5
1200 16.8/11.5 21.8/17.2 24.7120.1 27.7123.1 -/20.8 32.8/23.7 35.8/26.7 52.6/- 53.9/40.8 64.7 /57.0
1400 18.5/12.8 24.0/19.1 27.11/22.3 30.4/25.6 -123.3 36.2/26.5 39.4/29.8 56.9/- 59.3/46.0 70.0/63.0
1600 21.8/14.4 28.2/21.7 31.7/25.3 35.5/29.1 -/25.9 42.5/29.5 46.2/33.3 65.0/ - 69.4/50.2 80.1/68.4
1800 23.9/15.9 31.0/24.0 34.8/27.9 38.9/32.0 -1/28.8 46.7 1 32.7 50.8/36.8 70.4 /- 76.1/56.0 86.9/75.1
2000 27.2/18.0 35.2/27.2 39.4/31.5 44.0/36.1 -132.6 53.0/36.9 57.6/41.5 785/ - 86.2/63.2 97.0/83.6

* Vikt pa roterade delar erhdlles ur bladen pa motsvarande rullar.

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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3. RULLSTALL, STYRANDE RULLSTALL 2

» Belastningskapacitet och valet av rullstall S-SERIES

* Rullstall SU

. Rullstall SK 3

* Rullstall SE

» Kraftigt rullstall SL SM SH —
e Rullhdllare BDHS6, -7, -9 BDL4

 Rullhallare for rullbanor SB1 4

» Styrande rullstall

Styrande rullstall for overparten BDP10 BDP11 BDP12
Styrande rullstall for 6verparten MDP1

Styrande rullstall for underparten BDR4 BDRI11 5
Styrande rullstéall for underparten MDR1

» Styrande rullstall for underparten QR220
» Bandstyrningsrulle BELT-PILOT

INDEX 10
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BELASTNINGSKAPACITET S - SERIEN
OCH VALET AV RULLSTALL

Valet av stall for en massgodstransportér bestams av den Q = transportdrens kapacitet (t/h)
belastning som riktas mot ett enskilt stall. D& belastningen v = bandhastighet (m/s)
beréknas ska den eventuella extra belastning som presenteras G = bandvikt (kg/m)
pa sidan Belastningskapacitet och valet av massgodsrulle F, = belastning pé rullstallet (N)
beaktas. B = bandbredd (mm)

a = rullstallsdelning (m)

Antagandet ar att belastningen p& bandet ar jamn. Om det
forekommer stora variationer i belastningen ska den storsta
belastningen anvandas som dimensioneringsgrund. Om det
ar mojligt att transportoren utsatts for dverbelastning (t.ex. om
transportoren lastas da den star stilla), &r det p& motsvarande
satt Overbelastningen som ska anvandas som
dimensioneringsgrund. Belastning till foljd av stora stycken i
materialet ska ocksa beaktas.

F. (kN) i
10 Berakning av rullstéllets belastning
9 Utgangsdata:
8 Q = 1000 t/h
v =22 mls
G = 15 kg/m
7 B = 1200 mm
SH a =12 m
6 ) 5
Belastningen pa ett rullstall  F|
SM

F = Q +G |xax10
36xv

SL

F = _1000 +15|x1.2x10=1695N
2 = 36x%x2.2
p SK
1
| i Rullstallet valjs pa grafen ovanfor de réta linjernas

[ SU

skarningspunkt.

0 -

400 500 650 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000

Bandbredd B (mm)
Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



RULLSTALL

SU rullstallserie ar avsedd for sma kapasiteter och smala
band. Ur utbudet kan den korrekta stélltypen optimeras
utgaende fran det transporterade materialets specifika vikt
och volym. Rullstallet valjs enligt kapitlet Belastningskapac-
itet och valet av rullstéll.

Infastning i ramen sker antingen genom klam- eller skruvfor-
band.

Standardytbehandlingen ar varmforzinkning. Den ger ett gott
korrosionsskydd och kraver ingen sarskild forsiktighet under
transport eller montering.

Stallen ar avsedda for rulldiametrarna D89 och D108, med
axeldiameter d20. Stallen forsaljs ocksa med tre rullar.

Conveyor Components

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

3/2005

SU

SU225-20-650 Z A

:

Rullar (st)

Tragvinkel (a)

Axeldiameter d (mm)

Bandbredd B (mm)

Ytbehandling

Z = Varmforzinkat
P = Malat

Infastning

A = Klamférband
B = Skruvférband

Vid infastning med klamférband pé profilrér, ange rérets yttermatt X och Y vid

bestallning.
-
|
L&
—d=
! T
75
Klamférband
p
&
Trummans 6verkant
&}
S~ ~ VAN —
\\\ /, \
\\\\\ / \ Pite
~~ N\, _~
=
20 S TN T 7777777777777‘\\
I . e AN
M s T
\\L/ 777777777777777777777 N 7
Bandriktning
F C P 5
B E L Ru!lstallets
vikt (kg)
D89 D108 D89 D108 D89 D108
400 700 250 190 195 233 241 466 458 3.4
500 800 315 200 205 260 269 584 576 3.8
650 950 380 210 215 288 296 702 694 4.3
800 1150 465 220 225 324 332 856 848 5.0
1000 1350 600 235 240 381 389 1101 1093 5.8

TT T
| I
/m* 3;77} /7772[]7}
[ | —
mE i
T x 40
Klamférband Skruvférband
PN Bandriktning
14
U
\\ N

rp’
Bl

60

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



RULLSTALL

SK-rullstallet &r anpassat till de i Europa allt vanligare
transportdrrambredderna. Rullstallets matt ar
anpassade till de Europeiska sékerhetsnormerna.

SK-stéllets konstruktion héller hog klass vad galler

belastningsbarhet / vikt forhallandet. Sidorullarna ar

styrande for optimal styrning av bandet.

Infastning i ramen sker antingen genom klam- eller
skruvforband.

Standardytbehandling &r varmforzinkning, som ger

en hog korrosionsbestandighet och gor den o6m vid

transport och montering.
Standard bandbredd B =500...1600 mm, tragvinklar

a = 20°, 30°, 45°, rulldiameter D = 108 och 133 mm,

axeldiameter d = 20 och 25 mm.

TRUMMANS

"\ OVERKANT y

Conveyor Components
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SK

BESTALLNINGSEXEMPEL: SK330-20 - 108 - 800 Z A
Typbeteckning
Rullar (st)

Tragvinkel (o)

Axeldiameter d (mm)

Rulldiameter D (mm)
Bandbredd B (mm)
Ytbehandling Z = varmférzinkat P = malat

Infastning A = klamforband B = skruvférband

VID INFASTNING PA PROFILROR
ANGE RORETS YTTERMATT, X xY.

BN \\ o\ | |
! \ (N0 ’ | |
N AN S %
|| Ry . S, i i
I N\, AN N
|| \\\ \/ (Y i
! \ FI H /
[ g
L _a 3 I I &)
[ r
s =g —
L 100
E .
INFASTNING
Extra stéd nar L N
\ @D H KLMAMFORBAND SKRUVFORBAND
a=30°och B=1200 @
o= 45° och B =800 108 188 ) - -
133 213 OPPEN PROFIL PROFILROR BORRING GENOM FLANSEN
’ | e [
= T
LWk LY | i
- o xﬁgz.q I D ! L\m,ﬂt
— [ A v‘—L*
| g1 1 | i i | [ LW
| 511 I | = [ ] - - _
T T r/ N ] k — /Ff il
L\ i I | il
S r =) ! o
75 40
BANDRIKTNING L
— ST —l
X
c Vikt (k
E B (kg)
B L E a=20° a=30° a=45° a=20° a=30° o =45° 20° 30° 45°
D108 | D133 | D108 | D133 | D108 | D133 | D108 | D133 | D108 | D133 | D108 | D133 | D108 @ D133 500 5.9 6.3 7.3
500 200 800 273 285 304 315 347 355 611 603 565 553 503 | 485 213 238 650 6.5 7.0 8.2
650 | 250 @ 950 | 290 | 302 | 329 | 340 | 382 | 391 | 755 | 747 | 702 | 690 | 623 | 606 | 223 | 248 800 75 8.0 9.4
800 315 | 1150 | 312 324 | 362 372 428 | 435 943 934 | 880 867 780 763 228 253 1000 8.4 9.0 107
1000 | 380 | 1350 | 335 | 346 | 394 | 405 | 474 | 483 | 1130 | 1121 | 1057 | 1045 | 937 | 919 | 238 | 263 1200 9.6 11 12.2
1200 | 465 | 1600 | 364 | 375 | 437 | 447 | 534 | 543 | 1374 | 1366 | 1289 | 1283 | 1142 | 1125 | 248 | 273 1400 105 12.2 135
1400 | 530 | 1800 | 386 | 398 | 469 | 480 | 580 | 589 | 1562 | 1553 | 1467 | 1454 | 1299 | 1282 | 263 | 288 1600 11.4 133 14.7
1600 | 600 | 2000 | 410 | 422 | 504 | 515 | 629 | 638 | 1763 1755 | 1658 1646 | 1468 | 1451 | 273 | 298

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



RULLSTALL

SE -rullstall som monteras mellan ramar ger en mycket lag
och stadig transportorprofil. L -skruvinfastningen gér trans-
portérramen stadig i sidoriktning samt ékar rullstallets barfor-
maga.

Rullstéllenas bra l6nsamhet forbattras med montering av retur-
rullen i samma rullstall, typ D.

Mest anvand rulldiameter vid SE -rullstalle ar D=108 och
axeldiameter d=20 samt 25. Rullvinklar &r 30° och 45°.

B

52

275

143

T
[

Conveyor Components
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SE

BESTALLNINGSEXEMPEL: ~ SE345 - 20 - 108 - 1000 D Z

Typbeteckning
Rulle (st)

Tragningsvinkel (a)

Axeldiameter d (mm)

Rulldiameter D (mm)
Bandbredd B (mm)

Stalltyp
E = UTAN RETURRULLE
D = MED RETURRULLE

Ytbehandling

Z = VARMFORZINKAT
P = MALAT

Vid bestillning uppges dven ramrérets matt. Kontakta var
tekniska kundservice, om rulistéllet anvidnds med ROXID eller
FLEXID.

N
feD

=

SE1-100/110 SE1-100/140

1L BANDRIKTNING L Ramroérets matt: Ramroérets matt:

40x40 ... 60x60 40x80 ... 50x100
RULLSTALLETS MONTERINGSMATT OCH VIKT:
RULLSTALLETS DIMENSIONER:
c P Rullstillets vikt (kg) *)
B E F L L2 B SE 330 | SE 345 | SE 330 | SE 345 SE 330 SE 345

D=108 D=108 D=108 D=108 D=108 yp E typ E

650 806 87 250 750 650 178 230 703 618 56 6.1
800 1006 92 315 950 800 211 276 881 775 6.9 6.7
1000 1206 102 380 1150 1000 243 322 1058 932 75 7.5
1200 1456 112 465 1400 1200 286 382 1291 1137 8.5 8.7
1400 1656 127 530 1600 1400 318 428 1468 1294 109 1.9

*) Vikten av stéllityp D erhalles genom att 6ka vikten av stalltyp E med 0.5 kg.

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



KRAFTIGT RULLSTALL

Serien med kraftiga rullstall ar avsedd for stora kapaciterter
och breda band. Ur utbudet kan den korrekta stalltypen
optimeras utgaende fran det transporterade materialets
specifika vikt och volym. Rullstéllet valjs enligt kapitlet
Belastningskapacitet och valet av rullstall.

Huvudbalken av valsad plat har utformats utgaende fran
maximal belastningskapacitet. Den smala 6vre kanten
forhindrar effektivt ansamling av restmaterial. Den nedtill breda
sidokonsolen forstarker fastningen i ramen. Fastningen sker
med skruvférband genom ramen.

Standardytbehandlingen &r varmforzinkning. Den ger ett gott
korrosionsskydd och kraver ingen sarskild forsiktighet under
transport eller montering.

Stéllen ar avsedda for rulldiametrarna D133 och D159. Till
buds stdende bandbredder och axeldiametrar ar angivna i
anknytning till tabellerna pa foljande sida.

Conveyor Components
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SL SM SH

BESTALLNINGSEXEMPEL: SM 330 - 30 - 1600 Z
Typbeteckning

SL
SM
SH

Rullar (alltid 3 st)
Tragningsvinkel (a) 20°, 30° eller 45°

Axeldiameter d (mm)
Bandbredd B (mm)

Ytbehandling

Z = VARMFORZINKAT
P MALAT

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



Stallens huvudmatt och vikter
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//\ )
7/
/ R
//// / // . .
Yy < Bandriktning
% e
s o
. s , A=A
N D " -
D —H
k) |
= |
) T
’% A
I L Mi6xs0
| E
H ‘ ‘ 18x28 ‘ }‘
i I | I
b |
i | '
I \ ‘
o oo oo
O~ B S M B B g £ | o2 @8
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| = ‘ ] 3 | [ o) = | 25| 35
© | Nl [ [ N ——— e N_~ | -E I = =
‘} ‘ ‘ S %) %]
[ | I
[T | | |
ol | | i
35
E
SL rullaxelns diameter d=25
C P Rullstallets vikt (kg)
E
B E L 20° 30° 45° 20° 30° 45° 20° | 30° | 45°
D133 | D159 | D133 | D159 | D133 | D159 | D133 | D159 | D133 | D159 | D133 | D159 | D133 | D159
650 | 950 | 250 | 331 | 344 | 384 | 396 | 423 | 434 | 473 | 482 | 765 | 756 | 708 | 695 | 627 | 608 | 110 | 115 | 125
800 | 1150 | 315 | 336 | 349 | 406 | 418 | 455 | 467 | 520 | 529 | 952 | 943 | 885 | 872 | 783 | 765 | 130 | 140 | 150
1000 | 1350 | 380 | 346 | 359 | 428 | 440 | 488 | 499 | 565 | 574 | 1139 | 1130 | 1062 | 1049 | 938 | 920 | 150 | 160 | 175
1200 | 1600 | 465 | 356 | 369 | 457 | 469 | 531 | 542 | 627 | 636 | 1384 | 1375 | 1294 | 1281 | 1139 | 1121 | 175 | 185 | 21.0
1400 | 1800 | 530 | 371 | 384 | 479 | 492 | 562 | 574 | 673 | 682 | 1571 | 1562 | 1472 | 1459 | 1296 | 1278 | 19.0 | 205 | 23.0
1600 | 2000 | 600 | 381 | 394 | 503 | 516 | 597 | 608 | 723 | 732 | 1772 | 1763 | 1664 | 1651 | 1465 | 1447 | 21.0 | 225 | 24.0
SM rullaxelns diameter d=25 eller d=30
C P Rullstallets vikt (kg)
E
B E L 20° 30° 45° 20° 30° 45° 20° | 30° | 45°
D133 | D159 | D133 | D159 | D133 | D159 | D133 | D159 | D133 | D159 | D133 | D159 | D133 | D159
1000 | 1350 | 380 | 372 | 385 513 | 525 | 591 | 600 1064 | 1051 | 938 | 920 21.0 | 230
1200 | 1600 | 465 | 382 | 395 | 484 | 496 | 555 | 567 | 653 | 662 | 1384 | 1375 | 1296 | 1283 | 1139 | 1121 | 225 | 240 | 265
1400 | 1800 | 530 | 397 | 410 | 505 | 518 | 589 | 600 | 699 | 708 | 1571 | 1562 | 1472 | 1459 | 1296 | 1278 | 250 | 275 | 29.0
1600 | 2000 | 600 | 407 | 420 | 529 | 542 | 624 | 636 | 748 | 759 | 1772 | 1763 | 1663 | 1650 | 1465 | 1447 | 275 | 300 | 32.0
1800 | 2200 | 670 | 417 | 430 | 553 | 566 | 659 | 671 | 798 | 807 | 1974 | 1965 | 1854 | 1841 | 1635 | 1617 | 300 | 325 | 345
2000 | 2400 | 750 | 427 | 440 | 581 | 593 2204 | 2195 325
SH rullaxelns diameter d=30
C P Rullstallets vikt (kg)
F
B E L 20° 30° 45° 20° 30° 45° 20° | 30° | 45°
D133 | D159 | D133 | D159 | D133 | D159 | D133 | D159 | D133 | D159 | D133 | D159 | D133 | D159
1200 | 1600 | 465 | 382 | 395 | 484 | 496 | 555 | 567 | 653 | 662 | 1384 | 1375 | 1296 | 1283 | 1139 | 1121 | 260 | 275 | 30.0
1400 | 1800 | 530 | 397 | 410 | 505 | 518 | 589 | 600 | 699 | 708 | 1571 | 1562 | 1472 | 1459 | 1296 | 1278 | 29.0 | 315 | 33.0
1600 | 2000 | 600 | 407 | 420 | 529 | 542 | 624 | 636 | 748 | 759 | 1772 | 1763 | 1663 | 1650 | 1465 | 1447 | 32.0 | 345 | 365
1800 | 2200 | 670 | 417 | 430 | 553 | 566 | 659 | 671 | 798 | 807 | 1974 | 1965 | 1854 | 1841 | 1635 | 1617 | 350 | 375 | 395
2000 | 2400 | 750 | 427 | 440 | 581 | 593 | 699 | 710 | 852 | 861 | 2204 | 2195 | 2073 | 2060 | 1833 | 1815 | 38.0 | 405 | 425

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



RULLHALLARE

Rullhallare typ BDH ar avsedda for barrullar for plana
band och for barrullar till bandmatare. De anvands
aven som hallare for returrullar. Typ BDL &r speciellt

avsedd for returrullar.

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

Hallarstorlek ( 1, 2, 3)

BDH6-2-20

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

BDH 7-159-30

Rulldiameter (mm)

-1 = forrullar D76, D108
-2 = forrullar D133, D159
-3 = forrullar D219

D159 eller D219

Axeldiameter (mm)

Conveyor Components
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BDH®6, 7,9
BDL 4

BDH 9 och BDL 4 ar avsedda for axelande B,
medan ovriga hallare kan anvandas for axelandar
typ A, B och C. Hallare bestalls styckevis och
levereras med fastskruvar.

BESTALLNINGSEXEMPEL: BDH 9 - 133-25 BESTALLNINGSEXEMPEL: BDL4-R25
Typbeteckning Typbeteckning
Rulldiameter (mm) Bandbredd

D108, D133 eller D159
Axeldiameter (mm)

- R = B<1200 mm
- S = B>1200 mm

d30 eller d40

d20 eller d25 Axeldiameter (mm) |

Axeldiameter (mm)

d20, d25, d30 eller d40

Avsedd for axelande A, B, C

Avsedd for axelande A, B, C

d20, d25 eller d30

Avsedd bara for axelande B Avsedd bara for axelande B

L+T © W6 L E1
» B 140
g 0 o
4‘_L - 7>> Nl max 80 <
LE \ L E===== = % €
< I i 3 —r”
n JE !
T é - ™, “ ‘ o E
‘ ! 2 r L
== RN S —t
9 g 56 || 5 ,
» 0 ‘
x 9
€ > |
€ L+130 1
wn
M
HAL D1
1| [
== I 8g
[JIAS!
T
i I
I = =
FASTEHAL
FOR RAM ATDRAGNINGSMOMENT 100 Nm
FASTEHAL
FOR RAM
BDH 6 BDH 7 BDH 9 BDL 4
BDH6 | -1 -2 -3 BDH7 - 159 -219 D 108 133 159 B L E E1
D1 14 14 18 D1 14 18 A 79 92 105 500 600 770 810
H 65 90 120 H % 120 Vikt 6 7 5 650 750 920 960
M 80 100 120 M 280 330 (kg) 800 950 | 1120 | 1160
N 40 55 65 N 200 250 1000 | 1150 | 1320 | 1360
s 100 130 130 Vikt 10 52 1200 | 1400 | 1570 | 1610
T 150 170 170 (kg) 1400 | 1600 | 1770 | 1810
N S e 1600 | 1800 | 1970 | 2010
(kg) 1800 | 2000 | 2170 | 2210
BDL4 -R -s
M 60 80
_ _ _ \f('kt 2.0 26
Vi forbehaller oss ratten till &ndringar. ko)
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RULLHALLARE FOR RULLBANOR SB 1

SB 1-rullhallare kan anvandas bade for odrivna och kedje- BESTELLNINGSEXEMPEL: SB1-20
drivna rullbanor. Den kan anvandas ocksa som rullhallare for
plana band. Rullhallaren kan justeras horisontellt och det ar
avsedd for rullens axeldndetyp A. Typbeteckning

Den kan svetsas pa ramverket vid behov. Som ytbehandling Axeldiameter d (mm)
anvands elférzinkning.

Hallare bestalles styckevis. Fastskruvar ingar ej i leveransen.

kan aven forses
med stdédskenor

@,
%%/ skruv. M10

pa ramen @11 halar
eller M10 ganghalar

E=L+35
+b> 12.5 L+10
d b f — /i\ — J g
L 0 | o L -
15 12 ol o M
NS -
17 12 @Z@ E@ _
20 ' Q } _ _ | TJ L
25 18 justering L+8
+5 mm 30
30 22 75

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



STYRANDE RULLSTALL
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Ett brett urval av styrande rullstéll borgar for [ampliga alternativ fér alla transportérer. Med den fasta friktionsinfast-
ningen sker monteringen enkelt. Styrande stall skall monteras c:a 10 mm hégre an évriga stall vilket forbattrar
styregenskaperna. Vi bistar Er garna med var mangariga erfarenhet vid val av typ, dven speciallésningar.

FOR OVERPART

BDP12
Friktionsinfastning i ramen, bandtragning 20°,
B =500...1400, D = 108 och 133

BDP10
Friktionsinfastning i ramen, bandtragning 30°,
B =500...1400, D = 108 och 133

45°

L1
" B
—
BDP11

Friktionsinfastning i ramen, bandtragning 45°,
B =500...1400, D = 108 och 133

MDP1
Tungt stéll. Friktionsinfastning / skruvinfastning
i ramen, B = 1200...2000, D = 133 och 159

FOR UNDERPART

JEEY
L1

BDR4
Skruvinfastning pa rambenen,
B = 400...1200, D = 108, 133 och 159

Y
L

BDR11
Friktionsinfastning i ramen,
B = 400...1200, D =108, 133 och 159

! b

=

& [T

j=: NS —]

| —

MDR1
Tungt styrande stall med skruvinféastning,
B =1200...2000, D = 133, 159 och 219

& &

] |

QR220

Olagrat styrande stéll som trycker bandsidorna
nedat. Justeringsbart i sidled, B = 400...1800,
D =108 och 133

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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STYRANDE RULLSTALL FOR BDP10 BDP11
OVERPARTEN BDP12

Dessa medeltunga styrande stall fér dverparten BESTALLNINGSEXEMPEL: BDP10-1000 -120-20-2
kan med friktionsinfastning latt monteras i flertalet 1T 1717
transportorer. Alternativa hojdmatten H underlat-

tar anpassningen till olika ramtyper. Sidostyrrullarna Typbetggl;nligg_ 30°
ingdr i stallet, béarrullarna bestalles separat. BDP11 - 45°
BDP12 = 20°

Rullens diameter D108 eller D133.

Bandbredd B (mm)

Ho6jd H (mm) 120 eller 135

Rullens axeldiameter d (mm) 20, 25 eller 30

Infastningsalternativ
1 = L-profil
2 =r6r 50 x 50
3 =r6r 100 x 50

G <:EN:DWNE\ICZ| INFASTNINGSALTERNATIV

o 140 170
@ % L - profil
—

, /\@, L1 \
: =
N 7 c NERE
A ! 7 \ Ror
S — 5@% 50x50
i H i
M ‘ & ‘ | ‘ m
=7 = i
50 M12
K 110 m | R6r
E 150 qooI H;/j 50x100
B E L L1 K M D1
500 770 200 210 760 58 63
650 920 250 260 910 58 63
800 1120 315 325 1110 58 63
1000 1320 380 390 1310 68 89
1200 1570 465 475 1560 68 89
1400 1770 530 540 1760 68 89
BDP10- BDP11- BDP12-
B Vikt Vikt Vikt
C G ! C G ! c G '
(kg) (kg) (kg)
500 117 669 22.0 163 589 25.2 69 694 23.4
650 130 805 25.5 198 708 26.7 86 837 25.5
800 163 982 28.5 245 872 29.5 109 1024 28.5
1000 195 1161 425 290 1020 40.5 131 1211 425
1200 238 1392 46.5 350 1225 44.7 160 1456 46.5
1400 270 1570 50.0 382 1382 48.0 183 1644 50.0

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



STYRANDE RULLSTALL FOR
OVERPARTEN

Tungt stall MDP1 har visat sig vara tillforlitligt aven i

transportorer for stora materialstycken. Infastning
kan ske bade med friktions- eller skruvinfastning.
Tragningsvinkeln &ar 30° som standard. Vid behov
leveras stallen &ven med andra tragningsvinklar.
Sidostyrrullarna ingar i stallet, barrullarna bestalles

separat.

Rullens diameter D133 eller D159.

Conveyor Components

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

9/98

MDP1

MDP1 - 1400 - 159 - 25

Bandbredd B (mm)

Rullens diameter D (mm) 133 eller 159

Rullens axeldiameter d (mm) 25 eller 30

P I
< - BANDRKTNNG _1
140 200
4]
|
R I
|
216 ﬁ
\
I I ‘
140
200
@ P
140
‘63
18x40 40
196
B E L L1 N D=133 D =159 Vikt
P R P R (kg)
1200 1570 465 475 1479 1322 523 1309 534 77
1400 1770 530 540 1657 1500 556 1487 567 82
1600 1970 600 610 1848 1691 591 1678 602 86
1800 2170 670 680 2039 1882 626 1869 637 91
2000 2370 750 760 2258 2101 666 2088 677 96

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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STYRANDE RULLSTALL FOR BDR4 BDR11

UNDERPARTEN

Dessa medeltunga styrande stéll for underparten kan BESTALLNINGSEXEMPEL:
fastas i transportérens ben med skruvforband (typ BDR4)
eller i ramen med friktionsforband (typ BDR11). Alternativt
kan standard returrulle med gummiringar eller slat stalrulle
anvandas. Den basta styreffekten erhalls om en helgum-
merad rulle (varmvulkad) anvands. Sidostyrrullarna ingar i

stéllet, barrullen bestélles separat.

BDR11 - 1000 - 25

Typbeteckning
BDR4 = stddbensinfastning
BDR11 = raminfastning

Bandbredd B (mm)

Diameter av returullen D108, D133 eller D159. Rullens axeldiameter d (mm) 20, 25 eller 30

BDR4 BDR11 @:BfANDR.gT@:j
E
] 130 180
BDR11
U e B=—h D1
A | B hl 234 —
= = = = ! pr——
80 — I o 20 ) 278
ﬁ l] 81 : L, : BDR4
M12 23 0
15 N 150
314
40 I %
BDR4 BDR11
B D1 L U N K E Vikt Vikt
(kg) (kg)
400 63 500 500 650 600 670 18.0 23.0
500 63 600 600 750 700 770 19.0 243
650 63 750 750 900 850 920 20.0 25.6
800 63 950 900 1100 1050 1120 22.0 27.6
1000 89 1150 1125 1300 1250 1320 32.0 37.1
1200 89 1400 1325 1550 1500 1570 35.0 41.2

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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STYRANDE RULLSTALL FOR
UNDERPARTEN

Tungt styrande stall fér underparten typ MDR1 har
visat sig vara tillforlitligt &ven for hoga bandvikter. Till
detta stall bor man valja slat stalrulle eller helgumme-
rad (varmvulkad) stalrulle, som ytterligare forbattrar
styreffekten. Fastsattning sker stabilt med skruvfor-

band i transportoérens ben.

Sidostyrrullarna ingar i stallet, barrullen bestalles

separat.

Returrullens diameter D133, D159 eller D219.

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

9/98

MDR1

MDR1 - 1400 - 159 - 25

Bandbredd B (mm)

Rulldiameter D (mm)

Rullens axeldiameter d (mm) 25, 30 eller 40

e B
<_ BANDRIKTNING
- OANDRIKTRING
- 108
N T
B 200 R
D
i R
I R S
T T i
P
M
K 15 200
[
=F
Rulldiameter D P S 914
133 55 105
159 55 | 105
219 65 135
B K L M N R Vikt (kg)
1200 1530 1400 1410 1360 375 88
1400 1730 1600 1610 1560 400 94
1600 1930 1800 1810 1760 425 100
1800 2130 2000 2010 1960 450 107
2000 2330 2200 2210 2160 475 113

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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STYRANDE RULLSTALL FOR QR220
UNDERPARTEN

Styrande stéll typ QR220 anvéands for att centrera BESTALLNINGSEXEMPEL: QR220 - 1200
bandet pa returparten. Centreringseffekten fas genom
kupning av bandet med tva snedstéllda rullar i 20°

vinkel p& sidorna och i 5° plogningsvinkel i bandets Typbeteckning
_rlkt"nlng. St_eg!os breddjustenng och rTJOJIlgheter for" Bandbredd B (mm)
infastning i olika ramkonstruktioner gor QR220 -stéllet
speciellt anvéandbart for styrning av bandet i befintliga OBS. Rullar bestélles separat engligt nedan-
transportérer stdende tabell.
Om rullstalle fastas in vid L-profil, uppges
detta vid bestallning.
max/Q0
o min40 K o) Rulle D=133
< Rulle D=108
<
O
= ] ] ‘ o)
| L o AN
T © NO
Y N\l 78
~ -~ q—F—
= Alternativ infastning
i L-typ av ram.
g e 5
e —— L
< I
le o
Styrande stéll Trumskrapa
Vikt | Plogavstrykare
B K A H /| L N Rulle i ——
(kg) :
400 570 ‘30 100 180 200 | 207 | 17.0 | TS108-20B-200 A I —— Y - ;
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, “Meek
500 | 670 ‘XX | 100 195 250 189 18.0 | TS108- eller I ‘ i U U
100 -20B- Min 1500 | Min 1500 MIN 2xB
650 = 820 1% 130 180 250 189 19.0 1S133-20B-250 LL L . !
800 1020 +-100 160 195 380 | 143 215 | TS108-eller
1000 | 1220 +-100 200 | 180 | 380 143 | 22.0 | TS133-20B-380 Det styrande stéllet skall alltid placeras
1200 | 1470 +-100| 240 | 160 465 | 115 | 245 mellan férsta och andra returrullen fran
1400 | 1670 +-100| 280 145 465 115 255 TS108- eller bryttrurpman sett. Retlﬂrrullarnaskall
1600 1870 +100 320 | 145 465 115 | 265 | 15133-25B-465 varas[ata, an_tlngzn stzl plast- eller
1800 | 2070 +-100 360 145 465 115 27.5 gummiyta. (j med stodringar).

Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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BANDSTYRNINGSRULLE BELT-PILOT

BELT-PILOT bandstyrningsrullen styr upp bandets returpart BESTALLNINGSEXEMPEL: BELT-PILOT 219 L - 1600 K D
vid minsta lilla snedgang. Detta méjliggors av en speciallage-

renhet inne i rullen, som vrider och samtidigt vander rullen sa )

att bandets returpart centreras. Typbeteckning

BELT-PILOT finns som standard i tre olika dimensioner med Rulldiameter med stalbelaggning D_(mm)
gummerad mantel. | kravande miljder rekommenderas Belastningsférmaga (endast om D=219)
polyuretanbelaggning pa rullen. P torra och rena stéllen kan L = NORMAL DRIFT

rullen dven vara ogummerad. Det finns ocksd majlighet att fa H = TUNG DRIFT

alternativa belaggningar. BELT-PILOT levereras i tva versio- Rullens langd L (mm)

ner. En for normal drift och en for reversibel drift. Rullens belaggning

BELT-PILOT &r enkel att placera pa transportéren p.g.a. sina E = EL%MI (Gocklek av yibehandiing, se tabell)
sma inbyggnadsmatt. De axiellt flyttbara fastena méjliggér en U = URETAN (fjocklek av ytbehandling, se tabell)

snabb och enkel montering. Transportortyp

S = NORMAL DRIFT
D = REVERSIBEL DRIFT
A
- “ / )
~ Q\\,0 &/ BELT-PILOT styrrullen pabor-
b= < \\é@ jar styrningen av bandet direkt
s 039 &@ sidovandring uppstar. Pa tradi-
P ;
n s tionella lagrade eller bromsade
et styrrullstall paborjas inte band- 207 o2y
styrningen forran bandet gar P ‘ )
‘ »  Motsidostyrrullen. é 12+ i
. . 0,
Bandets sidovandring s 1 219 w
© 4
(=2 4
% ]
E ]
; 3
2 7] Ysg
R >
£ 1
0 =R
pa—a 17} 1 o
— i >
o [
iffj 7,: = ] A
= —
@ 400 600 800 1200 1600 2000 2400 2800
\%;-2'/ Rullens langd L (mm)
Stélrullens diameter D
p £ Bandvikten over rullen &r lika med rullens belastning.
K Rullens belastning F=14kN
Rullens langd L = 1400 mm
Valjs rulldiameter D =159
Rulldia- H . .
meter M N R v T Tjocklik e;)v Igymnjl- och
D ) min max uretanbelaggning
108 120 265 5 et
107 0 150 " 320 Rullens vikt: stalyta/belagd
159 120 240 5 Vikt (kg)
L B
219 (L) 120 260 470 45 165 16 3715 8 D108 D159 | D219 (L) | D219 (H)
400 28/2
219 (H) 120 275 480 45 200 20 385 8 300 8729
500 400 30/31
*) Nar Hmin &r mindre an det givna vardet, maste gapet mellan rullen och bandet skyddas med 600 500 31/33 | 46/48
ett separat skyddsnat (vi konsulterar vid behov). 750 650 50/53
950 800 56 /59
Rulldia- K E P 1150 | 1000 62 /66
meter
D Transportértyp S | Transportértyp D | Transportértyp S | Transportértyp D 1400 1200 70/75 | 125/132
108 1600 | 1400 76/81 | 135/143 | 176 /183
L +520 min LL+ }81% min LL+ é%% 55 85 1800 | 1600 82/88 | 145/155 | 197 /205
+ +
159 max max 2000 | 1800 156 /166 | 217/ 226
min L+ 100 min L+ 100 2200 2000 164 /178 | 238 /248
219 (1) L+520 max L+ 430 max L+ 350 60 %0 2400 | 2200 260 /270
. ; 2600 | 2400 280/ 292
219 (H) L +600 min L+ 60 min L+ 110 40 100
max L + 540 max L + 400 . 2 u Sy
Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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BELT-PILOT styrrullens funktion

1. Bandet i mitten

Bandets och rullens tyngdpunkt ar centrerade i samma
snittpunkt. Rullen &r rak bade horisontalt och i bandriktningen.

2. Bandet styr at sidan

enl 1.

P.g.a. tyngdpunktsférskjutningen mellan rullen och bandet
trycks rullen ner i bandriktningen dar den kontrollerat vénder
sig i bandriktningen. Den snedstéallda rullen styr upp bandet
mot mitten. Nar rullens och bandets tyngdpunkt tangerar
samma snittpunkt har rullen atertagit sitt ursprungliga lage

Placering pa transportéren

BELT-PILOT styrrullen ersatter en
returrulle. Detta sakerstéller tillrackligt
rulltryck pa styrrullen for erforderlig
styreffekt. Avstandet mellan styrrullen
och intilliggande returrullar far ej vara
under 3 m. Styrrullen monteras i hojd
med de andra returrullarna.

Styrrullen FAR EJ placeras pa stillen
dar den paverkas av bandkrafter X .

De basta placerings alternativen /, @,
@ och ® ar markta pa bilderna.

Om drifttiden pa reversibla transportérer
har driftférhallandet (80% / 20%) ska
styrrullen placeras enligt @ och @ pa
bilden.

Héjdinstélliningen sker enkelt med juster-
skruvarna som sitter pa rambalksfastena.

80% 20%

Infastningsalternativ

De axiellt flyttbara fastena méjliggér en
snabb och enkel montering fér olika
ramtyper och bredder.

Den éverskjutande /.
axeln kapas

%

;

=

%

%

!
q

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



4. TRANSPORTORTRUMMOR

Val av transportértrumma

Bandkrafter och friktion, trumdiameter
Exempel pa optimering av trumstorlek
Ytbelaggning fér trummor

Friktionsbalk for trumma DC
Standardtrummor

Trumlager och tatning

Lagerlivslangd och behov av balansering
Transportortrumma DL BL
Transportortrumma DK BK
Transportortrumma BED BEE
Bryttrumma BP

Drivtrumma DT

Bryttrumma BT

Elevatorbryttrumma BE
Skoveltrumma BW

Flanstrumma for fackband BF...X
Flanstrumma for fackband BF...H
Bottenplat och justeringsplatta US1 US2
Bottenplat och justeringsplatta US3 US4
Fastspannanordning US5

Conveyor Components
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VAL AV TRANSPORTORTRUMMA

EFFEKT- OCH KAPACITETSBERAKNINGAR

Vid val av transportérirumma definieras forst transportérens bandkrafter.
Bandkrafter erhalles ur effektberakningarna for transportéren. Berakningarna
kan utféras enligt SFS-ISO5048. Definiera bandkrafter F och bandets
omslutningsvinkel o for varje trumma for sig. Lamplig bandbredd B
erhalles ocksa ur effekt- och kapacitetsberakningarna. Trummans minimi-
diameter &r vanligen beroende av transportérbandet. Valj diameter.

Vi hjalper Dig med effektberdkningar vid behov.

Utfor effekt- och kapacitetsberdaknin- l

gar Anvénd bladen som hjilp

‘ Bandkrafter och friktion/Trumdiameter’
‘ Exempel pa optimering av trummans storlek’
‘ Ytbeldggning fér trummor’

Valj preliminart
« omslutningsvinkel o
« friktionskoefficient p

Berdkna preliminédra bandkrafter Optimera transportérens bandkrafter

Conveyor Components
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-

Definiera: N

Omslutningsvinkel o
Bandbredd B
Bandspéanningssatt
Bandkrafter F
Trumdiametrar

Erforderliga uppgifter
finns pa bladen:

‘ Bandkrafter och friktion/
Trumdiameter’

‘ Exempel pé optimering
av trummans storlek’ )

Besluta om

+ omslutningsvinkel o

Berdkna slutliga bandkrafter

friktionskoefficient

R=G xtan(a/2)

R=Gxtan(a/2)

R=F xtan(a/2)

DEFINIERING AV TRUMMANS RESULTANT

Trummans resultantbelastning R definieras enligt bandkrafter som erhal-
lits ur effektberakningar fér transportéren. Definiera resultantbelastning R
foér varje trumma med hjélp av bandkrafter och gangse berakningssatt.

Erhallen resultantbelastning R réttas till féljande fall:

SKRUVSPANNING: Vid skruvspanning i transportéren, multipliceras
R som beraknats enligt bandkrafter med séker-
hetskoefficient 1.5 vid bryttrummor.

R=15 x R(enligt bandkrafter)

Né&r resultant vid bryttrumma, som beraknats en-
ligt bandkrafter, ar éver 50 kN och bandets om-
slutningsvinkel o ar under 75°, blir trummanteln
foremal for extra krafter. For hjalp med val av
trumma star vara tekniska experter alltid till tjanst.

LITEN OMSLUT-
NINGSVINKEL o

Trumman valjs enligt den korrigerade resultantbelastningen.

Berdkna:

Resultant R

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



VAL AV TRUMTYP OCH TATNING

Vart urval av transportértrummor &r mycket stort. Vart urval av standard-
trummor innehaller de allra vanligaste konstruktionsalternativen, som
anvands av vara kunder. Trummornas egenskaper har optimerats till
fungerande konstruktioner bade vad galler I6nsamhet och hallfasthet. Vi
tillverkar aven trummor enligt kundens 6nskemal. Valj trumtyp.

Conveyor Components
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Information finns pa
produktbladen:

* Standardtrummor ’
‘Lagring och tétning
av trummor’

Observera, att belastningsférmagan fér olika trumtyper med samma axeldia-

meter varierar.

Lagertatningar i var standardserie ar avsedda for vanliga driftférhallanden.
Ibland &r det anda mer ekonomiskt att valja ett annat tatningssatt ur vart
stora urval. Kontrollera att standardtatning passar.

VAL AV TRUMMANS (AXELNS) STORLEK

Ur produktbladen for vara standardtrummor erhalls max belastningsférmaga

R,. Vélj trummans storlek (axeldiameter) till att passa bandbredd i din
transportor s3, att resultantbelastningen R som raknats fram &r mindre &n

max belastningsforméaga R..

Information finns pa
produktbladen:

‘DL, BL, DK, ..."

KONTROLL AV LAGERLIVSLANGD OCH ROTATIONSHASTIGHET

Kontrollera trummans lagerlivslangd enligt uppgifterna pa bladet ¢ Lager-
livsldngds och behov av balansering ’. Om lagerlivsldngden ar mindre an

Information finns pa
produktbladen:

resultantbelastning R, skall en trumstorlek med nast storsta axeldiameter

véljas. Kontrollera rotationshastighet och mgjligt behov av balansering.

ANDRA TRUMSTORLEKAR

’ Lagerlivsléngd och
behov av balansering’

Nar belastningen 6verskrider belastningsomradet av standardtrummor, di-
mensioneras trummorna enligt respektive ursprungsvarden.

/EXEMPEL PA VAL AV DRIVTRUMMA:

Drivtrumman véljs enligt féljande ursprungsvarden:

Erhallen resultant R = 18 kN
Omslutningsvinkel o = 180°
Bandhastighet v =18 m/s
Bandbredd B = 1200 mm
Trumdiameter D = 500 mm
Erforderlig lagerlivslangd 50 000 h

Pa grund av bandets omslutningsvinkel (o) och spanningssatt
behdéver resultantbelastningen i exemplet ej korrigeras. Trum-
man viljs enligt resultanten R = 18 kN.

Som trumtyp véljs DK -serie.

Ur tabellen * Trummans belastning R, ’ pa produktbladen for
DK- och BK -trummor véljs trumman:

DK60 - 500X - 1400
Eftersom: R <R, (18 kN <21 kN)

Ur bladet ‘ Lagerlivsidngd och behov av balansering ’ erhalls
fér trumman DK60 enligt trumdiameter D , bandhastighet v
och erforderlig lagerlivslangd:

R’=71kN
Eftersom R <R’ (21kN < 71kN), & trummans storlek tillréckligt.

BESTALLNING AV TRUMMA:

\DKGO - 500X - 1400, vaxel Kumera RF125

~

s

EXEMPEL PA VAL AV BRYTTRUMMA:

Bryttrumman véljs enligt féljande ursprungsvéarden:

Erhallen resultant R = 8 kN
Omslutningsvinkel a = 180°
Bandhastighet v = 1.2 m/s
Bandbredd B = 1200 mm
Trumdiameter D = 400 mm
Erforderlig lagerlivslangd 50 000 h

Bandspénning Skruvspénning

Pa grund av bandets omslutningsvinkel (o) behéver resultant-
belastningen i exemplet ej korrigeras. Trumman véljs enligt
resultanten R = 1.5 x 8 = 12 kN pa grund av skruvspanning.

Som trumtyp viljs BK -serie.

Ur tabellen * Trummans belastning R’ pa produktbladen for
DK- och BK -trummor véljs trumman:

BK50 - 400T - 1400
Eftersom: R <R, (12 kN < 13 kN)

Ur bladet “ Lagerlivsidngd och behov av balansering ’ erhalls
fér trumman BK50 enligt trumdiameter D , bandhastighet v
och erforderligt lagerlivslangd:

R.’=50 kN
Eftersom R < R’ (12kN < 50kN), &r trummans storlek tillrackligt.

BESTALLNING AV TRUMMA:
BK50 - 400T - 1400

- J

Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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BANDKRAFTER OCH FRIKTION

TRUMDIAMETER

BANDKRAFTER OCH FRIKTION

Friktionskoefficienten vid drivirummans yta har en avgérande betydelse
for kraftéverféring mellan transportérens drivanordning och bandet.
Utoéver miljo- och driftférhallanden paverkar dven friktionsékande
belaggningar pa trummans yta vasentligt friktionskoefficienten.

Genom att anvanda goda, friktionsékande ytbelaggningar kan aven
trummans storlek paverkas. Bekanta Dig noga med olika belaggnings-
alternativ fér trummor, som finns pa bladet * Trummans ytbeldggnin-
gar’.

P, = kraften som 6verférs med
trumman
Kraften som 6éverférs med trumman samt periferikraften erhalles ur ) .
= erforderlig periferikraft
formler: ¢
Fu v = transportdrens hastighet
Pa=F xv F,=Rh-F F1 F, = bandkraftiéverpart vid
) drivtrumma
Friktionskoefficienten har en stor betydelse for forhallandet mellan _ ) i
] F, = bandkraft i underpart vid
bandkrafter: % R drivtrumma
E 1 1 ‘/0( L e = basenidet naturliga
L=gH FEzF,x————=F xm m=—— logaritmsystemet 2.718
F e Ha _ 1 u e Ha _ 1 _ e .. .
2 p = friktionskoefficienten vid
Fa drivtrumma
Koefficienten m kallas for kraftdverforingskoefficienten. | tabellen _ N
N - . . > L R " o = bandets omslutningsvinkel
nedan finns fardig beréknade koefficientvarden fér nagra varden av vid drivtrumma  (rad)
pooch o R = resultantkraft
Omslutnings- KRAFTOVERFORINGSKOEFFICIENTEN m
vinkel Friktionskoefficienten vid drivtrumma
a® 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40 0.45 0.50 0.55 0.60
170 2.895 1.784 1.234 0.909 0.697 0.548 0.439 0.357 0.293 0.243 0.203
180 2.709 1.661 1.144 0.838 0.638 0.499 0.398 0.321 0.262 0.216 0.179
190 2.543 1.552 1.063 0.775 0.587 0.456 0.361 0.290 0.235 0.192 0.158
200 2.394 1.453 0.990 0.718 0.541 0.418 0.329 0.262 0.212 0.172 0.140
210 2.259 1.364 0.925 0.667 0.499 0.384 0.300 0.238 0.190 0.154 0.125
220 2.136 1.284 0.866 0.621 0.462 0.353 0.274 0.216 0.172 0.138 0.111
230 2.024 121 0.812 0.579 0.428 0.325 0.251 0.197 0.155 0.124 0.099
240 1.922 1.144 0.763 0.541 0.398 0.300 0.230 0.179 0.140 0.1 0.088
250 1.828 1.082 0.718 0.506 0.370 0.277 0.212 0.163 0.127 0.100 0.079
360 1.144 0.638 0.398 0.262 0.179 0.125 0.088 0.063 0.045 0.033 0.024
370 1.102 0.612 0.379 0.248 0.168 0.116 0.082 0.058 0.041 0.030 0.021
380 1.063 0.587 0.361 0.235 0.158 0.109 0.076 0.053 0.038 0.027 0.019
390 1.025 0.563 0.345 0.223 0.149 0.102 0.070 0.049 0.034 0.024 0.017
400 0.990 0.541 0.329 0.212 0.140 0.095 0.065 0.045 0.031 0.022 0.015
410 0.957 0.519 0.314 0.201 0.132 0.089 0.061 0.042 0.029 0.020 0.014
430 0.894 0.480 0.287 0.181 0.118 0.078 0.052 0.035 0.024 0.016 0.011
450 0.838 0.445 0.262 0.163 0.105 0.068 0.045 0.030 0.020 0.013 0.009
o ~120°... 180° o ~210° ... 250° o ~360°...400° o ~410° ... 450°
o
o

TRUMDIAMETER

Trummans minimidiameter skall alltid anpassas till bandtyp, eftersom
olika tillverkare har olika slags beldggningar, som kraver olika minimi-
diameter. Beroende pa bandtyp erhalls ur standarderna (SFS, 1ISO
3684-76) trummans minimidiameter efter anvandningsplats. Pa
tabellen nedan finns minimidiameter fér den vanligaste bandtypen
EP. Utéver EP -band med polyesterinlagg finns det dven pa markna-
den bl.a. vinyl-, nylon- och stalband, vilka kraver en egen granskning
enligt bandtillverkarens broschyr. Sa ar aven fallet med moénstrade-
och medbringarband.

Minimidi som r deras for trumman
Bandets driftspanning (%) av
EP -inlidgg i maximum tillatna driftspanning
banduppbyggnad (60)-100 % (30)-60% 30 %
Trummans placering | Trummans placering | Trummans placering
A B C A B C A B C

160/2 250 200 160 200 160 125 160 160 125
20072 250 200 160 200 160 125 160 160 125
250/2 315/3 320 250 200 250 200 160 200 200 160
315/2  400/3 500/3 400 320 250 320 250 200 250 250 200
400/2 630/4 500/4 630/3 | 500 400 320 400 320 250 320 320 250
630/5 800/4 1000/3 630 500 400 500 400 320 400 400 320
800/5 1250/4 1000/4 800 630 500 630 500 400 500 500 400
1000/5 1600/4 1600/5 1000 | 800 630 800 630 500 630 630 500

Okning av trumdiameter ger normalt e;j tillracklig 6kning av friktions-
kraft, som behovs vid kraftéverforing. Endast i det fall, da man preli-
mindrt valt en trumdiameter som &r for liten for ett styvt band, kan en
storre trumdiameter 6ka friktionen mellan drivirumman och bandet.

A = drivtrummor eller trummor med
stor bandspénning

B = fritt roterande bryttrummor

C = fritt roterande bryttrummor med en

brytningsvinkel max 30°

BANDBETECKNING: EP 800/5

Inlaggstyp (EP = polyester) T T

Bandets draghallfasthet N/mm?
Antal inlagg

Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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EXEMPEL PA OPTIMERING AV TRUMSTORLEK

Drivtrummans friktionskoefficient och omslutningsvinkel paverkar valet
av komponenter for bandtransportéren vasentligt. Med friktionsékan-
de belaggningar kan krafter som paverkar bandet minskas vasentlig.

Exemplifierad transportor:

Banbredd B 1200 mm
Transportérens langd 70 m
Kapacitet 450 t/h
Hastighet 1.0 m/s
Transporterat material malm
Typ av transportdr stigning

Typ av spanning
FRIKTIONSKOEFFICIENT

tryckspénning

| exemplen nedan jamfors friktionskoefficientens inverkan pa band-
krafter och pa val av huvudkomponenter. Anvand omslutningsvinkel
o =180°.

| exemplen nedan jamférs endast grundkomponenter i kraftéverfo-
ring; trummor och band. Genom att minska bandkrafter uppnas avse-
varda besparingar dven vad géller andra komponenter och ram-
konstruktioner.

Begrénsning av bl.a. bandnedhangning 6kar bandkrafter i exemplet
3 nagot.

Nedanstaende priser 4r bara exemplar

OMSLUTNINGSVINKEL

| exemplen nedan jamférs omslutningsvinkelns inverkan pa band-
krafter och pa val av huvudkomponenter. Anvand friktionskoefficient
n=0.3.

Exempel 1 p = 0.1

Erforderlig periferikraft F, = 31 kN 3 1

Bandbredd B = 1200 mmw

Omslutningsvinkel o = 180°

F, =F, xm = 31 x 2709 = 84 kN

F, =F, +F, =31 +84 =115 kN

R =F +F, =115 + 84 = 199 kN

F, =81 kN - R=2xF, = 162 kN

Kostnadsjamférelse av komponenter:

1. Drivtrumma: DK140 - 800T - 1400 40 525 SEK

2. Spanntrumma: BK135-630T - 1400 33300 SEK

3. Band: EP1000/5 114 750 SEK
Totalt: 188 575 SEK

Exempel 2 p =03

Erforderlig periferikraft F, = 31 kN 3 1

Bandbredd B = 1200 mmw

Omeslutningsvinkel o = 180°

F, =F, xm = 31 x 0.638 = 20 kN

F, =F, +F, =31+ 22 = 51 kN

R =F +F, =51+20 =71kN

F=17 kN - R=2x F, = 34kN

Kostnadsjamférelse av komponenter:

1. Drivtrumma: DK100 - 500X - 1400 23450 SEK

2. Spanntrumma: BK80 - 400T - 1400 12 950 SEK

3. Band: EP500/4 74 460 SEK
Totalt: 110 860 SEK

Exempel 3 p = 0.6

Erforderlig periferikraft F, = 31 kN 3 1

Bandbredd B = 1200 mmw

Omeslutningsvinkel o = 180°

F, =F, xm =31 x 0.179 = 6 kN

F, =F, +F, =31 +86 = 37 kN

R =F +F, =37 +6 = 43 kN

F, =3 kN - R=2xF, =6 kN

Kostnadsjamférelse av komponenter:

1. Drivtrumma: DK80 - 400Z - 1400 16 400 SEK

2. Spanntrumma: BK40 - 320T - 1400 6 000 SEK

3. Band: EP315/3 51000 SEK
Totalt: 73 400 SEK

Exempel 1 o = 180°

Erforderlig periferikraft F, = 31 kN 3 1

Bandbredd B = 1200 mmw

Friktionskoefficient p =03

F, =F, xm = 31 x 0638 = 20 kN

F, =F, +F, =31+ 20 = 51 kN

R =F, +F, =51+20 = 71 kN

F, =17 kN - R=2x F, = 34 kN

Kostnadsjamférelse av komponenter:

1. Drivtrumma: DK100 - 500X - 1400 23 450 SEK

2. Spanntrumma: BK80 - 400K - 1400 15460 SEK

3. Band: EP500/4 74 460 SEK
Totalt: 113 370 SEK

Exempel 2 o = 210°

Erforderlig periferikraft F, = 31 kN 4 1

Bandbredd B = 1200 mmazé%;@

Friktionskoefficient p =03 3

F, =F, xm = 31 x 0499 = 15 kN

F, =F, +F, =31+ 15 = 46 kN

R =F, +F, =46 + 15 = 61 kN

F, =13 kN - R=2xF, =26 kN

Kostnadsjamférelse av komponenter:

1. Drivtrumma: DK90 - 400X - 1400 14 980 SEK

2. Spanntrumma: BK70 - 320T - 1400 8910 SEK

3. Bryttrumma: BK50 - 270K - 1400 8175 SEK

4. Band: EP500/3 68 510 SEK
Totalt: 100 575 SEK

Exempel 3 o = 250°

Erforderlig periferikraft F, = 31 kN 4 1

Bandbredd B = 1200 mmM

Friktionskoefficient p =03 3

F, =F, xm =31 x 0370 = 11 kN

F, =F,+F, =31+ 11 = 42 kN

R =F, +F, =42+ 11 = 53 kN

F, =9 kN > R=2xF, =18 kN

Kostnadsjamférelse av komponenter:

1. Drivtrumma: DK90 - 400X - 1400 14 980 SEK

2. Spanntrumma: BKG60 - 320T - 1400 7 945 SEK

3. Bryttrumma: BK50 - 270K - 1400 8175 SEK

4. Band: EP400/3 63 000 SEK
Totalt: 94 100 SEK

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



YTBELAGGNING FOR TRUMMOR

Vi har ett brett urval av olika ytbelaggningar for trum-
mor med hansyn till klimat-, process- och driftforhal-
landen. Observera, att ytbeldggningar har en annan
uppgift vid drivtrummor an vid bryttrummor. Detta skall
beaktas vid valet av ytbelaggningar for driv- resp. bryt-
trummor. Vi levererar aven kundanpassade ytbe-
laggningar.

Drivtrumma:

Huvuduppgiften for ytbeldggningen &r att 6ka friktionen
for att fa en effektivare kraftéverforing mellan band och
trumma.

Flexibla ytbelaggningar bidrar till att halla trumman ren

och bidrar darmed aven till att friktionen bevaras béttre.

Réaffling bidrar till att fuktigheten avlagsnas dar bandet
moter trumman och forbattrar darmed friktionen.
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Bryttrumman
mot bandets
rena sida

<
D

Bryttrumma mot
bandets material-
sida

AR\

Bandets
materialsida

Bandets rena
sida

Brytrumma mot
bandets rena
sida

Bryttrumma:

Den flexibla ytbelaggningen pa trumman vid material-
sidan av bandet bidrar till att halla trumman ren och

hjalper darmed centreringen av bandet.

Pa bryttrummor vid bandets rena sida anvands ofta
vid kravande processer en flexibel ytbeldggning for
att forsakra att trumman halls ren.

Med separata trumskrapor kan renhallingen av bryt-
trumman avsevart forbattras.

Friktionskoefficienten vid

i Typ- Drift- Pris- drivtrumma
YTBELAGGNING beteck- Anvandning e i Anmarkning
i forhallanade relation 2
ning . Vat,
Torr Fuktig )
smutsig
. Fs // Drivtrumma inomhus rent, 1 04 015 <01
Stalyta torrt
inga speciella T
ytbeldggningar Trummantel Bryttrumma | rent, ej klibbande
mat
Rutmdonstrad /" N\
SBR-gummi <> "
9 “4 Drivtrumma A"e.'.‘ e\_ndra typer
60 ShA° X S g — normalt 4 0.6 0.5 0.2 av rafflingar
varmvulkaniserad *’ (t. ex. V-raffling).
sandblastrad stalyta Irmmontel ~
Drivt . 4 2
Slét SBR-gummi S s i ’
40 eller 60 ShA® A
) K normalt 3
varmvulkaniserad Bryttrumma
sandblastrad stalyta Y
40 ShA°
Friktionsbalk
. fuktigt, isigt, Bandskrapor rekom-
Srr(?x?r:;sstr:;: P Drivtrumma Kiibbande mat 5 0.6 0.5 0.3 menderas €.
Friktionsskiva fuktiat. isigt
monteras i framkant R Drivtrumma uKtigt, Isigt, 5 0.6 0.5 0.4 Ej vid stora band-
via skruvinfastning Klibbande mat krafter.
Keramik < !
. fuktigt.
flexibel Epoxy-harts, / ! ) .
som inneh%lle): AbLOs - S ! ) Drivtrumma pulverformigt, 5 0.7 0.6 0.3
flingor slitande mat
"Cerabber"
keramikplattor gjutna fuktigt, isigt,
ien Z Drivtrumma klibbande och 8 0.7 0.6 0.5
varmvulkaniserad slitande mat
gummiyta
Trummantel "

Vi forbehaller oss ratten till forandringar.



FRIKTIONSBALK FOR TRUMMA

Friktionsbalken DC ar avsedd som ytbelaggning for driv-
trummor i bandtransportorer. Balken okar avsevart friktionen
i kraftéverforingen och forhindrar pa sa sétt att bandet glider.
Det rafflade monstret avliagsnar effektivt vatten och dkar ytans
flexibilitet. Tack vare monstret halls balken ren.

Byte av friktionsbalk kan gdras mellan banden, utan att
trumman 16sgors. Tack vare skruvfastningen gar bytet latt och
snabbt, och driftstoppet fér transportoren blir kortvarigt.

Friktionsbalkarna levereras i standardstorlekar om 1500 mm
langa element. Fastskruvarna ingar i leveransen.
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DC

BESTALLNINGSEXEMPEL:

@)
(@]

N

Typbeteckning
2 = GUMMIBALK, TJOCKLEK 17mm

P& grund av eventuella bandrensare p& trumman skall spalten mellan balkarna
vara liten. En stor spalt mellan balkarna kan leda till driftsstorningar i
bandrensningen, beroende p& rensartyp. Om spalten &r stor far rensare med
hard spets inte anvandas. Rensare med uretanspets skall granskas fran fall till
fall. Anvandningen av bandborstar ar inte begrénsad.

Trummans Antalet balkar ) Spalten mellan
diameter sett fran balkarna
D (mm) truménden ~X (mm)
400 9 5
500 11 7
630 14 5
800 17 11
1000 21 13
1250 26 14
1400 29 14

*)  Trummornas diameter kan variera. Nar forsta balken ar fast skall spalten
mellan balkarna kontrolleras i forhallande till trummans verkliga omkrets.

Vi forbehaller oss ratten till &ndringar.
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Byte av friktionsbalk kan aven géras mellan banden, utan att
trumman |6sgors. laktta sakerhetsbestammelserna néar
transportéren servas.

I linje med fasthalen har aluminiumprofiler vulkaniserats i
balken. Balken &r flexibel i mitten och bojer sig darfor ocks&
kring trummor med mindre diameter.

En kapad balk skall ha minst fyra fastskruvar (6vre bilden). En kapad och delad Vid behov kan balken ocksa delas pa mitten.

balk skall fastas med minst tva skruvar (nedre bilden).

Tekniska data

1500
/5 9x150=1550 S

RIS IS SIS IS I ST IS I

SOOI IL S IS o

Forborra @7.2 hal i rumman, anvand balken som jig

70

140
7

Friktionsbalk DC2

Balk DC2-P
- Gummikvalitet NR/SBR
- Hardhet 55 ShA
- Tjocklek s=17 mm

Fastskruvar DC2-R
- M8x30 Torx, spec. forsankt huvud
- Sjalvgangande
- 20 st/balk

Vikt inklusive féastskruvar 4.6 kg/st

Vi forbehaller oss ratten till &ndringar.



STANDARDTRUMMOR

BOMBERING AV TRUMMAN

Bombering av transportértrumman betyder att mantelns diameter &r storre i mitten av trumman an vid gavlar-
na. Bombering anvands allmant i trummor for att fa en riktig bandcentrering. Bombering skall undvikas vid

drift med manga trummor for att hindra lokal 6verbelastning. Bombering anvands inte heller i stdlband. Vara

standardtrummor levereras alltid bomberade. Om bombering ej 6nskas, skall det uppges vid bestéllning.

I tabellen nedan finns vart urval av standardtrummor. Valj en lamplig trumkonstruktion
ur tabellen for Ditt eget anvandningssyfte. Vi tillverkar &ven trummor enligt kundritningar.

Conveyor Components

12/99

Trumtyp Axelmatt
Lager Tatning Trumkonstruktion
. d
Driv Bryt
/ |
! !
- delbara gjut-
jarnshus enligt DIN | tvalappstatning av
DL BL  40..140 JlmSusenio ppstaining
- infastning via klam- | polyuretan
hylsa
- gavlar svetsade pa axeln pa 6mse sidor
- vid stora axeldiametrar med mellanholk
- fi_glba::a gjutl-_ t DIN | tvalappstatni !é /
arnshus enli valappstéatning av S/
DK BK  40..140 JmShusentgrs ppetaining e
- inféstning via klam- | polyuretan d ——t—
!
hylsa /J
- axel lases i gavel med spannelement
- axeln kan lossas frdn mantel/gavel
- tal hogre belastning &n DL/BL trummor
/ /
/ /
platlagerhus /
) . _ labyrint- och iy I
BED BEE 40...140 |- cylindriskt lager last :‘xe):tr;nir?c N S
med seegersékring 9 + N I J a
I /
JJQF -
- gavlar svetsade pa axeln pa émse sidor
- vid stora axeldiameter med mellanholk
!
/
/
- invandig lagring tvalappstatning av //
BP 40...80 @ med lostagbart PP 9 /
o polyuretan
platlagerhus
a *
o
- fast axel
- axeln och lagren kan lossas fran mantel/gavel
- belastning ar utomordentlig for placeringens skult av
lager

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



TRUMLAGER OCH TATNING

STANDARDALTERNATIV OCH HUVUDEGENSKAPER FOR LAGERHUS
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Lagerhus av gjutjarn DIN

Koniska lager, infastning i axel
via kldmhylsa

Lagerhus av stalplat BZC11

Cylindriska lager, lasning med seegersékring,
infastning i axel via krymppassning

Enkelt lagerbyte ++ +
Delbar o+ _

Demontering av lager ++ +

Utrymmesbehov lagerhus + ++
Horisontalmontering ++ ++
Hangande montering - ++
Stétbelastning - o+
Tatningsalternativ ++ ++
Smorjningens sékerhet ++ + +

TATNINGSALTERNATIV FOR LAGER

Lagerhusen i vara trummor kan férses med olika tatningsalternativ. Valj ett lampligt alternativ ur nedanstaende tabell om

standardalternativet ej ar lampligt.

Egenskaper

Konstruktion

Anmaérkning

Anvdndningsomrade

tvalappstatning
av polyuretan

Standard
DL, DK, BL, BK -trummor

Normala driftsforhallanden,
smuts, fuktighet

Roxon LABLIP
-labyrinttétning

Standard
BED och BEE -trummor

Normala driftsférhallanden,
aven vid storre styckestorlek

Labyrinttatning
driftférhallanden

Mejlig i alla trummor

Gynnsamma rena,
anvands inomhus

Taconite -typ

; \ll\\\\\\\\

Méjlig i alla trummor
kréver dock 6kat
utrymmesbehov

Dammiga driftférhallanden

Kontinuerlig smérjning

Som tillaggsutrustning
till alla trummor

Dammiga driftférhallanden,
stora temperaturvaxlingar

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



LAGERLIVSLANGD OCH
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BEHOV AV BALANSERING

Lagerlivslangden pa trummor med olika axeldiametrar kan Iatt
kontrolleras med hjélp av diagrammet nedan, nar man vet
bandhastigheten v och trummans diameter D.

Erforderlig lagerlivslangd antas vara 25000 h, men med hjalp
av koefficienten i tabell 1 &r &ven andra lagerlivslangder latta
att kontrollera.

Som trumlager anvands kanda lagertillverkares sfariska
rullager i 222- och 230 -serien.
STATISK BALANSERING

maste utforas nar rotations-
hastigheten éverstiger 100 1/min

Vid bestéllning anges behov av balansering, under artikel-
numret med texten:

DK140 - 500X - 1400
- statisk balansering

exempel.

DYNAMISK BALANSERING
maste utforas néar rotations-
hastigheten éverstiger 200 1/min

D 1000 D 800 | D630 |[ D500 |
5.0 |
Exempel:
Py N I I A | /2 N S I 1 Beraknad resultant R: 18 kN
' Bandhastighet: 1.8 m/s
D 400 Trumdiameter: 500 mm
40 ——— A |__ <10 Erforderlig lagerlivsiéngd: 50 000 h
oy R I /A U2 | 7 4 R 1 1. LA&mpligt alternativ &r trumma:
2 D 320 DK60 - 500X - 1400
> 30 ——— ==
E 2. Ur diagrammet erhalls trummans
2 lagerbelastning R = 88 kN.
® 15 ——— ==
©
=
2 3. Erhallen lagerbelastning dndras sa
& 20— — att den motsvarar erforderlig lager-
livslangd:
_ R’=kxR =0.81x88 kN=71kN
. 4. Eftersom R’ >R, &rlagerlivs-
langden tillracklig
100 120 140 160 180 200
Trummans varvtal (1/min) Tabell 1
————=< [DLOKGL K4 | Lager- K
B livsldngd h
fffff =
10 000 132
16 000 1.15
20 000 1.07
BED, BEE, BP 80 25000 1.00
3 DL, DK, BL, BK 70
= 32 000 0.93
&
o 50 000 0.81
j=
2 63 000 076
g BED, BEE 100
§, DL, DK, BL, BK 90 80 000 0.71
©
- 100 000 0.63
300
400
Storre trumstorlekar
dimensioneras separat.
500

Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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TRANSPORTORTRUMMA DL BL

Konstruktionen av trummor DL och BL finns pé bladet BESTALLNINGSEXEMPEL: DL 110 - 500 X - 1400
‘Standardtrummor’. Drivirummans axelandematt (L3 och

da) tillverkas alltid enligt kundens 6nskemal. Véxelns Trumtyp

exakta typ och beteckning uppges vid bestéllning. DL = drivtrumma

Axelandar levereras aven enligt kundritningar. BL = bryttrumma

Axeldiameter d (mm)

Trumdiameter D (mm)

Ytbehandling (se sep. prod. bald)
= stalyta
= gummibelaggning *
= rafflad gummibelaggning *
= friktionsbalk
= friktionsskiva
= keramisk belaggning
L = "Cerabber" -keramisk beldggning

Langd av mantel L (mm)

| | * = K- och X -gummibelaggning ar som standard 5 mm,
§ 60 ShA for drivirumma och 40 ShA for bryttrumma.

DRIVTRUMMA
DL

BRYTTRUMMA
BL
bL8L K H R J M N G L(?ygpeSrL‘;‘)S Lager
40 | L+180 50 43 170 205 60 M12 SNL509  22209EK
50 | L+180 55 48 210 255 70 M16 SNL511  22211EK
60 | L+180 60 55 230 275 80 M16 SNL513  22213EK
70 | L+180 70 60 260 315 95 M20 SNL516  22216EK
80 | L+190 75 70 290 345 | 100 M20 SNL518  22218EK
90 | L+200 85 80 320 380 | 112 M24 SNL520 | 22220EK
100 | L+210 95 88 350 410 125 M24 SNL522 | 22222EK
110 | L+230 100 93 350 410 140 M24 SNL524 | 22224EK
115 | L+240 105 95 380 445 150 M24 SNL526 | 22226EK
125 | 1+250 110 103 420 500 @ 150 M30 SNL528 | 22228CCK
135 | L+270 115 110 450 530 @ 160 M30 SNL530 | 22230CCK
140 | L+280 125 118 470 550 | 170 M30 SNL532 | 22232CCK

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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DL BL

Transportdrtrumman véljs enligt tabell 2. Valet gors efter trummans resultant R, som bestamts av bandkrafter som
erhallits ur kapacitetsberékningarna.

Resultant R berdknas med hansyn till den extra belastning som orsakas av skruvspanning och liten omslutnings-

vinkel a (Se bladet 'Val av transportértrumma’).

TRUMVIKT:
Vikter p& bryttrummor (BL) erhdlls ur tabellen. Nar det ar frigan om

drivtrummor (DL), lagg till den extra vikt som erhalls ur kolumnen

TRUMMANS BARFORMAGA:
Barformagan av trummans stalkonstruktion RT (kN)

"Extra vikt".
Tabell 1 Tabell 2
Trum- BL DL Trum- L
mans D L Extra mans D
axel 600 | 750 | 950 | 1150 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2200 axel 600 | 750 | 950 | 1150 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2200
d B vikt d B
500 | 650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 500 | 650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000
270, 60 71| 86 100 118 132 147 161 175 270 4 4 4 3 3 3 3 3 3
3200 73 86| 103 120 142 159 177| 194 212 320 5 4 4 4 3 3 3 3 3
40/ 400 88 104 124 144 169 100 210| 230 251 1 400 400 5 4 4 4 3 3 3 3 3
500 119 140 168 194 228 256 283| 311 338 500 5 5 4 4 4 3 3 3 3
630 154 179 212 312 368 413 458| 503 549 630 5 5 5 4 4 4 4 3 3
270, 73 85| 101 116 136 152 167 183 199 270/ 10 9 9 8 8 8 8 8 8
320 87 102| 120 139 162 181 200 218 237 3200 10 9 9 8 8 8 8 8 8
501 400 106/ 123| 145 166 193 215 236| 258 280 2 500 40| 10 10 9 9 8 8 8 8 8
500 143 164 193 221 257 286 315 343 372 500/ 11| 10 9 9 8 8 8 8 8
630 185 212| 246 347 404 451 497| 544 590 630 12 11| 10 9 9 8 8 8 8
3200 105 120 141 161 186 206 227| 247 267 320 19 18| 17, 17| 16 16 16 16| 16
400 127 145 169 191 220 243 267| 200 313 400 19 18| 17, 17 18 16 16 16| 16
60 500/ 169 102| 222| 252 289 320 350 380 411 4 60 500/ 20 19 18 17 16 16 16 16 16
630 220 247| 283 385 445 493 541 589 637 630 21 20| 18 17 17 16 16 16| 16
800 302 336 381 500 583 643 702| 762 822 go0| 22/ 21| 19 18 17 17| 16 16| 16
3200 126 143 165 187 215 237 259 281 303 3200 32 31 31 30 29 29 29 29 29
400 152 171 196 221 252 277 303| 328 353 400 33 31| 30 20 29 28 28 28 28
700 500/ 198 223 255 286 326 350 391 423 455 6 0 500 34 32 30 29 29 28 28 28 27
630 258 287 325 428 490 540 590 640 690 630 35 33 31 30 29 28 28 28 27
800 355 390 436 566 642, 704 765 827 889 800/ 37 34 32 31 29 29 28 28 28
3200 145 163| 187 212 242 266 290 315 339 320 38 36| 35 34 33 33 33 32 32
400 171 192 219 246 279 307 334 361 388 400 39 37| 35 34 33 32 32 31 31
80 500 217 243| 277 311 354 389 422| 456 491 9 80| s00| 41 38 36 34 33 32 32 31| 31
630 277 307 347 452 517 569 621 673 725 630 43 40| 37 35 33 33 32 31 31
800 374 410| 459 590 669 733 797 860 924 so0| 46 42| 39 36 34 33 33 32| 31
1000 510, 555 613| 775 871 949 1026 1104 1181 1000| 49 44 40 38 36 34 33 33 32
3200 169 189| 216 242 275 302 329| 355 382 320 44 42| 40 39 38 38 37 37| 37
400 195 218 247 276 313 343 372| 402 431 400 46 43| 40 38 37 36 36 35 35
90 500 241 269 306 342 387 424| 460 497 534 13 90 00| 49 45 41| 39| 38 37 36 35 35
630 301 333 376 483 550 605 659| 714 768 630 53 48| 44 41 39 37 36 36 35
800 398 437| 487 621 703 769 835 901 967 go0| 58 52| 46 43 40 39| 38 37| 36
1000 535, 581 641 806 905 985 1065 1144 1224 1000 63 56/ 50 46| 42 40 39| 38| 37
400 229 255 200 325 368 404 438| 474 509 400 65 59| 54 52 49 48 47 46| 45
500 275 307 349 390 443 485 527| 569 611 500 72 64| 58 54 51 49| 47 46| 45
100/ 630 335 371 419 531 606 666 725 785 845 17 100 630 g2 72 63 58 54 51 49 48| 46
800 432 474| 530 670 758 830 901 973 1044 800 94 81 71 64 58 55 52 50 49
1000 568 619, 685 855 960 1046 1131 1216 1301 1000 106 91 78 70 63 59 56 53 51
400 249 275 310 345 388 423 458| 493 528 400 60 55| 50 48 45 44 43 42| 42
500 295 327 369 410 463 505 547 589 631 500 66 59| 54 50 47 45 44 43| 42
110/ 630 354 391 439 551 626 686 745 805 865 23 110/ 630 76/ 66 59 53 49 47 45 44| 43
800 451 494 550 689 778 850 921 993 1064 goo| 87 75| 65 59 54 51 48 46| 45
1000 588 639, 705 875 980 1066 1151 1236 1321 1000 98 84 72| 64 58 54 52| 49| 48
400 297 326 364 402 449 487 525 563 602 400/ 71 68 65 62 61 60 59 59 58
500 343 377 423 467 532 568 614| 650 704 500/ 75 69| 64 6l 58 57 56 55 54
115/ 630 403 442 493 608 686 749 812 875 938 27 115/ 630 83 75 68 63 59 57 56 54| 53
800 500 545 604 746 839 914 988 1063 1137 800] 95 84 74 68 63 60 58 56 55
1000 637, 689 758| 932 1041 1129 1218| 1306 1394 1000| 108 94 82 74 68 64 6l 59 57
400 346 378 419 460 512 553 595 636 678 400 88 83| 79 76 74 72 71 71| 70
500 393 429 478 526 586 634 683 731 780 500 94 85| 78 74 70 68 67 65 64
125| 630 452 493 548 667 749 815 882 948 1014 3O 125/ 630 107 95| 85 78 73 69 67 65 64
800 549 597 659 805 902 980 1057| 1135 1213 goo| 128 110 9 8 79 75 71 69 66|
1000 686 741, 8l4| 990 1104 1195 1287| 1379 1470 1000| 147 127 109 97 87 8 77 74 71
400 405 439 484 528 584 629 674 720 765 400 99 94| 89 87 84 83 82 8l 8L
500 451 490 542 594 659 711 763| 815 869 500/ 104 95| 87 8 78 76 74 73 71
135 630 511 555 612 735 822 892 961 1031 1101, 4% 135 630 121 107 95 87 8 77 74 72 710
800 608 658| 724 873 974 1056 1137| 1219 1300 go0| 148 127| 110, 98 89 84 80 76 74
1000 745 802 878 1058 1177 1272 1369| 1462 1557 1000| 173 150, 127 112| 100 93 87 83| 80
400 441 478 527 575 636 685 734 783 831 400/ 103 96| 91 88 85 83 82 8l 80
500 487 530 585 641 710 766 822| 878 934 s00| 114 102| 92 8 81 78 76 74| 73
140 630 547 594 655 782 873 947 1021 1094 1168 48 140/ 630 138 120 105 94 8 8 78 76 73
800 644 697 767 920 1026 1111 1196 1282 1367 800| 173 146 124 110, 98 92 8 82 79
1000 781 841 921 1105 1228 1327 1426| 1525 1624 1000| 186 176 147 128 112 104 97 92| 87

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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TRANSPORTORTRUMMA DK BK

Pa bladet 'Standardtrummor’ finns information om DK BESTALLNINGSEXEMPEL: DK 110 - 500 X - 1400
och BK-trummors konstruktion. Drivtrummans axel- ‘

andematt (L3 och da) ar alltid enligt kundens 6nskemal. Trumtyp

Vaxelns exakta typ och beteckning uppges vid bestall- DK = drivtrumma

ning. Axelandar levereras ocksa enligt kundritningar. BK = bryttrumma

Axeldiameter d (mm)

Trumdiameter D (mm)

Ytbehandling (se sep. prod. blad)
= stalyta
= gummibelaggning *
= rafflad gummibelaggning *
= friktionsbalk
= friktionsskiva
= keramisk belaggning
L = "Cerabber" -keramisk beldggning

Langd av mantel L (mm)

w1 ¥ = K-och X -gummibeldaggning ar som standard 5 mm,
60 ShA for drivirumma och 40 ShA for bryttrumma.

DRIVTRUMMA
DK

BRYTTRUMMA
BK
R K

DK.BK K H R J M N G L(?}%esrﬂg)s Lager
40 | L+180 50 43 170 205 60 M12 SNL509  22209EK
50 | L+180 55 48 210 255 70 M16 SNL511  22211EK
60 | L+180 60 55 230 275 80 M16 SNL513  22213EK
70 | L+180 70 60 260 315 95 M20 SNL516  22216EK
80 | L+190 75 70 290 345 100 M20 SNL518  22218EK
90 | L+200 85 80 320 380 112 M24 SNL520  22220EK
100 | L+210 95 88 350 410 125 M24 SNL522  22222EK
110 | L+230 100 93 350 410 140 M24 SNL524  22224EK
115 | L+240 105 95 380 445 150 M24 SNL526  22226EK
125 | L+250 110 103 420 500 150 M30 SNL528  22228CCK
135 | L+270 115 110 450 530 160 M30 SNL530  22230CCK
140 | 1+280 125 118 470 550 170 M30 SNL532  22232CCK

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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DK BK

Transportdrtrumman véljs enligt tabell 2. Valet gors efter trummans resultant R, som bestamts av bandkrafter som
erhallits ur kapacitetsberékningarna.

Resultant R berdknas med hansyn till den extra belastning som orsakas av skruvspanning och liten omslutnings-
vinkel a (Se bladet 'Val av transportértrumma’).

TRUMVIKT:
Vikter p& bryttrummor (BK) erhalls ur tabellen. Nar det ar frigan om

drivtrummor (DK), lagg till den extra vikt som erhalls ur kolumnen

TRUMMANS BARFORMAGA:

Barformagan av trummans stalkonstruktion RT (kN)

"Extra vikt".
Tabell 1 Tabell 2
Trum- BK DK Trum- L
mans D L Extra mans D
axel 600 | 750 | 950 | 1150 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2200 axel 600 | 750 | 950 | 1150 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2200
d B vikt d B
500 | 650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 500 | 650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000
270/ 74 86| 102 117 137 152 168| 184 200 40 5. 13 10 8 7 6 5 5 4
3200 91 105 124 143 166 185 203| 222 241 50 29 25 19 16 13 11 10 9 8
400 400 117 133| 155 176 203 225 247 268 290 1 60 48 41 32 26 21 18 16 15 13
500 164 186| 214 243 278 307 336 365 393 70 72 66| 51 42 34 29 26 23 21
630 227 253 288 386 444 491 537| 584 630 80 99 99 76 62 50 43 33 34 31
270, 84 97| 114 131 153 170 188 205 222 320 105 95| 85 75 65 60 53 48 44
3200 101 116 137 157 182 203 223| 243 264 400 112 104 90 78 66 60 53 48 44
501 400 127 144| 168 190 219 242 266| 289 312 2 % s00| 118 113] 96| 8L 68 60 54 48| 44
500 173 197| 227 257 294 325 355 385 416 630| 125 122 101 84 69 61 54 49 44
630 236 264 300 400 460 508 556| 604 653 800| 131 131| 106 87 70 61| 54 49| 44
3200 114 131 153 175 203 225 247 269 292 3200 110 104 98 91 8 79 73 67 60
400 139 158| 184 208 239 265 290| 315 340 400/ 125 120| 110, 98 88 8| 73 67| 60
60 500 186 211 243 275 314 347 379 411 443 4 100/ 500| 140 136| 122/ 105/ 91 8 73 67 60
630 249 278 316 418 480 530 580 630 680 630| 154 153 134 112 94 83 74 67 60
800 353 389 435 563 640 702 763| 825 886 800| 169 169| 146 119 97 84 74 67| 60
3200 131 149| 174 108 228 252 277| 301 325 3200 114 110 105 101, 96 89 83 76 69
400 156 177| 204 231 264 292 319| 346 373 400/ 136 132| 125 113 103 93| 85 78| 71
700 500 203 229 263 297 339 373 408 442 477 5 110/ 500 157 155/ 145 125 111 98 88 80 73
630 266 292| 336 441 505 557 609 661 714 630| 179 177| 164 138 118 102| 91 82| 74
800, 370 407| 455 586 665 729 792 856 920 goo| 200 200/ 184 150 125 106| 94 84| 76
3200 150 170 197 224 257 283 310 337 363 320/ 118 113| 109 104 99 9oL 84 76 68
400 175 197| 227 256, 203 322 352| 382 411 400 140 136| 128 116 106 95 86 78| 70
80 500 222 250 286 322 368 404 441| 478 514 8 115/ 500 161 159 148 120 114 100 89 80| 72
630 285 317| 359 466 534 588 642 697 751 630| 183 181 168 141 121 104 92 82| 73
800 380 428 478 611 693 759 825 891 957 800| 206 206 190 155 122 109 96 86 78
1000 539, 585 646 810 908 988 1068| 1148 1227 400 120 117| 113, 110 106 100, 94 87| 8L
3200 177 199| 228 257 203 323 352 381 410 500/ 150 147| 145 130 119 109| 100 92| 85
400 201 225 258 289 320 361 394| 426 458 125 630 180 178 177, 151 131 118 107 97| 89
90| 500 248 277| 317 355 404 443 482 522 561 12 go0| 210 209| 208 172 144 127 113 102| 93
630 310 345 390 499 570 627 684 741 798 1000| 240 240 240 103 156 136 120 107| 97
800 415 455 509 644 720 798 867 935 1004 400 131 126 122 117 112 108 103 99| 94
1000 565 613 676 842 945 1027 1109| 1102 1274 500/ 169 166| 162 148 133 123 115 107| 101
400 228 254 289 324 368 402 438| 473 508 135 630 208 205 203 179 154 139 127 116 108
500 274 306 348 390 442 484 526 568 610 800| 246 245 243 211 175 154 138  125| 114
100/ 630 337 373 421 533 608 668 727 787 847 15 1000| 284 284 284 242 196 170 150 134| 121
800 441 484| 540 679 767 839 910 982 1053 400| 136 133 130 127 124 121 119, 116| 113
1000 591 642 708| 877 983 1068 1153 1238 1323 500 187 185 183 172 155 144 136 120| 123
400 256 285 324 361 405 447 485 528 561 140/ 630 238 237 235 216 186 168 154  142| 133
500 303 337| 382 426 483 528 573 618 663 800| 289 288 288 261 216 191 171 156 143
110/ 630 365 404 455/ 570 48 711 774 837 900 2% 1000] 340 340 340 305 247 214 189 169| 153
800 470 515| 574 715 808 883 957 1032 1106
1000 620 672, 741| 914 1023 1111 1200 1288 1376
400 280 309| 347| 384 432 470 508| 546 584
500 326 360 405 450 506 551 596| 641 687
115/ 630 389| 427 478 593 672 735 798 860 923 20
800 493 538 597 730 831 906 980 1055 1130
1000 643 696 764| 937 1047 1135 1223| 1311 1399
400 329 360 401 442 494 535 577| 618 660
500 377 414 462 510 570 619 667 716 764
125/ 630 443 484 538 655 738 804 870 936 1003 59
800 563 611 673 816 913 991 1069 1147 1225
1000 741, 796 869 1043 1156 1248 1339| 1431 1523
400 377 411 456 501 557 602 647| 692 737
500 425 465 517 568 633 685 737| 789 841
135/ 630 400 534 592 713 800 870 939 1009 1079 38
800 611 661 727 874 975 1057 1138| 1220 1301
1000 789 847 923| 1100 1218 1314 1409| 1504 1599
400 420 457 506 554 615 664 713| 762 811
500 469 511| 567 622 692 747 803 859 915
140 630 533 580 641 766 858 931 1005 1079 1152, 44
800 654 707| 777 927 1033 1118 1204| 1289 1374
1000 832 892 972 1153 1276 1375 1474 1573 1672

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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TRANSPORTORTRUMMA BED BEE

P& bladet ‘Standardtrummor’ finns information om BED BESTALLNINGSEXEMPEL: BED 100 - 500 X - 1400
och BEE -trummors konstruktion. Drivtrummans axel-

andematt (L3 och da) ar alltid enligt kundens 6nskemal. Trumtyp
Vaxelns exakta typ och beteckning uppges vid bestall- BED = drivtrumma
ning. Axelandar levereras ocksa enligt kundritningar. BEE = bryttrumma

Axeldiameter d (mm)

Vid 6nskemal levereras aven fastbultar for lagerhus, Trumdiameter D (mm)
vanligtvis 4 st/trumma.

Ytbehandling (se sep. prod. blad)
= stalyta
= gummibelaggning *
= rafflad gummibelaggning *
= friktionsbalk
= friktionsskiva
= keramisk belaggning
= "Cerabber" -keramisk beldggning

Langd av mantel L (mm)

L * = K- och X -gummibelaggning ar som standard 5 mm,
g 60 ShA for drivirumma och 40 ShA for bryttrumma.
| |
©
ASS
DRIVTRUMMA
F K H|l L3

L
B oD
©
IS
m far) 3
i - _HiTr PI° =
=z
e 0 oo BRYTTRUMMA
reX f
50
- BEE
F K C
BED BEE K H F E C N R2 Tmax Lagerhus Lager Fastelement
40 40 L+180 100 30 110 145 55 M20 25 BzC11-80 22208E BZC11X-80
50 L+180 120 32 120 155 60 M20 30 BzC11-90 22210E BZC11X-90
60 60 L+180 150 37 150 195 75 M24 35 BzC11-110 22212E BzZC11X-110
80 80 L+180 180 40 180 225 90 M24 40 BzZC11-140 22216E BZC11X-140
100 100 L+180 200 48 230 290 115 M30 45 BzZC11-180 22220E BZC11X-180
120 L+180 200 48 230 290 115 M30 45 BzZC11-180 23024E BZC11X-180
140 140 L+180 250 65 345 425 135 M24 50 BzC12-210 23028CC BzC12X-210

Vi forbehaller oss ratten till andringar.

SN



Conveyor Components

9/98

BED BEE

Transportdrtrumman valjs enligt nedanstaende tabell 2. Valet gors efter resultant R, som bestamts av bandkrafter
som erhallits ur kapacitetsberakningarna.

Resultant R berdknas med hansyn till den extra belastning som orsakas av skruvspanning och liten omslutnings-
vinkel a (Se bladet. 'Exempel pa val av transportértrumma)).

TRUMMANS VIKT: TRUMMANS BARFORMAGA:
Vikter pa bryttrummor (BEE) erhalls ur tabellen. Nar det ar frdgan om drivtrum- Barformagan av trummans stalkonstruktion RT (kN)
mor (BED), lagg till den extra vikt som erhélls ur kolumnen "Extra vikt"
Tabell 1 BED TRUMMOR Tabell 2a
Trum- BEE BED Trum- L
mans | L Vikt mans D
axel 600 | 750 | 950 | 1150 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2200 axel 600 | 750 | 950 | 1150 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2200
d B extra d B
500 | 650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 500 | 650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000
270 83 97| 114| 131 153 170 187 205 222 -28 40 68 68 68 68 56 48 42 38
320 100 115 135| 155 181 201 221 242 262 -30 50 13 13 13 13 12 10| 87 78
40| 400 122 140 163| 186 215 238 261 285 308 -35 60 23 23 23 23 21 18 16 14
500 163 186 217 246 284 314| 345 375 405 -40 80 53 53 53 53 53 48 43 38
630| 214 242| 278 380 439 487 535 584 632 -50 320 64 61 60 59 58 57 57 56
800| 297 331 375| 503 577 637 697 757 816 -67 400 63 58 56 53 52 51 50 50
270/ 77, 89| 105 120 140 156 171 187| 203 0 100/ 500 68 62 57 54 52 50 49 48
3200 92 106| 125 143 167 185 204 223 241 0 630 78 68 62 57 54 52 50 49
50 400 111| 128 150 171 198 220 241| 263 285 0 800 91 78 70 63 59 56 54 52
500 149 170 199| 227 263 292 321 349 378 0 1000 105 89 79 70 65 61 58 56
630 193 219| 254 354 412 458 505 552 598 0 400 85 78 74 70 68 66 65 64
800| 264 297| 339 467 539 597 655 713 771 0 500 98 86 79 73 69 66 64 63
270| 116 132| 154| 175 201| 223| 244 265 287 -35 120 430 118 101, 9 81 76 72 69 66
3200 132 151 175 199 229| 254 278 302 327 -36 800 46| 122 107 % 87 81 77 73
60 400 155/ 176 203| 230 263 291| 318 345 373 -38 1000 176 145 125 109, 100 92 87 82
500 196 222 256 290 333 367 401 436 470 -40 400 112 102 % E) 87 85 83 81
630| 247 278 318| 423 488 540 592 644 696  -43 500 136 118 106 9% 91 87 83 81
800| 330 367 415 547 626 690 754 817 881  -48 1401 430 174 146 127 113 104 98 93| 88
320 168, 190| 219| 248 285 314 343 372 402 -40 800 226/ 186 159 138 126 116 109 103
400| 194 219 251| 282 322 355 387 419 451  -43 1000 281 229 194 166 150 138 128 120

80 500 240 270| 309 348 397 436 475 514 553 -48
630 300 334 379 489 560 617 674| 731 788 -56
800 397, 437, 491 627| 712| 781, 849 918 987 -70
320 251 282 324 366 419 461 503| 545 587 -48
400 277 311| 356| 400| 456 501| 546 591| 636 -51
100/ 500/ 323| 362| 414| 466 530 583 635 687 739 -56
630 382 426, 484 607 694 763, 833 903| 973 -64
800 479 530 596| 745 846, 928 1009| 1091 1172 =72
1000 616, 674 750| 930| 1048 1143 1239| 1334 1429, -100 BEE TRUMMOR

400| 326 358 399 440 491 533| 574 616 657 0 Tabell 2b

500 367 404 452 500 561 609 658 706 755 0

1200 630 418 460 514 634 716 782 848 915 981 0 In':rz"s L
Ho W i o s osmdom om0 W 0 an e e ms il i w0 700
400| 414 456 512| 567 637 693 749 805 861 -19
1o O 460 507 570 633 711 774 837 900 963 24 5 50034 65%4 80034 10024 1203?3 14023 1600 1800 | 2000
630 520 572 640 774 874 955 1036 1116 1197  -32 30| 20| 29| 28 28| 27| 27
800| 617 675 752 912| 1027 1119| 1212 1304 1396  -46 o a0l 28l 28| 27| 28| o8| a6
1000| 683 749 835 1028 1160 1266 1372 1478 1584 O s00| 27| 26| 28| oe| o8| o=
630 26| 25 25 25 24
800 25 25 24
270 55| 55| 54 54 54 54
320 48| 47 47 47 48| 46
60 400 42| 41 40 40 40| 40
500 40| 39 38 37 37| 3
630 39 38 36 36 35
800 38 3 36 35
320 83 82| 82 8l 8l 8L 80
400 71/ 70 69 68 68 67 66
80 500 68| 65 64 63 62| 61 60
630 65| 64 61 59 59 58
800 64 61 59 58 57
320 130 130
400 115 110 108 107 106 106
100 500 110, 101 98 97 95 94
630 111 104 100 98| 94| 92
800 124 113 107 102| 99| 96
1000 117 111 106| 102
400
500
140/ 439 157 153 151 150
800 142 134 129 126 123
1000 147, 127 116 108 100| 95

Vi forbehaller oss ratten till &ndringar.



BRYTTRUMMA

BP -trumman &r invandigt lagrad via trumgavel. Tack vare
skruvinféstning av lagerhus ar det latt att byta lager. Det
sfariska rullagret fungerar som led, vilket minskar spanningar
pa gaveln och axeln. Darfor ar belastbarheten hogre an for
bryttrummor med svetsad konstruktion. Vidare ar trummans
axel statiskt belastad vilket medfor hdgre belastbarhet jam-
fért med en traditionell axel med vaxlande belastning.

Enligt krav frdn processindustrin sker lagrets smarjning
under drift genom smorjhal i axeln.

Banduppspanning gors enkelt genom att anvanda spéann-
skruvar i de genomgaende halen i axeln.

L+30

oM

Trummans placering i stalkonstruktionen

For axelns fastunderlag skall under-

7)1,0

Conveyor Components

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Trumtyp

1/2004

BP

BP 60 - 400 T - 950

Axeldiameter d (mm)

Trumdiameter D (mm)

Ytbehandling

T = STALYTA

K = GUMMIBELAGGNING (5 mm, 40° Shore A)

Mantelns langd L (mm)

L+133

L+133

L+ 143

L+ 143

80

25

L+ 90

L+132

L+ 157

90

28

L+ 100

L+ 148

L+188

100

28

L+ 100

L+ 148

L+188

lagens planhetstolerans inforas i

arbetsritningarna. Planheten hindrar
overflodig belastning av axeln. Dessutom
skall spelet i axial riktning mellan trum-
man och stalkonstruktionen kontrolleras.

7

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



TRUMVIKT (kg)

Conveyor Components

1/2004

BP

TRUMMANS BARFORMAGA

Stélkonstruktionens barforméaga R, (kN)

L L
frummans | [ 600 [ 750 [ 950 [ 1150 [ 1400 [ 1600 [ 1800 [ 2000 [ 2200 frummans | 600 | 750 | 950 [ 1150 [ 1400 [ 1600 | 1800 | 2000 [ 2200
d B d
500 | 650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 500 | 650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000
215 | 45 | 51 | 60 | 69 | 80 | 89 | 98 | 107 | 116 40 25 20 15 13 10 | 88 | 78 | 70 | 65
270 | 63 | 73 | 86 | 100 | 116 | 129 | 143 | 156 | 169 50 55 48 37 31 25 22 19 17 15
40 320 | 79 | 91 | 108 | 138 | 158 | 174 | 190 | 207 | 223 60 85 85 71 58 47 41 36 32 28
400 | 102 | 116 | 136 | 174 | 198 | 217 | 237 | 256 | 275 70 132 | 132 | 130 | 106 | 86 74 66 59 52
500 | 143 | 163 | 189 | 246 | 279 | 305 | 332 | 358 | 384 80 176 | 176 | 176 | 162 | 131 | 114 | 101 | 90 88
270 | 68 | 78 | 93 | 107 | 125 | 139 | 154 | 168 | 182 90 201 | 201 | 201 | 201 | 201 | 201 | 193 | 185 | 178
. 320 | 84 | 97 | 114 | 131 | 153 | 170 | 188 | 205 | 222 100 214 | 214 | 214 | 214 | 214 | 214 | 203 | 193 | 181
400 | 106 | 122 | 142 | 162 | 187 | 207 | 228 | 248 | 268
500 | 147 | 168 | 195 | 222 | 256 | 284 | 311 | 338 | 366
320 | 93 | 107 | 125 | 144 | 167 | 186 | 205 | 224 | 242 Transpotortrumman valjs enligt tabell ovan. Resultanten R bestams
400 | 115 | 132 | 153 | 175 | 201 | 223 | 245 | 267 | 288 av bandkrafter som erhalls ur kapacitetsberakningarna.
&0 500 | 156 | 178 | 207 | 235 | 271 | 299 | 328 | 357 | 386
630 | 207 | 234 | 268 | 368 | 426 | 472 | 519 | 565 | 612 Om transportéren har skruvspéannanordning eller om omslut-
320 | 111 | 126 | 147 | 167 | 192 | 213 | 233 | 253 | 274 ningsvinkeln a ar liten maste hansyn tas till detta. ( Se bladet 'Val av
. 400 | 141 | 158 | 182 | 204 | 233 | 257 | 280 | 303 | 327 transporértrumma’).
500 | 192 | 215 | 245 | 275 | 312 | 343 | 373 | 404 | 434
630 | 260 | 287 | 324 | 424 | 484 | 532 | 580 | 628 | 676
320 | 120 | 137 | 159 | 181 | 209 | 231 | 253 | 275 | 297
8 400 | 150 | 169 | 194 | 219 | 250 | 275 | 300 | 325 | 350
500 | 201 | 225 | 257 | 289 | 329 | 361 | 393 | 426 | 458
630 | 269 | 298 | 336 | 438 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700
400 | 167 | 192 | 225 | 258 | 299 | 332 | 365 | 398 | 431
500 | 208 | 238 | 278 | 317 | 367 | 406 | 446 | 485 | 525
20 630 | 282 | 322 | 376 | 429 | 497 | 550 | 604 | 658 | 711
800 | 384 | 436 | 505 | 573 | 660 | 728 | 797 | 866 | 935
1000 | 565 | 642 | 744 | 847 | 974 | 1077 | 1179 | 1281 | 1384
400 | 196 | 223 | 258 | 294 | 338 | 374 | 409 | 445 | 480
500 | 237 | 269 | 311 | 353 | 405 | 448 | 490 | 532 | 574
100 630 | 310 | 353 | 409 | 465 | 535 | 592 | 648 | 704 | 760
800 | 412 | 466 | 537 | 609 | 698 | 770 | 841 | 913 | 984
1000 | 594 | 672 | 777 | 882 | 1013 | 1118 | 1223 | 1328 | 1433

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



DRIVTRUMMA

DT -trumman &r avsedd som drivtrumma fér bandtransportorer

med lag effekt.

DT -trummans mantel fasts pa axeln med ett sjalvcentrerande
spannelement. Detta medfor att DT -trumman har storre bér-
forméga an en svetsad konstruktion.

Trummans axelande (L3 och d3) tillverkas alltid enligt kun-
dens onskemal, enligt vid bestalining uppgiven vaxeltyp eller

enligt méttritning.

INBYGGNADS MATT

Conveyor Components

9/1999

DT

BESTALLNINGSEXEMPEL: DT 60-270X-950 S

Trumtyp

Axeldiameter d (mm)

Trumdiameter D (mm)
Ytbehandling

T = STALYTA
K = GUMMIBELAGGNING (5 mm, 60° Shore A)
X = RAFFLAD GUMMIBELAGGNING (5 mm, 60° Shore A)

Mantelns langd L (mm)

Typ av lagerhus

Typ av lagerhus S| Typ av lagerhus P|Typ av lagerhus Y
d H G
R|{IN|J|M|R|N|J|M|R|N|JI|M
40 50 | M12 | 43 | 60 | 170|205| 30 | 60 | 170|205| 30 | 50 | 137|185
50 55 | M16 | 48 | 70 | 210|255| 35 | 70 [210|255| 35 | 58 | 159|205
60 60 | M16 | 55 | 80 | 230|275| 40 | 80 [230|275| 40 | 70 | 184|240
TRUMVIKT (kg)
L
Trummans 400 | 500 | 600 | 750 | 950 | 1150
axel D
d B
300 400 500 650 800 1000
215 35 40 45 52 61 71
240 37 42 47 54 64 74
40 270 43 49 56 65 78 91
320 53 62 71 84 101 119
400 72 84 97 116 142 167
215 40 44 49 56 65 75
240 41 46 51 59 68 78
50 270 47 54 60 70 82 95
320 57 66 75 88 105 123
400 76 88 101 120 146 172
215 46 50 55 62 71 81
240 47 52 57 65 75 84
60 270 53 60 66 76 88 101
320 63 72 81 94 111 129
400 82 94 107 126 152 178

S = SNL (SKF -typ)
P = SYT (SKF -Pop Release)
Y = SY/UCP
L
| B |
i
[ = far)
s » D
S z
— — e
K=L+150 R J
M

TYP AV LAGERHUS

TRUMMANS BARFORMAGA

Stélkonstruktionens barférméga R, (kN)

L
400 | 500 | 600 | 750 | 950 | 1150
B
300 | 400 | 500 | 650 | 800 | 1000
DT 40 53 | 53 | 53 | 53 | 53 | 53
DT 50 104 | 104 | 104 | 99 | 81 | 69
DT 60 111 | 111 | 111 | 102 | 83 | 70

Transpotdrtrumman véljs enligt tabell ovan. Resultanten R
bestams av bandkrafter som erhalls ur kapacitetsberaknin-
garna.

Om transportéren har skruvspé&nnanordning eller om
omslutningsvinkeln o &r liten maste hansyn tas till detta.
(Se bladet 'Val av transpordrtrumma’).

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



BRYTTRUMMA

BT -trumman &r avsedd som bryttrumma fér bandtransportérer
med lag effekt.

Trumman &r invandigt lagrad via den djupdragna gaveln. Lag-
ret tatas med en hogkvalitetstatning, vilken kan fas antingen
som engangssmord eller eftersmarjbar. Det sfariska rullagret
fungerar som led, vilket minskar spanningar pa gaveln och
axeln. Darfor ar belastbarheten hégre an pa bryttrummor med
svetsad konstruktion.

Banduppspanning gors enkelt genom att anvanda spéann-
skruvar i de genomgaende halen i axeln.

SMORJININGSALTERNATIV B

Eftersmorjbar

SMORJNINGSALTERNATIV A
Engangssmord

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Trumtyp

Conveyor Components

Axeldiameter d (mm)

Trumdiameter D (mm)

1/2004

BT

BT 40-270T-950 A

Ytbehandling

T = STALYTA

K = GUMMIBELAGGNING (5 mm, 40° Shore A)

Mantelns langd L (mm)

Smodrjningsalternativ

A = ENGANGSSMORD
B = EFTERSMORJBAR

®17

L+53

Trummans placering i stalkonstruktionen

For axelns fastunderlag skall under-

lagens planhetstolerans inféras i
arbetsritningarna. Planheten hindrar

overflodig belastning av axeln. Dessutom
skall spelet i axial riktning mellan trum-

man och stalkonstruktionen kontrolleras. _ I

40 (87 50)
32 (BT 40)

)
=/

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



TRUMVIKT (kg)

TRUMMANS BARFORMAGA

Conveyor Components

1/2004

BT

L Stélkonstruktionens barforméga R, (kN)
T“””mlans 5 400 | 500 | 600 | 750 [ 950 | 1150 L
a>;e B 400 | 500 | 600 | 750 | 950 | 1150
300 400 500 650 800 | 1000 B
215 22 25 29 34 41 48 300 400 500 650 800 1000
240 23 27 31 36 44 51 BT 40 18.4 18.4 18.4 18.4 15.6 12.7
40 270 29 35 40 48 58 68 BT 50 36.0 36.0 36.0 36.0 36.0 29.7
320 40 a7 55 66 81 96 . . . .
400 58 69 81 08 121 | 145 Tragsp(cj)lt(ortfrtumman va;:jalenl|gtktabel] ovabn. I?I((es‘ultanten R bestédms
215 24 28 32 38 6 54 av bandkrafter som erhalls ur kapacitetsberakningarna.
240 26 30 34 41 49 58 . u .
Om transportdren har skruvspéannanordning eller om omslut-
=0 270 32 38 43 52 63 s ningsvinkeln a ar liten maste hansyn tas till detta. ( Se bladet 'Val av
320 42 50 58 70 86 102 9 .. s Y '
transporértrumma’).
400 60 72 85 103 | 127 | 151

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



Conveyor Components
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ELEVATORBRYTTRUMMA BE

BE - pinntrumman &r en bryttrumma som ar anpassad for BESTALLNINGSEXEMPEL:  BE 60 - 630 - 750
att rotera bland material i nedre delen av elevatortrans-
portdren. Manteln bestar av stalstanger och en styv dubbel-

o = - : Trumtyp
kona. Konans uppgift ar att, genom dppningarna i gavlarna
slussa undan det material som hamnar mellan bandet och Axeldiameter d (mm)
;r:ggitlig. Trummans mantel ar "bomberad" for battre drift- Trumdiameter D (mm)

Standard trumman levereras med gjutjarnslagerhus enl. Trumldngd L (mm)

DIN-norm. Avstandet mellan lagerhus och trummgavel
mojliggor en eventuell tatning av elevatorkapan. Kunden
star sjalv for tatningsmaterialet, anpassat for sitt eget behov.
Elevatorbryttrumman kan aven bestallas med fran tabellen

TRUMMANS BARFORMAGA

: _ma3a Transportortrumman valjs enligt Barformagan av trummans
nedan avvikande K-matt. tabellen intill. Valet gérs enligt stalkonstruktion Rt [kN]

trummans resultant R, som Trummans R
bestamts av bandkrafter som axel d i
erhdllits ur kapacitetsberakning- m "
arna. o 0
Resultant R berdknas med hén- 0 28
syn till den extra belastning som

orsakas av skruvspanning och " ®
liten omslutningsvinkel a. 80 51
(Se bladet 'Val av transportér- 90 65
trumma’). 100 81

D

Téatningsomrade

[
Elevatorkdpans tatning. [
Kunden levererar. [

o
s )

[
- i L _
/ =T I(a
: s [De = 7
/ . i ‘ \
/ —. N =l P =
/ [ — | Ny [~ ~
i : N _ s 9
‘, I — ! a1
| | [
ol I‘ l \ { ! [H
\ ; = G
5 [ 1 [ - j‘[ 7 O—o—o0
A ol Ll L J
. I+ 0V
S I e R K M
N
TRUMMANS VIKT (kg)
Trummans L Lagerhus
axel d D 400 500 600 7501950 1150 1400 1600 R M| N| G K (yp KD Lager
300 400 500 650 800 1000 1200 1400
250 45 52 60 71
40 320 55 63 71 84 43 | 170 | 205 | 60 | M12 | L+270 SNL 509 22209EK
400 66 74 83 97
320 63 72 81 95
50 400 74 83 93 108 48 | 210 | 255 | 70 | M16 | L+280 SNL 511 22211EK
500 114 131 148 175
630 143 160 179 207
400 100 114 129 150 179
60 500 122 139 155 182 216 55 | 230 | 275 | 80 | M16 | L+300 SNL 513 22213EK
630 153 1 190 219 258
800 350 416
400 131 146 181 211
500 155 173 221 257
70 630 24 244 274 296 60 | 260 | 315 | 95 | M20 | L+310 SNL 516 22216EK
800 427 494
1000 590 646
500 195 214 243 281
630 264 296 338 319
80 800 449 519 589 70 | 290 | 345 | 100 | M20 | L+330 SNL 518 22218EK
1000 614 688
1250 1003 1098
630 350 397 459 522 600
% 800 545 595 656 746 820 80 | 320 | 380 | 112 | M24 | L+350 SNL 520 22220EK
1000 720 796 892 968
1250 1011 1112 1193
630 427 492 557 639
100 800 576 628 692 785 861 88 | 350 | 410 | 125 | M24 | L+370 SNL 522 22222EK
1000 753 831 931 1009
1250 1046 1150 1234

Vi forbehaller oss ratten till forandringar.



SKOVELTRUMMA

BW-skoveltrumman &r avsedd som vandtrumma for
bandtransportorer pa stallen dar det vid transportorens
vandande samlas material. Trumman kan ocksd anvandas
som vandtrumma for bandets smutsiga sida eftersom
orenheterna inte fastnar i trummans yta. Trummans skovlar
och mittkon styr bort materialet frAn mellanrummet mellan
bandet och trumman och férhindrar uppkomsten av skador
pa band och trumma.

Trummans ickeroterande axel och konkapselmantel garante-
rar tillsammans med det sfariska rullagret en hdg belastnings-
kapacitet.

Den kompakta lagringen i trummans ramrérsande ar
skyddad med en flerlabyrintkonstruktion. Bomberingen av
trummanteln &r storre an fér standardtransportdrtrummor
vilket gor att bandet battre halls mitt pa trumman.

Conveyor Components
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BW

BESTALLNINGSEXEMPEL: BW 50 - 320 - 1280 - 1390 B J

Typbeteckning

Axeldiameter d (mm)

Trumdiameter D (mm)

Skovellangd W (mm)

Trummantelns langd L (mm)

Smorjmetod
A = PERMANENTSMORD
B = BOREFTERSMORJAS

C = BOR EFTERSMORJAS, SMORJINIPPELN FORSANKT
Typ av trumaxelénde (se féljande sida)

Smorjmetod A

Permanentsmord

For axelande J, M och V

Smorjmetod B

Bor eftersmoérjas i e S . Trumvikt (kg)
For axelande J, M och V W
%'Pgi?;’gf%”gk 340 ‘ 440 ‘ 540 ‘ 690 ‘ 850 ‘ 850 ‘ 1030‘ 1060‘ 1235‘ 1280‘ 1480
Trummans L
axel D
s 390 | 490 | 500 [ 740 | 940 | 990 [ 1098 | 1140 | 1325 [ 1390 | 1500
B
300 | 400 | 500 | 650 | 800 | (800) |(1000)| 1000 |(1200)| 1200 | 1400
Smérjmetod C 200 | 22 | 27 | 33 | 41 | 50 | 51 | 59 | 60 | 70 | 72 | 82
) 40 250 | 26 | 32 | 39 | 49 | 60 | 61 | 72 | 73 | 85 | 88 | 99
Bor‘?fte_rsmorj‘?s ) 320 | 31 | 39 | 47 | 58 | 71 | 73 | 86 | 88 | 102 | 105 | 119
STorjmepelnforsankt 200 | 32 | 40 | 47 | 58 | 71 | 73 | 85 | 86 | 100 | 103 | 115
Foraxelande J och M 50 250 | 37 | 46 | 55 | 69 | 85 | 8 | 103 | 104 | 117 | 124 | 138
320 | 45 | 56 | 67 | 84 | 102 | 104 | 125 | 126 | 147 | 150 | 168

Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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BW

Trummans barférmaga

Stélkonstruktionens barforméga R, (kN) w

340 | 440 [ 540 | 690 [ 850 | 850 [ 1030 1060 | 1235 | 1280 | 1480
L

390 | 490 [ 590 | 740 [ 940 | 990 [ 1008 | 1140 | 1325 | 1390 | 1500
B

300 | 400 | 500 | 650 | 800 | (800)|(2000) 1000 | (1200)| 1200 | 1400

BW40 | 30 | 30 | 30 | 20 | 24 | 23 | 21| 20 | 18 | 17 | 16

Transpotdrtrumman valjs enligt tabell intill. Resultanten R
bestams av bandkrafter som erhalls ur kapacitets-
berékningarna.

Om transportéren har skruvspannanordning eller om
omslut- ningsvinkeln a &r liten maste hansyn tas till detta.
(Se bladet "Val av transporértrumma’). BWS0 | 59 | 59 | 59 | 59 | 54 | 52 | 47 | 45 | 40 | 38 | I

Trummans placering i stadlkonstruktionen

For axelns fastunderlag skall underlagens planhetstolerans
inféras i arbetsritningarna. Planheten hindrar dverflédig
belastning av axeln. Dessutom skall spelet i axial riktning
mellan trumman och stalkonstruktionen kontrolleras.

min 2
max 5

Standardalternativ for axelandar

Typ J Typ M Typ V

T=L+90 45 (d50) T=L+90 40 (d50) T=L+90
/36 (d40)

|
S

|
I

K=L+53

C=L+20

Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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FLANSTRUMMA FOR FACKBAND

Flanstrumman BF...X utan mellantrumma &r avsedd att stoda
fackbandets sidor, utanfor sidovaggen. Flansarna som fasts
med spannelement i axeln kan underhdllas dven i slitande
forhallanden. Konstruktionen 6kar ocksa belastnings-

kapaciteten.

Flansens inre sida skyddar bandets sidovagg med en jamn
yta; ytan mot bandet har inga skarpa kanter som kan slita pa

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

1/2004

BF...X

BF 100X - 800 - 1200

Axeldiameter d (mm)

Trummodell

X = UTAN MELLANTRUMMA

bandet. :
Trumdiameter D (mm)
Trummans langd L (mm)
min=B+2xU
B=L oD
R I ——
[— f I | r —
I
| 1
| I ‘
U L = — ¥+ — =
I
el | ‘ ;
I | _ L
I ‘
;S I
S \ |
} ‘ } avrundad
I
L \ e
C M
L
R
Kantprofilens Skrapans hojd | Flanstrummans
hojd H H1 diameter D
40 35 215
60 55 270
80 75 400
100 90 400
N 120 110 500
Aven D/L/C/U -métten skall kontrolleras i Bandbredd | Fri zon c 140 120 630
enlighet med bandtillverkarens B v 160 140 800
H- och H1- métt. 400 12 50 180 160 800
500 12 50 200 180 800
650 15 60 240 220 1000
800 20 80 250 230 1000
1000 25 100 300 280 1250
1200 30 120 350 330 1400
1400 35 140 400 360 1600
1600 40 160 500
KONSULTERA ROXON
1800 45 180 630
Lagerhus
d K R J M N G (SKF-typ) Lager
40 L+ 180 43 170 205 60 M12 SNL 509 22209 EK
50 L+ 180 48 210 255 70 M16 SNL 511 22211 EK
60 L + 180 55 230 275 80 M16 SNL 513 22213 EK
70 L + 180 60 260 315 95 M20 SNL 516 22216 EK
80 L+ 190 70 290 345 100 M20 SNL 518 22218 EK
90 L + 200 80 320 380 112 M24 SNL 520 22220 EK
100 L+ 210 88 350 410 125 M24 SNL 522 22222 EK
110 L + 230 93 350 410 140 M24 SNL 524 22224 EK
115 L + 240 95 380 445 150 M24 SNL 526 22226 EK
125 L + 250 103 420 500 150 M30 SNL 528 22228 CCK
135 L+ 270 110 450 530 160 M30 SNL 530 22230 CCK
140 L + 280 118 470 550 170 M30 SNL 532 22232 CCK

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



Flanstrumman véljs enligt tabell 2. Resultanten R bestams
av bandkrafter som erhalls ur kapacitetsberakningarna.

Om transportdren har skruvspannanordning eller om omslut-
ningsvinkeln a &r liten maste hansyn tas till detta. ( Se bladet

'Val av transporodrtrumma’).

Tabell 1

Flanstrummans BF...X vikt (kg)

Conveyor Components
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BF...X

Obs. Sékerstall hos varje bandleverantér separat att modellen
BF...X utan mellantrumma far anvandas med ifragavarande

bandkraft.

Nar bandets tvarstyvhet ar l&g anvands flanstrumman BF...H
med mellantrumma.

Tabell 2

Belastningskapacitet for flanstrumman BF...X
Hallfasthet for flanstrummans stalkonstruktion RT (kN)

Trumaxelns L
diameter D
d 400 500 650 800 1000 1200 1400 1600 1800
215 29 32 36 40 46 52 58 64 69
270 33 35 39 44 51 57 63 70 76
40 400 47 50 55 63 72 81 90 99 108
500 59 62 68 7 87 98 108 118 128
630 79 81 89 101 114 127 141 154 167
215 39 42 47 53 60 68 75 82 90
270 42 45 51 57 65 73 80 88 96
50 400 57 60 67 76 86 97 107 118 129
500 69 72 79 89 101 113 125 137 149
630 88 91 100 113 128 143 158 172 187
270 57 61 68 76 85 95 104 114 124
400 72 76 84 94 107 119 131 144 156
60 500 84 88 96 108 122 135 149 163 176
630 103 107 117 132 148 165 182 198 215
800 128 132 142 157 174 191 208 224 241
270 72 7 86 95 106 118 130 142 153
400 87 92 102 114 128 142 157 171 186
70 500 99 104 114 127 143 159 174 190 206
630 119 124 135 152 170 189 207 226 245
800 143 148 160 177 195 214 233 252 271
500 118 124 136 151 169 187 205 223 241
630 138 144 157 175 196 217 238 259 280
80 800 162 169 182 200 221 242 264 285 306
1000 225 231 246 266 290 313 337 360 384
1250 300 306 322 345 372 398 425 451 477
630 164 172 187 207 230 254 277 301 324
% 800 189 196 212 232 256 279 303 327 351
1000 251 258 275 298 324 350 376 402 428
1250 326 333 352 377 406 435 464 493 522
630 189 198 215 237 263 290 316 342 368
100 800 214 223 240 262 289 315 342 368 395
1000 276 285 303 328 356 385 414 443 472
1250 351 360 380 407 439 471 502 534 566
800 242 252 272 297 326 355 385 414 444
110 1000 304 314 335 362 394 425 457 489 521
1250 379 389 411 441 476 511 545 580 615
1400 495 506 535 577 624 671 718 766 813
800 279 291 314 341 373 406 439 472 505
1us 1000 341 353 376 406 441 476 511 546 581
1250 416 428 453 485 523 561 599 637 675
1400 532 545 576 620 671 721 772 823 873
1000 383 397 423 455 493 532 571 610 648
125 1250 458 472 499 534 576 617 659 700 742
1400 574 588 622 669 723 77 831 885 940
1600 670 684 719 771 829 887 945 1003 1061
1000 429 444 473 508 551 593 636 678 721
135 1250 503 519 550 587 633 678 724 769 814
1400 620 635 672 722 780 838 896 954 1012
1600 715 731 770 824 886 947 1009 1071 | 1133
1000 462 478 507 542 584 626 669 712 754
140 1250 537 553 583 621 666 712 757 802 848
1400 653 669 706 756 814 871 929 987 1045
1600 749 764 803 857 919 981 1043 1104 1166

Trumaxelns L
diameter

400 500 650 800 1000 1200 1400 1600 1800
40 95 95 8.8 77 6.9 6.2 5.6 5.1 47
50 16.6 16.6 15.4 135 12.0 10.7 9.8 8.9 8.2
60 26.9 26.9 249 21.7 19.2 17.3 157 143 13.2
70 40.2 40.2 372 324 28.7 258 234 214 19.7
80 57.3 573 53.0 46.2 40.9 36.7 333 305 28.1
90 733 733 68.2 59.9 53.4 48.1 43.8 40.2 37.2
100 935 935 87.7 773 69.1 625 57.1 525 48.6
110 113.9 113.9 106.7 94.8 85.3 775 710 655 60.8
115 135.7 135.7 1348 119.8 107.8 98.0 89.9 83.0 77.0
125 166.7 166.7 163.3 1456 1314 119.7 110.0 101.7 94.5
135 193.2 193.2 189.3 170.0 154.1 141.0 130.0 1205 112.3
140 194.9 194.9 184.1 165.7 150.6 138.1 127.4 118.3 1105

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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FLANSTRUMMA FOR FACKBAND BF...H

Flanstrumman BF...H med mellantrumma &r avsedd att stdda BESTALLNINGSEXEMPEL: BF 100H - 800 - 1200
fackbandets sidor samt sidovagg. Lagren i mellantrumman
borgar for att bandet st6ds utan att sidovaggen slits. Flansarna
som fasts med spannelement i axeln kan underhallas aven i Typbeteckning
slitande férhallanden.

Axeldiameter d (mm)

Konstruktionen 6kar ocksa belastningskapaciteten. Flansens
inre sida skyddar bandets sidovdgg med en jdmn yta; ytan
mot bandet har inga skarpa kanter som kan slita pa bandet.

Trummodell
H = MED MELLANTRUMMA
Trumdiameter D (mm)

Trummans langd L (mm)

min=B+2xU
B=L oD
r G
- (]
IR ‘
e +
g ‘ ‘ s ‘\\\\\\
=| % N / N
[ ] % T @ | j% ; J//L I
=y
‘ f
— fifLL,\ \\\“,///
} avrundad |
g \%l—j/
R LT J
C
M
L
KantP‘rofilens Sk}}r‘apans Flapstrummans Mel}antrummans w
héjd H héjd H1 diameter D diameter D2
40 35 283 193 5
60 55 323 193 5
80 75 385 215 5
100 90 425 215 5
- 120 110 574 320 5
AvenD/D2/L/C/U-méatten Bandbredd | Trumbredd Fri zon c 140 120 619 320 75
skall kontrolleras i enlighet B = v 160 140 659 320 75
med bandtillverkarens 400 290 12 50 180 160 781 400 75
H- och H1- matt. 500 390 12 50 200 180 821 400 75
650 520 15 60 240 220 1008 500 10
800 630 20 80 250 230 1028 500 10
1000 780 25 100 300 280 1253 630 10
1200 940 30 120 350 330 1523 800 10
1400 1100 35 140 400 360 1623 800 10
1600 1260 40 160 500
1800 1420 45 180 630 KONSULTERA ROXON
Lagerhus
d K R J M N G (SIEF_WP) Lager
40 L+ 180 43 170 205 60 M12 SNL 509 22209 EK
50 L+ 180 48 210 255 70 M16 SNL 511 22211 EK
60 L+ 180 55 230 275 80 M16 SNL 513 22213 EK
70 L+ 180 60 260 315 95 M20 SNL 516 22216 EK
80 L+ 190 70 290 345 100 M20 SNL 518 22218 EK
90 L + 200 80 320 380 112 M24 SNL 520 22220 EK
100 L+ 210 88 350 410 125 M24 SNL 522 22222 EK
110 L+ 230 93 350 410 140 M24 SNL 524 22224 EK
115 L + 240 95 380 445 150 M24 SNL 526 22226 EK
125 L + 250 103 420 500 150 M30 SNL 528 22228 CCK
135 L+ 270 110 450 530 160 M30 SNL 530 22230 CCK
140 L+ 280 118 470 550 170 M30 SNL 532 22232 CCK

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



Flanstrumman véljs enligt tabell 2. Resultanten R bestams
av bandkrafter som erhalls ur kapacitetsberakningarna.

Tabell 1

Flanstrummans BF...H vikt (kg)

Conveyor Components
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BF...H

Om transportdren har skruvspannanordning eller om omslut-
ningsvinkeln a &r liten maste hansyn tas till detta. ( Se bladet
'Val av transpordrtrumma’).

Trumaxelns L
diameter D
d 400 | 500 | 650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800
283 50 54 62 70 85 90 101 | 111 | 121
323 53 58 65 74 90 96 106 | 117 | 128
40 385 64 69 78 89 106 | 115 | 127 | 140 | 153
425 68 73 82 9 112 | 120 | 134 | 147 | 160
574 109 | 118 | 133 | 149 | 175 | 191 | 212 | 232 | 253
385 75 80 90 102 | 115 | 129 | 144 | 158 | 172
425 79 84 95 106 | 121 | 135 | 150 | 164 | 179
50 574 120 | 129 | 145 | 162 | 184 | 206 | 228 | 250 | 272
619 138 | 147 | 164 | 183 | 207 | 231 | 256 | 280 | 305
659 145 | 154 | 172 | 192 | 216 | 241 | 266 | 291 | 316
574 132 | 142 | 159 | 177 | 200 | 223 | 247 | 270 | 293
619 150 | 160 | 178 | 198 | 223 | 249 | 275 | 301 | 326
60 659 157 | 167 | 185 | 206 | 232 | 258 | 285 | 311 | 337
781 208 | 222 | 247 | 275 | 309 | 344 | 379 | 414 | 449
821 217 | 231 | 256 | 285 | 319 | 355 | 391 | 427 | 462
574 153 | 164 | 182 | 202 | 226 | 251 | 276 | 301 | 326
619 171 | 182 | 201 | 223 | 249 | 276 | 304 | 332 | 359
70 659 178 | 189 | 209 | 231 | 258 | 286 | 314 | 342 | 370
781 229 | 244 | 270 | 299 | 335 | 371 | 408 | 445 | 481
821 238 | 253 | 279 | 309 | 345 | 382 | 420 | 457 | 494
574 175 | 187 | 206 | 227 | 253 | 280 | 307 | 334 | 361
619 192 | 204 | 224 | 248 | 276 | 305 | 335 | 364 | 393
659 200 | 211 | 232 | 256 | 285 | 315 | 344 | 375 | 404
80 781 250 | 266 | 293 | 324 | 361 | 400 | 439 | 477 | 516
821 | 250 | 275 | 303 | 334 | 372 | 411 | 450 | 490 | 529 Tabell 2
1008 | 337 | 356 | 390 | 427 | 473 | 519 | 567 | 614 | 661 . e e
1028 375 | 304 | 430 | 473 | s23 | s75 | e28 | es0 | 733 B?Iastnlngslﬁapgcnetforflanstruemman BF._..H
o1 279 | 296 | 325 | 357 | 396 | 237 | 478 | 519 | 559 Hallfasthet for flanstrummans stalkonstruktion RT (kN)
0 821 288 | 305 | 334 | 367 | 407 | 448 | 490 | 531 | 572
1008 | 366 | 386 | 421 | 460 | 508 | 556 | 606 | 655 | 704 Trumaxelns L
1028 | 404 | 424 | 461 | 506 | 558 | 612 | 667 | 721 | 776 diameter
1008 | ats | 230 | 476 | 517 | 567 | o18 | 670 | 722 | 773 d 400 500 650 800 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800
100 1028 456 477 516 562 617 673 731 787 844 40 45 45 42 3.7 33 3.0 25 2.0 1.6
1253 | 595 | 625 | 677 | 737 | 810 | 884 | 960 | 1035 | 1109 0 o8 58 52 72 o o8 53 i8 w0
1253 | 636 | 667 | 721 | 783 | 858 | 935 | 1013 | 1091 | 1168
110 1523 | 814 | 845 | 901 | 968 | 1047 | 1128 | 1211 | 1203 | 1375 60 152 | 152 | 141 | 125 | 1.1 | 100 | 92 84 8
1623 864 895 952 1021 1102 1185 1270 1354 1437 70 239 239 223 19.7 175 15.9 145 134 124
1253 689 722 778 842 920 1000 1081 | 1162 1242 80 35.3 353 33.0 29.2 26.0 235 215 19.8 18.4
115 1523 | 868 | 900 | 958 | 1027 | 1109 | 1193 | 1279 | 1364 | 1448 % 67 | 207 | 238 291 | 350 | 319 293 271 | 252
1623 | 917 | 950 | 1009 | 1080 | 1164 | 1250 | 1337 | 1425 | 1511
1255 | 761 | 795 | 854 | 921 | 1001 | 1084 | 1168 | 1252 | 1335 100 61.1 611 | 575 515 | 463 | 423 39.0 36.1 | 336
125 1523 | 940 | 973 | 1034 | 1105 | 1190 | 1278 | 1366 | 1454 | 1542 110 76.0 76.0 718 64.7 585 537 496 461 431
1623 989 | 1023 | 1085 | 1158 | 1245 | 1334 | 1425 | 1515 | 1604 115 97.0 97.0 91.7 82.8 75.0 68.9 63.7 59.3 55.4
135 1523 | 1042 | 1077 | 1140 | 1214 | 1302 | 1393 | 1485 | 1576 | 1667 125 1188 | 1188 | 1126 | 1020 | 927 85.3 791 | 737 69.0
1623 | 1091 | 1127 | 1191 | 1267 | 1357 | 1450 | 1543 | 1637 | 1730
140 1523 | 1072 | 1107 | 1170 | 1244 | 1332 | 1423 | 1515 | 1606 | 1697 135 1400 | 1400 | 1329 | 1209 | 1104 | 1020 | 949 | 886 832
1623 | 1121 | 1157 | 1221 | 1297 | 1387 | 1480 | 1574 | 1667 | 1760 140 1362 | 136.2 | 129.7 | 1183 | 1082 | 1002 | 932 | 872 81.9

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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BOTTENPLAT OCH JUSTERINGSPLATTA US1 US2

Bottenplat US1 och justeringsplatta US2 anvands for BOTTENPLAT
SNL -lagerhus (SKF) av gjutjarn. De kan &ven anvéands )
for fastsattning av BP -trummor i kombination med US5. BESTALLNINGSEXEMPEL: US1-516
US1 -bottenplat anvands da materialet under lager- . T
huset &r under Fmin och/eller konstruktionen &r bockad. Typbeteckning

SNL -husets storlek

US?2 -justeringsplatta anvands da materialet under
lagerhuset ar tjockare an vardet Fmin och konstruk-
tionen ej bockad (t.ex. varmvalsad balk).

JUSTERINGSPLATTA

Nar det galler lagerhus tillaggs alltid planhets-

tolerans for bottnar i arbetsritningarna med BESTALLNINGSEXEMPEL: US2 - 516
tanke pa svetsningsfasen. _
Typbeteckning
711,0
=l SNL -husets storlek
( ) f l
| |
U U
Usi d us2 d
FICAN
A
\ I

i
TF -
¥
S

o 1|
iz
\
|
T
|
\
\
|
|
\
\
|
i
|
T |
|
FMW\

Vikt (kg)
US1 US2
509 40 60 8 M16 20 170 252 | 14*42  M12 40 50 60 16 40 2.2 0.36
511 50 70 8 M16 20 210 296 | 18*46 M16 50 50 80 16 40 34 0.41
513 60 80 12 M16 20 230 316 18*46 M16 60 50 80 16 50 3.6 0.47
516 70 95 12 M20 23 260 358 | 22*52 M20 60 60 100 20 50 6.4 0.77
518 80 100 12 M20 23 290 388 | 22*52 M20 60 60 100 20 50 6.9 0.77
520 90 112 12 M20 23 320 422 26*56 | M24 100 60 120 20 70 8.9 1.39
522 | 100 125 16 M20 23 350 452 1 26*56 | M24 @ 100 60 120 20 70 9.4 1.39
524 110 140 16 M20 23 350 452 | 26*56 | M24 @ 100 60 120 20 70 9.4 1.39
526 | 115 150 16 M24 32 380 517 26*56 M24 | 120 80 160 25 80 18.3 | 241
528 @125 150 16 M24 32 420 557 33*73 | M30 | 140 80 160 25 80 195 | 2.72
530 135 160 16 M24 32 450 587 33*73 | M30 | 150 80 160 25 80 20.5 | 2.88
532 | 140 170 16 M24 32 470 607 ' 33*73 M30 | 150 80 160 25 80 21.1  2.88

SNL d H Fmin G E J L V*K M A R S T B

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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BOTTENPLAT OCH JUSTERINGSPLATTA US3 US4

Bottenplat US3 och justeringsplatta US4 anvands for BOTTENPLAT
stalplatlagerhus av typ BZC11 och -12.

US3 -bottenplat anvénds da materialet under lager- BESTALLNINGSEXEMPEL: US3-210
huset ar under Fmin och/eller konstruktionen ar bockad. Typbeteckning T
US4 -justeringsplatta anvands da materialet under Yitre diameter for lager D1 (mm)

lagerhuset ar tjockare an vardet Fmin och konstruk-
tionen ej ar bockad (t.ex. varmvalsad balk).

JUSTERINGSPLATTA

Nar det galler lagerhus tillaggs alltid planhets- BESTALLNINGSEXEMPEL: us4 - 210
tolerans for bottnar i arbetsritningarna med
tanke pa svetsningsfasen. Typbeteckning
A Yttre diameter for lager D1 (mm)
i II
li I

o %, e —— | N o %, = _ E
e S I S Sk N S - =
K
E J K T
Lager- . Vikt (kg)
hustyp | D1 L J G E S P F min )Fmax H T V*K UsS3 US4

80 195 110 M16 16 50 50 8 15 55 10 2252 1.1 05
BzCc11 90 205 120 Mi16 16 50 50 8 20 60 10 22*52 11 05
110 245 150 Mi16 20 60 50 12 23 75 12 2656 1.6 05
140 275 180 M16 20 60 50 12 28 90 12 26*56 18 05
180 340 230 M20 23 80 80 16 29 115 16 33*63 4.0 1.0
200 485 345 M20 37 80 80 16 34 135 16 2666 55 1.0
210 485 345 M20 37 80 80 16 34 135 16 26*66 55 1.0
BzC12 225 520 375 M20 36 100 80 16 34 145 16 33*73 7.0 1.0
240 560 415 M20 36 100 80 20 54 165 16 33*73 7.5 1.0
260 560 415 M20 36 120 80 20 54 165 16 33*73 89 1.0
280 615 460 M20 37 120 80 20 54 180 16 40*80 96 1.0
310 660 500 M24 37 140 120 25 60 200 20 4080 159 2.3
340 715 550  M24 40 160 120 25 60 225 20 46*86 19.1 2.3

) Fmax, har man anvander fastdetaljer BZC11-X och BZC12-X

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



FASTSPANNANORDNING

Fastspannanordning US5 anvéands for fastspénning av
BP -trummor i stalkonstruktioner. Anordningen anvands
vid fast installation, dvs inte for spanntrummor. Trum-
mans lage justeras med hjalp av langa hal i botten-
konstruktionen.

Conveyor Components

12/99

US5

BESTALLNINGSEXEMPEL: US5-60

Typbeteckning T

Axeldiameter d (mm)

Bestélles 2 fastdetaljer / trumma

(US2-)
m
a5\ -
i i -
L
=
g E
A
| | |
| |
N e s A R 7 AR DR Y
N AN YA, ANV V.
| |
u R
S e e I
F1 A K
Trumtyp d A B E F G E1 Vx K \(’ll'g)
BP 40 40 70 61 100 40 M12 16 14x44 17
BP 50 50 70 71 100 50 M12 16 14x44 23
BP 60 60 90 81 120 60 M16 14 18x48 37
BP 70 70 100 101 150 60 M16 22 18x48 59
BP 80 80 110 101 150 60 M20 14 2x52 57

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



5. RENSARE

» Val av bandrensare

o Forskrapa MAXS3

* Finskrapa MAX6
 MAX-bandskrapans extra utrustning MEP4 MEP5
* Forskrapa PIT-BOSS

* Finskrapa PIT-TROJAN

» Bandborste MOTOMAX

o Luftkniv. AIRMAX10

« Bandvéandare BELT-TWIST

» Finskrapa MAX7

o Skakrulle BEP13

» Motoriserad vibrator for fackband MK222
» Taljande rensare BEP15

» Taljande flerbladsrensare BEP31
* Plogavstrykare MR1

* Plogavstrykare MR2

e Trumskrapa MS1

o Trumskrapa MS2

e Trumskrapa MS3
 Trumskrapa MS4

o Trumskrapa MS5

o Trumskrapa MS6

e Trumskrapa MSS8

Conveyor Components
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VAL AV BANDRENSARE

Som resultat av langsiktig produktveckling har vart rensarurval blivit brett och mansidigt.
| produkturvalet finns ett lampligt altenativ for olika drifthallanden. Bandrensare delas upp i tre
huvudgrupper beroende pa anvandningsplats:

BANDRENSARE FOR MATERIALSIDAN AV BANDET

Dessa ar egentliga bandrensare. Urvalet innehdller taljande, skrapande och borstar. Val av effektiv
rensutrustning ar en viktig faktor for transportorens drift- och funktionsséakerthet samt for den allménna
Ibnsamheten.
BANDRENSARE FOR RETURBANDET
Dessa plogande eller snedstrykande rensare for returbandet avlagsnar material och frammande foremal
som hamnat pa returbandet. Darmed forhindras att materialet kommer in mellan band och trumma.
TRUMRENSARE

Effektiv rensning av trummor ar en forutsattning for en saker och palitlig drift samt bandcentrering. Trum-
rensare forebygger skador pa bandet och fungerar samtidigt som skydd mot personella klamskador.

/ EKONOMI

Nedan finns en totaljamforelse pa hur val av rensare paverkar transportérens underhallskostnader
under en tidsperiod av tre ar. | kalkylkostnaderna har hansyn tagits till investerings-, underhalls- och slit-
delskostnader.

Val av rensare har stor betydelse for transportdrens driftsdkerhet och I6nsamhet. Med val av ratt rensare
utokas arbetssakerheten, minskas rensningskostnader samt uppnéas pataliga ekonomiska besparingar
genom att antalet driftstopp och olyckor minimeras.

Valet av ratt rensartyp paverkas av det transporterade matrialets egenskaper och driftférhallanden.

Vid val av rensutrustning skall hansyn tas till formanlighet dven pa lang sikt. | nedanstdende exempel
har totalldnsamheten for olika rensaralternativ jamfors med varandra. Malet &r att spill under transportor
elimineras. Uppgifterna &r baserade pa faltundersckningar.

Utan rensare (A) Standardrensare (B) Forrensare (C) Forrensare +
Finrensare (D)

W%\ —_—e= 0%\ — /%\ —_—e== //ﬁ;/f\::
/7N /7 /7N 7N
I I I I
-k oo -9 R h
N N N \
~ e R ~ e ~
140000 7 @3. ars arbetskostnader 140000 7 @3. &rs arbetskostnader
120000 1 02 &rs arbetskostnader 120000 1+ 0O2. &rs arbetskostnader
O 1. &rs arbetskostnader 01 &rs arbetskostnader
100000 +- mBladkostnader 100000 mBladkosthader
80000 4 Olnvesteringskostnader 80000 4 OlInvesteringskostader
60000 60000 -+
40000 + 40000 +
20000 + 20000 -+
[
0 | | | | 0 , | |
A B C D A B C D
Exempel 1: Material: Cement3 Exempel 2: Material: FuktigSkaIksten
Kapacitet: 400 m*/ h (700 t/h) Kapacitet: 22 m°/h

Spill: 0,008% Spill: 0,1%

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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PLACERING AV BANDRENSAREN | TRANSPORTOREN

(]

SKRAPANDE RENSARE OCH BANDBORSTAR

MAX®6 ar en skrapande ren-
sare forsedd med stoédarmar
och luftfiader. Dess metall-
blad foljer val bandet. Blad-
alternativen ar rostfritt (R),
hardmetall (K) eller kera-
miskt (S). Den rekommende-
ras for torra pulverformiga
eller korniga material.

HHP &r en slapande rensare,
som ar lamplig aven for svara
driftférhallanden och alla
slags material som behéver
avlagsnas. Metallbladen kan
aven férses med en patente-
rad uppvarmning, som forbatt-
rar rensningsresultatet vid
koldgrader. Den rekommen-
deras vid alla slags driftfor-
hallanden och for alla slags
material.

Skrapande (friktions) rensare anvands antingen som enskild rensare eller som komplement till téljande rensare
for att forbrattra rensningsresultatet.

MAX?7 &r en flerbladsrensare
av balktyp. Stodbalken kan latt
monteras i transportorens stal-
konstruktion. Bladen fastes
med flexibla spannen i balken.
Bladalternativen &r rostfritt (R),
hardmetall (K), keramiskt (S)
och polyeten (M). MAX7
rekommenderas som stan-
dardutrustning for alla slags
material pa grund av sitt for-
manliga pris.

MOTOMAX &r en band-
borste, vars borstmaterial kan
véljas bland polypropen (P),
polyamid (N), polyuretan (U)
eller stal (T). Eftersom den

ar sjalvjusterande &r den en
lattskott och palitlig rensare.
Bandborsten anvands foretra-
desvis for knottriga- och med-
bringarband, dar skrapande
eller téljande rensare inte ar
lAmpliga. Den kan naturligtvis
aven anvéandas for slata band.

Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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TALJANDE BANDSKRAPOR

Taljande rensare ar en av de mest anvanda av alla bandrensartyper. Vart urval av taljande rensare ar brett och
bjuder pa ett lampligt alternativ for olika slags driftférhallanden.

BEP15 ar en formanlig och palitlig
universalrensare med ett brett anvand-
ningsomrade. Dess slitdel har samma
bredd som bandet och som material
kan anvandas polyuretan (U), polyure-
tan med fyllning av aluminiumoxid (A)
eller polyeten (M). Vi rekommenderar
att den anvénds vid latt driftforhallan-
den, nar rensningskraven inte ar sa

BEP31 ar en flerbladsrensare med
brett anvandningsomrade. Underhallet
av rensaren sker latt tack vare enkla
bladbyten. Materialet pa den flerdela-
de slitdelen &r polyuretan (U), polyure-
tan med fyllning av aluminiumoxid (A)
eller keramiskt (S) som rekommende-
ras vid svarare och mer kravande drift-
forhallanden.

MAX3 &r en palitlig, taljande flerblads-
rensare, som uppfyller aven de hégsta
kraven pa latt underhall och effektiv
bandrensning. Slitdelarna pa polyure-
tanbladen kan latt bytas ut. Som mate-
rial anvandes antingen ren polyuretan
(U), polyuretan forstarkt med alumi-
niumoxid (A) eller keramiskt (S). Vi
rekommenderar att den anvands vid

hdga.

svara driftforhallanden, nar rensnings-
kraven ar hdga.

o

RENSARE FOR RETURBAND

av bandet. Som material for
slitdelen anvéandes antingen
polyeten (M) eller polyuretan
(V) for mer slitande driftforhal-

med fyllning av aluminiumoxid
(A). Anvandningsomradet for MR1 ar mycket brett och den
ar lamplig for bandtransportorer av alla slag i alla férhallan-

\den.

Plogavstrykare avlagsnar material och frammande féremal som hamnat pa returbandet.

Darigenom skyddas spann- och vandtrummor samt bandet mot skador.

MR 2 ar en plogformad band-
rensare for returband. Som
material for slitdelen anvandes
antingen polyeten (M) eller
polyuretan (U) for mer slitande
driftférhallanden. Polyuretan
finns ocksa med fylining av
alumiunoxid (A). Tack vare sin
elastiska fastsattning féljer den noggrant bandets yta. Den
ar lamplig for bandtransportérer av alla slag i alla forhallan-
den.

(IVochV TRUMSKRAPOR

ring av bandet.

De snedstallda listerna pa
trumskrapor MS1, MS3 och
MS5 leder s& smaningom
materialet som samlats pa
trumman och returbandet

ut mot bandets kanter.
Anvands pa spanntrummor
vid brytningsstallen pa band-
transportdren, dar det 16s-
gjorda materialet faller ner
pa bandet.

Trumskrapor avlagsnar material som fastnat pa trummor och haller dessa rena. Darigenom forhindras sidovand-

MS2, MS4 och MS6 ar trumskrapor med en slat stalplat.
Den anvéands for bryttrummor, dar det I6sgjorda materialet
inte faller pa underbandet. De &r lampliga for nastan alla
forhallanden och bandtransportérer.

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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De flesta av var rensare kan anvandas i nastan alla transportorer och under alla driftférhallanden. Val av rensartyp
for respektive stalle beror pa transporterat material, driftférhallanden och erforderligt rensningsresultat. Nedanstaen-
de tabeller ger riktlinger for val av rensare.

Vid behov hjalper vi garna med valet av rensare.
Tabell 1: Val av rensare 0 = dalig, 1= godtagbar, 2 =bra

Lamplighet for olika material
Slitande, torrt Vidhaftande, klibb Tramaterial
Prlﬁlcge' Rensartyp Slitdelar
n
= &
g £ &5 2 3 5 © 2 F
POLYETEN 0 0 0 0 0 0 1 1 1 1
BEP15 PUR 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2
PUR+AI203 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2
I Taljande PUR 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2
BEP31 KERAMISK 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1
rensare PUR+AI203 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
PUR 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2
MAX3 KERAMISK 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1
PUR+AI203 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
ROSTFRITT 1 1 2 2 2 1 1 2 2 1
MAX6 HARDMETALL 2 2 2 2 2 2 1 2 2 1
KERAMISK 2 2 2 2 2 2 1 2 2 1
ROSTFRITT 2 2 2 2 2 2 1 2 2 1
Skrapande . _ POLYETEN o 0o o0 o0 0 o0 2 2 2 | 2
Il rensare KERAMISK 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1
HARDMETALL 2 2 2 2 2 2 1 2 2 1
HHP ROSTFRITT 1 1 2 2 2 1 2 2 2 2
HARDMETALL 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
POLYPROPYLEN 0 1 1 1 1 1 2 2 2 2
Bandborste MOTOMAX POLYAMID 0 1 1 1 1 1 2 2 2 2
STAL 1 2 1 1 1 1 2 2 2 2
PUR 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
POLYETEN 0 0 0 0 0 0 2 2 2 2
MR1 PUR 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
e Sopav PUR*AZ0s = 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
POLYETEN 0 0 0 0 0 0 2 2 2 2
MR2 PUR 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
PUR+AI203 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
MS1
v MS3 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Jum | wss
MS2
\ MS4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
MS6
RENSARENS EGENSKAPER KOSTNADSJAMFORELSE FOR OLIKA BLADALTERNATIV
| nedanstéende tabell finns huvudegenskaperna hos rensartyper for bandets Bladens livslangd &r beroende pa det transporterade mate-
materialsida (placering I, Il och III). rialets egenskaper och driftforhallanden. | nedanstaende tabell
finns bladens relativa livslangd och priskoefficient.
Tabell 2: Egenskaper Tabell 3: Relativ livslangd och relativt pris
e Rensartyp Slitdelar Livslangd Pris
= E2 38 o = _
N oo 5o O & c 6 - |5 a
Rensartyp Zo B 22 02 €2 B 2 & |2 Taljande ren- POLYETEN 2 2
a8 EE wE SE|XE g% =° 5| § sare och plog- PUR 10 4
52 2§ £S5 a5 25 88 EE 22 S K
8 5SS ES 88 §E S5 5% 55 35 avstrykare PUR + AL 203 20 7
L2 <o Jdo Oo|on J0 >0 =90 |Xa ROSTERITT 3 3
Taljande BEP15 Skrapande HARDMETALL 7 4
rensare BEP31 X X rensare POLYETEN 1 1
MAX3 X | X | X X KERAMISK 10 7
Skrapande MAXE X | X X POLYPROPEN = 1 1
rensare MAX7 X | X X | X X Bandborstar POLYAMID 0.8 11
HHP X X X X X X STAL 3 2
Bandborstar MOTOMAX X X X X PUR 5 3

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



FORSKRAPA

MAX3 forskrapa avlagsnar fastsittande materialrester genom
att tlja bandet. Den ar en forskrapa med flera blad och an-
vandaren kan vélja mellan olika bladtyper enligt det transpor-
terade materialet och driftsférhallandena.

Bladet bestar av tva separata delar. Nar Ecoblade-slitdel ar
utsliten, kan den bytas ut mot Never Change-fastdetalj som
fungerar som en fjader. Slitdels material som vanligtvis an-
vands ar polyuretan. Om transporterat material ar slitande,
rekommenderas blad av polyuretan med fylining av alumini-
umoxid. Fér mycket svara och slitande driftférhallanden an-
vands polyuretan slitdel med sintrat keramiskstycke.

Spannanordningen CleverMax med automatjustering och
konstant kraft gor det mojligt att dvervaka bladens slitning
direkt fran serviceplattformen.

Léstagbar bladkasset

CleverMax spannanordning

MAX - bandskrapan har en I6stagbar
bladkasset som &r latt att byta fran
underhallsluckan. Genom att
anskaffa en extra bladkasset kan
man forkorta sjalva underhallstiden.

Det &r mojligt att montera en induktiv
givare pa spannanordningen for Gver-
vakning av bladens slitning. En givare
om @18 mm passar till ramen.

B
\ ,
K
[ N I
| ! ! |
L \ \ |
— | | | | -
e TH ‘ | HT A H
| |
| |
| e T e | |
} | ﬂﬂ ﬂﬂ nexeN nexeN Rex@N | }
L s | ewis | ewomn | wewcww | e Eb' i
=Y I
ﬂ =
A 30
C
Blad Vikt (kg)
B K A C
(st) Typ X Typ E Typ L
400 300 370 1170 2 18 23 20
500 450 520 1320 3 19 25 22
650 600 670 1470 4 21 26 24
800 750 820 1620 5 23 28 25
1000 900 970 1770 6 25 30 27
1200 1050 1120 2020 7 27 32 30
1400 1350 1420 2320 9 31 36 33
1600 1500 1570 2470 10 32 38 35
1800 1650 1720 2620 11 34 39 37
2000 1950 2020 2920 13 38 43 40
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MAX3

BESTALLNINGSEXEMPEL: ~ MAX3-1200-T U ->

{ X<
>

Typbeteckning
Bandbredd B (mm)
Bladkonstruktion

T = DELAD (separat bas och bladdel)

Bladmaterial
U = POLYURETAN

A = POLYURETAN + ALUMINIUMOXID (Al,0,)

S = POLYURETAN + SINTRAT KERAMIKSTYCKE
Fastmetod

X = STANDARDFASTEN

E = UNIVERSALFASTEN

L = SERVICELUCKA
Profilbalk

A = ALUMINIUM
Spénnalternativ

C = CLEVERMAX TORSIONSFJADER

Givaren som 6vervakar bladens slitning ingér inte i standardleveransen. Den
maste bestéllas separat. Aven andra typer av blad finns tillgangliga.

Fastmetod X

Fastmetod L

Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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Matt till transportéren

= o0

’*27———\\\
7 N

/ AW

horisontallinje / D@D

\\

"
—c—r— == 7 ramrorets centrumlinje

Avstandet fran ramrorets centrumlinje till bandytan skall vara 85...90 mm. Bladspetsen skall ligga Vid ldga bandhastigheter (under 1m/s)
vid den horisontallinje som gar genom trummans centrumlinje. rekommenderas att rensaren monteras
hogst 15° nedanfor horisontallinjen.

Tva 914 hal i ramen I Tva 914 hél i ramen
Q1 Q K
o N
olo O\ A =
o L
g A
o Lel
. N 85 .
ramrorets ramrorets
centrumlinje 18 centrumlinje
Fjaderramen och konsol kan vandas i 6nskat lage i forhallande till ramrérets centrumlinje. Vid Utrymmesbehovet fér en monterad fjiader-
behov kan ett genomforingshal (#52) for ramréret goras i transportorkonstruktionen. spannanordning. Vid behov kan den
overflodiga delen av ramroret kapas.
480 ‘ 470
o
i} o
R
M
150
120
60
355
@
<) © e
60 2 Qaxs?
¢ (s % .
[T) %T AT —»L 0 Eg Qo
& ] b " O
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\m ©
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83 218 83 #14 60
Monteringsalternativ fér luckan och fiaderramen och perforering av stupets véagg for luckan. Universalfasten med fjaderramen och
mottsatta konsol.

Bestallningskoder for slitdelarna

/
i

BESTALLNINGSEXEMPEL: ECOBLADE - 9 BESTALLNINGSEXEMPEL: NEVER CHANGE BESTALLNINGSEXEMPEL: MAXS - I 9
Typbeteckning Typbeteckning Typbeteckning
Bladmaterial Bladkonstruktion

U = POLYURETAN T = DELAD (separat bas och bladdel)

A = POLYURETAN + ALUMINIUMOXID (Al203)

S = POLYURETAN + SINTRAT KERAMIKSTYCKE Bladmaterial

U = POLYURETAN
A POLYURETAN + ALUMINIUMOXID (AI203)
S POLYURETAN + SINTRAT KERAMIKSTYCKE

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



FINSKRAPA

MAX®6 finskrapa avlagsnar fastsittande materialrester genom
att skrapa bandet. Den &r en finskrapa med flera blad och
anvandaren kan valja mellan olika bladtyper enligt det trans-
porterade materialet och driftsférhallandena.

Den linjara kontakten hos finskrapa garanterar ett mycket gott
rensningsresultat dven med stoftartade, hart fastsittande
material. Den spetsiga vinkeln frAn bandets I6priktning sett
majliggor ett hart bladtryck utan att skada bandet. Bladens
flexibla infastningspunkt till bladarmarna méjliggor féljsamhet
med bandets rorelse, varvid harda kontakter med bandkant
undviks. Ocksa den flexibla bladarmen garanterar en ordent-
lig kontakt mellan slitdel och band &ven hos ojamna band.
Som material for slitdelen anvands vanligtvis hardmetall.

Spannanordningen CleverMax med automatjustering och
konstant kraft gor det mojligt att dvervaka bladens slitning
direkt fran serviceplattformen.

Lostagbar bladkasset

CleverMax spannanordning

MAX - bandskrapan har en |6stagbar
bladkasset som &r l4tt att byta fran
underhallsluckan. Genom att
anskaffa en extra bladkasset kan
man forkorta sjélva underhallstiden.

Det ar mojligt att montera en induktiv
givare pa& spannanordningen for Gver-
vakning av bladens slitning. En givare
om @18 mm passar till ramen.

T T
| | | |
\ \ L
I I | =y
| T
1
I I |
b
! ! } \
_ \ | I
W/kW)\W/kW}\W I
Iz
A 30
C
Bladarm (st) Blad Vikt (kg)
B K A C
Kort Léng (st) Typ X Typ E Typ L
400 | 315 | 370 | 1170 1 1 2 20 24 21
500 | 465 | 520 | 1320 2 1 3 22 27 24
650 | 615 | 670 | 1470 2 2 4 25 29 26
800 | 765 | 820 | 1620 3 2 5 28 32 29
1000 | 915 | 970 | 1770 3 3 6 31 35 32
1200 | 1065 | 1120 | 2020 4 3 7 34 38 35
1400 | 1365| 1420 | 2320 5 4 9 39 44 40
1600 | 1515 | 1570 | 2470 5 5 10 50 54 51
1800 | 1665| 1720 | 2620 6 5 11 52 57 54
2000 | 1965 | 2020 | 2920 7 6 13 58 62 59
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MAX6

BESTALLNINGSEXEMPEL: MAX6 - 1200 - K -

{ <

Typbeteckning
Bandbredd B (mm)

Slitdel material

R = ROSTFRITT
K = HARDMETALL
S = SINTRAT KERAMIK
Fastmetod
X = STANDARDFASTEN
E = UNIVERSALFASTEN
L = SERVICELUCKA
Profilbalk
A = ALUMINIUM
Spannalternativ

C = CLEVERMAX TORSIONSFJADER

Givaren som 6vervakar bladens slitning ingér inte i standardleveransen. Den
maste bestallas separat. Aven andra typer av blad finns tillgangliga.

Fastmetod X

Fastmetod E

Fastmetod L

b

)
|

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



Matt till transportéren

ramrorets
centrumlinje

50 200

Avstandet fran ramrorets centrumlinje till
bandytan skall vara 120...130 mm.

Tva 914 hal i ramen

160
120

20

ramrorets
centrumlinje

| transportdrer med stigning sker dimen-
sioneringen i bandriktningen.

Wg Tva 914 hél i ramen

180
120

30
|

ramrorets
centrumlinje

Fjaderramen och konsol kan vandas i 6nskat lage i forhallande till ramrérets centrumlinje. Vid
behov kan ett genomforingshal (#52) for ramréret goras i transportorkonstruktionen.
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370

Monteringsalternativ fér luckan och fiaderramen och perforering av stupets végg for luckan.

Bestallningskoder for slitdelarna

BESTALLNINGSEXEMPEL: MAX6 - T - K

Typbeteckning

Slitdel material
R = ROSTFRITT
K = HARDMETALL
S = SINTRAT KERAMIK

BESTALLNINGSEXEMPEL: MAX6 - V - P

Typbeteckning

Typ av bladarm

L = KORT
P = LANG

Conveyor Components
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120...130

Nar MAX6 inte &r i centrum av trumman,
stods skrapan med en motrulle ovanfor
bandet.

Utrymmesbehovet fér en monterad fiader-
spannanordning. Vid behov kan den 6ver-
flédiga delen av ramroret kapas.

Fjaderspannanordning finns pa bagge
sidor av rensaren vid bandbredden
1600...2000 mm.

150
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60
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60

Universalfasten med fjaderramen och
mottsatta konsol.

Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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MAX BANDSKRAPANS EXTRA MEP4 MEP5

UTRUSTNING

MEP4 : ANSLUTNING TILL BESTALLNINGSEXEMPEL:

TRYCKLUFTSNAT Typbeteckning

Tl Typbeteckning

\%\%% BESTALLNINGSEXEMPEL:

MEP4

MEP4 - P

e

@H
NN
@f < \@j Ange slangens langd L (m)

~
I
Med tryckluftsanslutningsaggregat "\
MEP4 kan MAX-bandskrapan kopplas till
ett befintligt tryckluftsnat (tryckomrade 7-10 bar).
MEPA4 ger ett jamnt bladtryck som garanterar ett

MEP4 - P

Anslutningsslang med fésten

battre skrapresultat och sakrare funktion. | MEP4
satsen medfoljer samtliga monteringsdetaljer.

U/
Bestéllningsnummer for anslutningsslang: MEP4-P //é/// H \\\\%
MEP4-P innehaller anslutningsslang (PUR6/4) och fasten [ H
fér montering med 0.5 m:s mellanrum. \}? ////
MEP5 : VIBRATOR BESTALLNINGSEXEMPEL: MEP5
Typbeteckning
Vid transport av klibbande material kan skrapeffekten
okas genom att vibrera loss pabyggt material fran
bandskrapan.
MEPS5 styrenheten innehaller en timerkrets med
vilken man kan stélla in vibrationstid och -intervall.
MEP5:an kan anslutas direkt mot natspanning
240/400 V. MEP5-vibratorn ar
anpassad till att anvédndas med
bandskraporna MAX3, MAX6 styrenhet
och BEP31.
<
U

///f/ T \ \R\\\\\

<~ \ - -y

Y~ - R

T\ \\///\/\\ \\L I S

="\ ==
Axelskarv (vid behov) Pr \ A== /@K\\Q

Svetsas fast i axeln

Vi forbehaller oss ratten til andringar.
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FORSKRAPA PIT-BOSS

Forskrapan PIT-BOSS med blad i hdrdmetall &r avsedd for BESTALLNINGSEXEMPEL: PIT-BOSS 500 - 1200 - T X A
hart slitande material i kravande processindustri.
Tack vare slitdelen i volframkarbid ar skrapbladets slitstyrka Typbeteckning
sarskilt god aven vid svara material. Den Gppna :
bladkonstruktionen férhindrar valvning hos skrapan. Trumdiameter D (mm)
En enkel spannmekanism och smé bladtryck skonar bandet. Bandbredd B (mm)
Fungerar bast med ett nytt band med jamn yta. Rensaren far Bladmaterial
inte monteras pa ett band med bristningar, flikar, hal eller stora -
. T = HARDMETALL (volframkarbid)
ojdmnheter i ytan. .
Fastmetod
X = STANDARDFASTEN

Profilbalk (bladhallare)
A = ALUMINIUM

spannanordning

i
5

A 60
C

Om utrymmesbehovet kraver det, kan spannanordningarna
aven placeras pa stupets insida

Matt till transportéren Oppning (vid behov) Stigande transportorer

Y+50
Y+50

ramrorets
centrumlinje

40

»14 300 Bladspetsen ska ligga 15° nedanfor horisontallinjen
som gér genom trummans centrumlinje. Vid behov ett
(852) genomforingshal i transportérkonstruktionen for
ramroret.

Spannanordningen kan véandas i 6nskat lage i
forhallande till ramrérets centrumlinje.

) E? . R ) Blad Vikt
diameter for trumma d& trummans gummering 5 mm X Y N H B K A C N
med stalyta och bandets tjocklek 10 mm ) ko)
320 175 96 314 246 319 400 | 300 | 370 | 1170 2 19
400 215 134 325 284 319 500 | 450 | 520 | 1320 3 23
500 265 151 391 301 373 650 | 600 | 670 | 1470 4 28
630 330 213 408 363 373 800 | 750 | 820 | 1620 5 32
800 415 281 475 431 418 1000 | 900 | 970 | 1770 6 36
1000 515 354 524 534 438 1200 | 1050 | 1120 | 2020 7 41
1400 | 1350 | 1420 | 2320 9 50
Placeringen av ramrorets centrumlinje har beraknats med 5 mm gummering p& trumman och 10 mm 1600 | 1500 | 1570 | 2470 10 54
bandtjocklek. Matten X och Y kontrolleras och flyttas fran fall il fall enligt foljande exempel. 1800 | 1650 | 1720 | 2620 11 57
2000 | 1950 | 2020 | 2920 13 67
Berakningsexempel
Utgangsvarden: Trumdiameter 500 mm, gummeringstjocklek 8 mm och bandtjocklek 20 mm O R =278 mm Konsultera var tekniska radgivning vid storre
Skillnad jamfort med mattet R itabellen &r 278 - 265 = 13 mm trumdiameter och bandbredd.

X- och Y-matt som d& ska anvéandas ar:

X- méttet 151 + 13 x 0.966 = 163.5 mm (0.966 = konstant som anvands vid flyttning av X-maéttet)
Y-mattet 391 + 13 x 0.259 = 394 mm (0.259 = konstant som anvénds vid flyttning av Y-maéttet)

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



Ldstagbar bladkasset

Pit-Boss forskrapan har en lostagbar bladkasset som ar
latt att byta frAn underhallsluckan. Genom att anskaffa en
extra bladkasset kan man forkorta sjalva underhallstiden.

Det ar ocksa latt att granska bladens skick genom att lyfta

ut hela bladkassetten vid kontroll.

En gummifjader sékerstéller
ett konstant jamnt bladtryck

Bestallningskoder for reservdelar

1. Bladdel

BESTALLNINGSEXEMPEL: B-LL-T-150

Typbeteckning

2. Bladskaft
BESTALLNINGSEXEMPEL: PB-V-A
Typbeteckning
Skaftmodell
A = TRUMDIAMETER 320 och 400 (mm)

TRUMDIAMETER 500 och 630 (mm)
TRUMDIAMETER 800 (mm)
TRUMDIAMETER 1000 (mm)

B
C
D

3. Gummifjader

BESTALLNINGSEXEMPEL: B -SC-150

Typbeteckning

4. Profilbalk (bladhallare)

BESTALLNINGSEXEMPEL: MEP7 - P - 800

Typbeteckning
Bandbredd B (mm)

Profilmaterial aluminium.

Conveyor Components

9/2003

Vid monteringen regleras skruvarna
pa bladskaften for att sékerstélla att
bladens beréring mot bandet ar jamn

5. Ramror

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

MEP1 - T1 - 800

Bandbredd B (mm)

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



FINSKRAPA

Finskrapan PIT-TROJAN med blad i hardmetall &r avsedd for
hart slitande material i kravande processindustri.

Forutom regleranordningen fér rensarens bladtryck
sakerstaller en fjaderdel av gummi den korrekta
bladstéliningen mot bandet. Den linjeformade bladberdringen
mojliggor ett litet bladtryck vilket skonar bandet. Tack vare
slitdelen i volframkarbid &r skrapbladets slitstyrka sarskilt god
aven vid svara material.

Fungerar bast med ett nytt band med jamn yta. Rensaren far
inte monteras pa ett band med bristningar, flikar, hal eller stora
ojdmnheter i ytan.

Stall in det korrekta bladtrycket genom att lyfta rensaren
4 mm uppat nar rensarens blad beror bandet latt.

Conveyor Components
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PIT-TROJAN

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

PIT-TROJAN - 1400 - T A

Bandbredd B (mm)

Bladmaterial

T = HARDMETALL (volframkarbid)

Profilbalk (bladhallare)

A = ALUMINIUM

leeeeseseeee aaeseeaeeeal

|ecccecsecss sass

B
K
L I I Ll
i i =
\ \ 8
| I S N
At i
| I 8 o
| | 5=
| £e S | g
A . 28 1
; I I I | — s =
5 5 S = g o
2 i
Lol 2 (]
p14 hal o o o
| ramen g ~ Q
A ° S
80 M 100 50 80 Q
C
Dimensionering i bandriktingen for Nar Pit-Trojan inte placerats vid ]
stigande transportorer. trumman, stods rensaren med en B c K A Blad Vikt
motrulle ovanfér bandet. min | max S (kg)
400 | 1000 | 300 | 340 | 590 | 830 2 19
500 | 1150 | 450 | 490 | 740 | 980 3 21
rekommenderad 650 | 1300 | 600 | 640 | 890 | 1130 4 24
placering
800 | 1450 | 750 | 790 | 1040 | 1280 5 26
1000 | 1600 | 900 | 940 | 1190 | 1430 6 33
@ Jj o 1200 | 1750 | 1050 | 1090 | 1340 | 1580 7 36
A ° [N <=
: ' 1400 | 2050 | 1350 | 1390 | 1640 | 1880 9 42
1600 | 2200 | 1500 | 1540 | 1790 | 2030 10 44
1800 | 2350 | 1650 | 1690 | 1940 | 2180 11 47
3 2000 | 2650 | 1950 | 1990 | 2240 | 2480 13 53

overflodig del kan vid
behov kapas

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



Ldstagbar bladkasset

Pit-Trojan finskrapan har en léstagbar bladkasset som ar
latt att byta frAn underhallsluckan. Genom att anskaffa en
extra bladkasset kan man forkorta sjalva underhallstiden.

Det ar ocksa latt att granska bladens skick genom att lyfta

ut hela bladkassetten vid kontroll.

En gummifjader sékerstaller
ett konstant jamnt bladtryck

Bestallningskoder for reservdelar

1. Bladdel

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

2. Gummifjader

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

3. Profilbalk (bladhdllare)

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

MEP7 - P - 800

Bandbredd B (mm)

Profilmaterial aluminium.

Conveyor Components
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4. Ramror

BESTALLNINGSEXEMPEL: MAX7 - P - 800

Typbeteckning
Bandbredd B (mm)

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



BANDBORSTE

MotoMax -bandborsten anvands foretradesvis for knottriga
band och medbringarband, dar skrapande eller taljande
rensare inte ar lampliga. Den kan ocksa anvandas pa slata
band tillsammans med andra rensare for att sékerstélla ett
mycket gott rengdéringsresultat. Pa grund av sitt laga varvtal
ar Motomax lamplig for bl.a. stl- och sagverksindustrin,
eftersom det bildas lite damm néar borsten &r igang.

il

=

nnD

Justering

MotoMax-borstens vridfjader ger kontinuerligt jamn kraft &t borsten. P& det séttet
bevaras den réatta och effektiva rensningsvinkeln 85...90° s& lange borstarna
haller. Borstens spannanordning CleverMax med automatjustering sakerstaller
ett kontinuerligt och gott rengoringsresultat utan manuell justering. Borstarnas
slitage kan kontrolleras direkt fr&n serviceplattformen. Det &r mgjligt att montera
en induktiv givare pa spannanordningen fér 6vervakning av bladens slitning. En
givare om @18 mm passar till ramen.

Borstar

MotoMax -bandborsten &r konstruerad med 18 st borstelement som &r inskjutna
i en aluminiummantel. Det stora antalet borstelement garanterar ett gott
rensningsresultat vilket &r direkt relaterat till antalet borstkontakter. Den
strélformiga borstfastséattningen i kombination med borstramen av aluminium,
som Gverfor varme fran trummotorn, garanterar att borsten haller sig ren dven
pa vintern. Vart utbud av borstmaterial & mycket mangsidigt. Det finns ett lampligt
alternativ for alla driftforhallanden.

Aluminiumramen kan enkelt och smidigt forses med nya reservdelar. Ramarna
fastes pa trummotorn med gavlar. Borstar och profilelement kan ocksa bestéllas
fastade i varandra.

YA

il
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MOTOMAX

Tack vare mangsidiga fastelement &r det latt att montera
borsten i olika konstruktioner. Férsedd med gummilucka blir
stupkonstruktionen mycket tat. Det ar ocksa latt att kontrollera
borstens skick och utféra service via luckan. Bl.a. utbyte av
slitdelar kan enkelt géras via luckan, utan att borsten behdver
I6sgoras.

A i

SR

Drivmotor

Trummotorn sparar utrymme och &r latt att underhalla. Den kompakta
konstruktionen &r palitlig &ven vid svara driftférhdllanden. Motorn &r en 3-fas
motor utrustad med éverhettningsskydd. Motorn &r CE-markt och uppfyller kraven
for elmotorer i direktiv 73/23/EEC. Motorns skyddsklass ar IP67.

Konstruktion

Rensningsborsten har inga genomgéende stodkonstruktioner som kan samla
pa sig spill och darmed forsvara eller forhindra borstens funktion. Tack vare den
enkla och utrymmesbesparande konstruktionen kan borsten latt placeras ocksa
i gamla transportorer.




Allméant om valet av bandborste

Utnyttja var erfarenhet da du valjer bland alternativen i
vidstdende bestallningsexempel, bl.a. i valet av ratt
borstmaterial. Var planeringsservice placerar vid behov
borsten i er transportor.

Den fastmetod vi famst rekommenderar ar modellen med
servicelucka. Via serviceluckan kan borstens skick kontrolleras
och serviceatgarder utforas. Motomax-bandborstens garanti
upphor att gélla om det till féljd av en sluten placering inte &r
mojligt att kontrollera borstens skick eller utfora service.

Elanslutningar

Det réacker inte att skydda bandborsten MotoMax - som en
traditionell motor - med en skyddsbrytare eller ett skyddsrela.
Forutom dessa skall motorns varmeskydd (T.C.) anvandas.

Skyddet bestar av en varmekéanslig brytare som méter motorns
temperatur. Om motorn dverhettas bryter skyddet spanningen
till kontaktorn som styr motorn och motorn stannar. Atergangen
till normallage sker automatiskt da temperaturen fallit till en
trygg niva.

| situationer dar spanningen brutits skall orsaken till
6verhettningen utredas innan motorn startas pa nytt. Ifall
orsaken till dverhettningen inte utreds kan upprepade
Overhettningar skada motorn. Om borsten stannat medan
transportéren ar igang, skall borsten omedelbart sénkas loss
fran bandet for att forhindra att borsten fylls.

T.C. - strombrytare
(Thermo Controller)

T.C. - Oppnande
@ (normalt avstangd)

- Spanningstalighet 230 V
- Stromtalighet 2.5 A

Motorns rotationshastighet n, = 2750 r/min

Borstens rotationshastighet n, = 140 r/min

Koppling av motor vid leverans

TC TC.
UL VI W1 W2 U2 V2 (51 D UL VI W1 W2 U2 V2 D
1 2 3 4 5 6 7 8 1 2 3 4 5 6 7 g9
11 L2 L3 T1 T2 11 L2 L3 T1 T2

Motorkopplingar A\ eller Y  enligt spanning (jamfoér motorskylten med
tabellen nedan)

Driftsspanning Storm Koppling Frekvens Effekt
V) (A) (Hz) (kw)
290 - 300 24
ZAN 50 0.75
500 - 525 14 Y
380 - 400 21
ZAN 50 0.75
660 - 690 1.2 Y

Tekniska data for standardmotorer. Det gar ocksa att f& motorer for andra
spanningar/frekvenser.
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BESTALLNINGSEXEMPEL: MOTOMAX - 1200 - P -

{ X<

Typbeteckning
Bandbredd B (mm)

Borstmaterial

P POLYPROPYLEN

N POLYAMID (NYLON)
T STAL

U POLYURETAN

Fastmetod

X = STANDARDFASTEN
E UNIVERSALFASTEN
L SERVICELUCKA

Profilelement

A = ALUMINIUM
Spannalternativ

C = CLEVERMAX TORSIONSFJADER

Spéanning och frekvens uppges vid bestallning.

Fastmetod X

T

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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Dimensionering av bandborsten Motomax till transportdren

vipparmens
centrumlinje

Avstandet mellan vipparmens centrumlinje och bandytan skall vara 117 | transportérer med stigning Nar MotoMax inte ar i centrum
mm. Vipparmarna kan vandas i 6nskad riktning om behovet av utrymme sker dimensioneringen i av trumman, stéds bandborsten
kraver det. Strava att placera borsten precis under dragtrumman s att bandriktningen. med en motrulle ovanfér
rester som droppar frn borsten kan ledas direkt i avledningsstupet. bandet.

Tv& @14 hél i ramen _ Tv& @14 hél
,@( i ramen

180
120

30 |
B2

160
120

85
vipparmens vipparmens
centrumlinje s centrumlinje
Fjaderramen och stodet kan vandas i 6nskat lage i forhallande till vipparmens centrumlinje. Utrymmesbehovet for en monterad
Vid behov ett 852 genomféringshal i transportrkonstruktionen for vipparmen. fiaderspannanordning. Vipparmen kan vid
behov kapas.
480 ‘ 470 Vid bandbredder om 1400...2000 mm

anvands fiaderspannanordningar pa bada
sidor om bandborsten.

o
) o
2
M
355
® o
60 2
[
@ ©
@ (15)
NP N
Q | =
° °
2 >
= \\g &
) 9
83 218 83 014 180,
Monteringsalternativ fér luckan och figderramen och perforering av stupets vagg for luckan. Universalfasten med fiaderramen.
vikt (kg) e T 7
B c - ! | P
Typ X Typ E Typ L . } } ‘ ‘ } } =
= i i =
400 1290 53 58 56 TJ‘ } ‘ ‘ } \Lr
IR ]
500 1390 56 61 59 Motorkabelns Do ‘ ‘ L
650 1540 62 67 65 langd 2.5 m Lo w w ! |
800 1690 67 72 70
1000 1890 74 79 77
1200 2090 81 86 84
1400 2290 94 99 97
1600 2490 101 105 104
1800 2690 108 112 111
2000 2890 115 119 118 ' c

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



Bestallningskoder for reservdelar

Bandbredd

400 | 500 | 650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000
B (mm)

Antalet borstar 75 9 115 | 145 18 22 25 29 325 36

(m)
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1. Borstar
BESTALLNINGSEXEMPEL: MM135 - U

Typbeteckning

Borstmaterial

P = POLYPROPYLEN
POLYAMID (NYLON)
STAL

POLYURETAN

N
T
U

Antal borstelement, se tabell intill.

2. Profilelement
BESTALLNINGSEXEMPEL: MM135 - S - 800

Typbeteckning
Bandbredd B (mm)

Profil bestélls 2 st/ bandborste. Profilmaterial aluminium.

BANDBORSTENS STYRDOSA

Det racker inte att skydda bandborsten MotoMax - som en
traditionell motor - med en skyddsbrytare eller ett skyddsrela.
Forutom dessa skall motorns varmeskydd anvandas.

Styrdosan MM135-ELE har en kontaktor som varmeskyddet
kopplas till. Om motorn 6verhettas bryter varmeskyddet
spanningen till kontaktorn som styr motorn och motorn stannar.
Atergangen till normallage sker automatiskt d& temperaturen
fallit till en trygg niva.

P& dosans lock finns en signallampa som anger “stérnings”-
funktion. Denna information kan ocksa ledas till
kontrollrummet.

]
(@]
50 Hz
L1
L2 e
L3

Motorkabelns
langd 2.5 m

BESTALLNINGSEXEMPEL: MM135 - ELE - 400

Typbeteckning

Driftsspanning (V)

400
690

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



LUFTKNIV

AIRMAX luftkniv rengér bandet effektivt fran t.o.m. mycket
svara material. Luftkniven &ar ocksa val lampad for band med
sliten yta. Tack vare blasmunstyckets langa och smala luftspalt
blir rengoéringseffekten skarande och bl.a. vatten kan
avlagsnas fran bandet.

Kan fas med olika fastalternativ och anslutning till
tryckluftsnéatverk eller forsedd med egen flakt.

TYP C

- +4
|
|
|
%
|
|
|
%44444

(i

L+12

STUPETS VAGG

C = Leveransen omfattar munstycksdelens slang
(max 5 m) jamte ventiler.

TYP B

Flakten skall placeras minst 1.5 m frAn munstycksdelen.

Spjallventil

B = Leveransen omfattar munstycksdelens slang
(max 5 m) jamte ventiler och flakt med faststativ.
Stativets fastbultar M16, 4 st (ingar €j i leveransen).
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AIRMAX 10

BESTALLNINGSEXEMPEL: AIRMAX10 - 1150 X B1

Typbeteckning

Trumlangd L (mm)

Fastmetod

X = STANDARDFASTEN
E UNIVERSALFASTEN
L SERVICELUCKA

Tryckluftstyp

B = MED FLAKT
Bl = ETT LUFTMUNSTYCKE
B2 = TVA LUFTMUNSTYCKEN
C = TRYCKLUFT FRAN NATVERK

Blasvinkel 45° - 30°

Totalvikt (kg/st)

Fastmetod
L B X E L
Tryckluftstyp Tryckluftstyp Tryckluftstyp
B C B C B Cc

600 500 155 11 159 15 156 12
750 650 155 11 160 16 157 13
950 800 156 12 161 17 158 14
1150 1000 157 13 161 17 158 14
1400 1200 158 14 162 18 159 15
1600 1400 158 14 163 19 160 16
1800 1600 159 15 164 20 160 16
2000 1800 160 16 164 20 161 17
2200 2000 160 16 165 21 162 18

Dimensioneringen av stativets fasthal

380
&
Vo
O
@]
pobe e
& &

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



STUPETS VAGG 1
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STUPETS VAGG 2

Konsol B Konsol
L&sning av vandning -
" @77\@7 e | |
1 | e _ e |
I CbTE i |
'\ B B " "
@\
€e) —
[ =
=l 180 L+12 N
STUPETS VAGG L. = L + 40
STUPETS VAGG L. = L + 260
L+ 556
Standardfésten Tabellvarden vid motoreffekt 7.5 kW / 400 V

Servicelucka

Luftmangd
e |

1200

1100

1000

900

800

700

600

500

400

300

200

600
750 1150

Konsol
stupets vagg 1

25

50

950

/7

1400 1800 2200
1600 2000
Konsol
stupets vagg 2

[i@]
N

O

L0

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



BANDVANDARE

Bandvandning for transportorers nedre band innebar en 16sn-
ing dar returparten av bandet vands sa fort som méjligt nar
det vant nedat vid dragtrumman. Det gor att bandets smutsiga
sida, till skillnad fran normalt, &r vand uppat och att returrullarna
bar upp bandet mot dess rena sida. Vid slutet av det nedre
bandloppet, fére bryttrumman, vands bandet igen i ursprungligt
lage, vilket gor att bryttrumman inte smutsas. Materialet lastas
med andra ord alltid pd samma sida av bandet.

Genom att vanda bandets returpart kan spillet langs hela
transportoren begransas till dess borjan och slut. Detta medfor
eliminering av arbete vid uppsamlande av spill under bandet,
bandstyrningen blir battre samt att nétningen pa returrullarna
minskar. For band som &r i daligt skick, dar vanliga band-
rensare inte fungerar ar bandvandingen ett utmarkt satt att
kontrollera spillet.

Med BELT-TWIST 3, 5 och 7 bandvandare &stadkommes en
tillforlitlig bandvanding som féljer bandets normala linjer utan
att 6verstiga tillatna bandspanningar vid nadgon punkt.

Fore montage av bandvandaren maste transportéren vara
tagen i drift. Bandet ska vara centrerat och den ska vara kord
med och utan belastning. Darfér skall transportdéren normalt
vara utrustat med returrullar och rullstativ ocksa vid placering-
stélle av kommande vandanordningar.

skyddsnat 1

Exempel pé effektiviteten hos Belt-Twist bandvandare:
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BELT-TWIST

BESTALLNINGSEXEMPEL: BELT-TWIST 5 - 1000 - W

Typbeteckning

Belastningsklass

3
5
7

Bandbredd B (mm)

Skyddsnat

W = Skyddsnéat pa bada sidor
V = Skyddsnéat bara pa ena sidan
X = Utan skyddsnéat

Latt transportorer
Standard (normala transportdrer och band)
Tung (stora bandkrafter och tjocka band)

En bandvandare till en transportér innehéller bada vandanordningarna och 6
st rullar med tillhdrande fast- och justeringsstativ. Slutkunden ansvarar for att
placeringen av skyddsnaten foljer kraven i maskindirektiven SFS-EN 294 och
SFS-EN 811.

skyddsnat 2

Utgangsvarden: Uppmatt méngd spill innan bandvandare monterats: Omedelbara inbesparingar:

Returrullar 37 st, i genomsnitt 0,1125 m3/dygn / rulle Skillnaden i spillméngd 3,91 m3/dygn,
Kokstransportor Totalmangd spill 37 x 0,1125 = 4,16 m3/dygn spillmangden 94 % mindre med Belt-Twist.
c-c=130m
Q =190 tn/h Uppmaétt méngd spill sedan Belt-Twist bandvéndare Uppmaétta tider for uppsamling av spill
B = 1000 mm monterats: - anvand tid tidigare 6h/vecka, dvs. 24h/man
v=15m/s Returrullar 2 st, 0,125 m3/dygn / rulle - anvand tid nu 1h/man
Returrullsdelning 3,5 m Totalmangd spill 2 x 0,125 = 0,25 m3/dygn - skillnaden 23h/man

Skillnaden i pengar & = 25€/h x 23h/man = 575 €/man,
investeringen betalar sig med andra ord pé ca 10

man.
Fordelning av spill utan bandvandning
e
O O O O O O O O O 1] O 1] O 1] v
spill 0,125 m3/dygn spill i genomsnitt 0,1125 m3/dygn / rulle spill 0,10 m3/dygn
Fordelning av spill nar bandvandare monterats
1*] O 1°] O O O O O T O T

spill 0,125 m3/dygn

spill 0,125 m3/dygn

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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RETURPARTENS
BANDRIKTNING

150

1. VANDAVSTAND

A

Rullarna pa bandets smutsiga sida & gummerade, pa den rena sidan malat
stalrullar.

o0 0@ o o0@o0 0o n

Transportorens
mittlinje
Belastningsklass S
3 5 7 -
395 400 522 S
H 255 255 325 Ce e e
A4 c F
B E max Belastningsklass Belastningsklass Y min X min
EP500-630 EP800-1000 | EP1000-1200 3 5 7 3 5 7
500 7000 - 9000 8000 - 11000 | 9000 - 12000 800 543 353 1800 1000
650 8000 - 12000 | 9000 - 13000 | 10000 - 14000 | 950 642 634 383 383 2100 1200
800 10000 - 15000 | 10000 - 16000 | 11000 -17000 | 1150 718 748 426 413 2500 1400
1000 12000 - 16000 | 13000 - 17000 | 14000 - 18000 | 1350 880 879 888 434 473 473 2900 1500
1200 17000 - 20500 | 18000 - 21500 | 19000 - 22500 | 1600 885 1018 1018 494 503 503 3200 1600
1400 18500 - 21000 | 20000 - 23500 | 21000 - 25000 | 1800 1133 583 3600 1700
*) Vandavstdndet A bestams av bandtyp och bandkraft p& returparten. Vid
bandbreddar éver 1400 mm dimensioneras bandvandningen alltid specifikt.
Enligt sdkerhetsbestdmmelserna for bandtransportorer
maste gapet mellan bandet och rullen skyddas nar det inte
finns nagon rorelseman uppat for bandet. Skydden uppfyller
maskinsakerhetsbestammelserna fér bandtransportérer.
Placeringen av skyddsnat maste kontrolleras fran fall till fall
och skall uppfylla bestammelserna i maskindirektiven SFS-EN
294 och SFS-EN 811.
120
| d=r skyddsnat 1
<]

T~

Skyddsnatets fastning i stodet. Opp- Skyddsavstandettill skyddsnatet ar 120 : =
ning mdéjlig endast med verktyg mm da storleken pa natets 6ppning ar
(Finlands statsradets beslut nr 1314). 27 x 27 mm (standard SFS-EN 294).

Vi férbehaller oss ratten till andringar. skyddsnat 2
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FINSKRAPA MAXY7

MAX7 &r en universalrensare av balktyp. Tack vare litet behov BESTALLNINGSEXEMPEL: MAX7 - 1200 - K
av utrymme ar den latt att placera i transportdrkonstruktionen.

Finskrapan monteras i transportdrens ram eller i annan

. . ASE . Typbeteckning
stalkonstruktion med skruvfastning. Tack vare den lostagbara
bladkassetten g&r service och byte av blad latt och snabbt. Bandbredd B (mm)
Vid placering av MAX7 skall sérskillt beaktas hur det avskilda Bladmaterial
materialet avlagsnas. Skrapan passar ocksd utmarkt i K = POLYURETAN + HARDMETALL

reversibla transportérer. R = POLYURETAN + ROSTFRITT STAL
S = POLYURETAN + SINTRAT KERAMIK
M = POLYURETAN + POLYETEN (UHMWPE)

Bladen ingjutna i stomme av polyuretan.

\saaeasaaaas massseaeasa\

@
@
I anslutning till en trumma: nar rensarens blad latt vidrér K
bandet stéller du in korrekt bladtryck genom att héja o
rensaren 5 mm. o
/o
@
i
@
@
o
@
B b
K
=)
8 o
SN 100...250
i I/ g
u 0 : N
H Mool 8 § 214 hél \
T W i ramen § }_MH:F;JN_A O
e o N <
s
o o 3 — =
3 [ [ ] o :
[ P ®
0 n
o° S *o fiaffle Bl ol v
i 2| Y g
(5] o <
A (=] 5 =
s
o
80 M 100 &
C 80
Placering och bladtryck nar MAX7 inte M )
monterats i anslutning till en trumma. B c K A Blad Vikt
min | max (st) (kg)
é 400 | 1000 | 300 | 350 | 590 | 830 2 21
<§ 500 | 1150 | 450 | 500 | 740 | 980 3 23
o 650 | 1300 | 600 | 650 | 890 | 1130 4 25
o
° 800 | 1450 | 750 | 800 | 1040 | 1280 5 28
© QJ °© 1000 | 1600 | 900 | 950 | 1190 | 1430 6 33
A o
E= Eg 1200 | 1750 | 1050 | 1100 | 1340 | 1580 7 36
o
e 1400 | 2050 | 1350 | 1400 | 1640 | 1880 9 40
e 1600 | 2200 | 1500 | 1550 | 1790 | 2030 10 43
o]
S 1800 | 2350 | 1650 | 1700 | 1940 | 2180 11 45
2000 | 2650 | 1950 | 2000 | 2240 | 2480 13 50

Vi forbehaller oss ratten till &ndringar.
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Lostagbar bladkasset

MAX7 finskrapan har en lostagbar bladkasset som ar latt
och snabb att byta. Genom att anskaffa en extra bladkasset
kan man forkorta sjalva underhallstiden.

Det &r ocksa latt att granska bladens skick genom att lyfta
bort hela bladkassetten vid kontroll.

Bestallningskoder for reservdelar

1. Blad

BESTALLNINGSEXEMPEL: MAX7 -T -K

Typbeteckning

Bladmaterial
K = POLYURETAN + HARDMETALL
R = POLYURETAN + ROSTFRITT STAL
S = POLYURETAN + SINTRAT KERAMIK
M = POLYURETAN + POLYETEN (UHMWPE)

Bladen ingjutna i stomme av polyuretan.

2. Profilbalk (bladhéllare)

BESTALLNINGSEXEMPEL: MEP1 - P - 800

Typbeteckning
Bandbredd B (mm)

Profilmaterial aluminium.

3. Ramror

BESTALLNINGSEXEMPEL: MAX7 - P - 800

Typbeteckning
Bandbredd B (mm)

Vi forbehaller oss ratten till &ndringar.
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SKAKRULLE BEP13

BEP13 skakrullen ar tankt att anvéndas for rengéring av profil- BESTALLNINGSEXEMPEL: BEP13 - 40 - 159 - 1150
formade transportdrband.

Vid profilhgjd stérre &n 10 mm monteras rullen pa bandets

o . o A . Typbeteckning
slata sida. Pa band med lag profilhdjd (max 10 mm) far rullen _
dven monteras pa materialsidan. Axeldiameter d (mm)
Ett sfariskt rullager och den invandiga gaveln garanterar Rulldiameter D (mm)
\S/ikba:z?iﬂlr?n en lang livslangd under belastning av kontinuerlig Rullens langd L (mm)

d G
|
B4
ol e ——o—@—o——
s
; 1)
=T é
J F L €
E
Vikt
D L B E d F c ~D1| J G N
(kg)
500 | 400 | 535 12
600 | 500 | 635 14
89 20/25 | 175 | 25 | 122 | 50 | M10 | 50
750 | 650 | 785 16
950 | 800 | 985 20
500 | 400 | 535 14
600 | 500 | 635 16
108 20/25 | 175 | 25 | 142 | 50 | M10 | 50
750 | 650 | 785 18
950 | 800 | 985 23
500 | 400 | 540 19
600 | 500 | 640 22
133 30 20 30 | 175 | 70 | M12 | 60
750 | 650 | 790 26
| 950 | 800 | 990 33
1150 | 1000 | 1200 56
1400 | 1200 | 1450 65
159 40 25 40 | 200 | 70 | M12 | 60
1600 | 1400 | 1650 73
1800 | 1600 | 1850 81

Vi forbehaller oss ratten till &ndringar.



Monteringsplats
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Monteringsplatser

Bandets rena sida A Q

Bandtyp
A B
Slatt band Rekommenderat Tillaten
Méonstrat band
med ribbor
Rekommenderat Forbjudet,
om ribb ar
over 10 mm
Méonstrat band
med U-ribbor
Ribborna omlott
DDDDﬁ Rekommenderat Tilldten
Monstrat band
med 6ppna U-ribbor
D ] D Rekommenderat Forbjudet
Duppménstrad band
Rekommenderat Forbjudet,
om duppen &r
over 10 mm
Fackband
Rekommenderat Forbjudet

@ Materialsidan B

min. 3m

Montering p& bandets undersida
- ribben pa vertikal position

IO S

S

Montering pa bandets dversida
- ribben pa vertikal position

ok

10

Vi forbehaller oss ratten till &ndringar.
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MOTORISERAD VIBRATOR MK222
FOR FACKBAND

Vibratorn MK222 &ar avsedd fér rengdring av moénstrade BESTALLNINGSEXEMPEL: MK222 - 1000
transportband i mycket svara forhallanden. Grova

rullagerférsedda rullar slar mot den rena sidan av bandet och

l6sgor effektivt aven s&dan smuts som fastnat i vrar p& den Typbeteckning
monstrade ytan. En flexibel koppling mellan motorn och
vibratoraxelsystemet eliminerar vibrationerna i motorn.

Rullens langd L (mm)

P
422 K +50 L E K P vikt (kg)
L+58 400 670 770 1244 58
l |
500 770 870 1344 63
- 650 920 1020 1494 69
’H:L?Lﬁ 800 1120 1220 1694 76
oLl ‘l Hﬂlrm. =i = r—pq—
Lol il 1 H H 1000 1320 1420 1894 85
S gu g g
EE 1200 1570 1670 2144 94
1400 1770 1870 2344 102
Motor 1.1 kW L =B 1600 1970 2070 2544 111
1500 r/min 1800 2170 2270 2744 120
472 E +50
N [\
<] Q]
IS (@]
@ Fasthal
E J%] 213, delning 25
S T L
| | | |
[ [
| | | |
| .- |
[— [E—
245
40
Hjuldiameter
YA p——
- D1
/ $ Bandets téjning
***H - i rullens extremlage
~ VAV e IN ey,
M S
e o

(——‘ eea@/eﬁega\eeeaese@ee
-

\\j 3222+ ¢D]
A—A \\

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



TALJANDE RENSARE

Taljande rensare BEP15 &r en palitlig bandrensare for
allmént bruk. Med shaftlés konstruktion ar det latt att
montera &ven i gamla tranportorer. Dess kant rensar
bandet fran det mesta av det fastsittande materialet och
bladet som ar tangentiellt monterat mot bandet, rensar
bandet fran finkornigt material, som faller ner bakom
skrapan.

Skrapbladet &r vanligen av polyuretan (typ U). For stora
bandtransportorer och speciellt for mycket slitande
material rekommenderas ett blad av polyuretan med
fyllning av aluminiumoxid (typ A). Fér fuktig och mindre
slitande material reckommenderas polyeten (typ M).

Skrapan monteras vanligen med utvandiga fasten (typ
U). Vid lampligt material och med en passande transpor-
térkonstruktion kan skrapan monteras &ven med invandi-

Conveyor Components

7/98

BEP15

BESTALLNINGSEXEMPEL: BEP15-1200-U X U

Typbeteckning
Bandbredd B (mm)

Skrapblad, material
U=polyuretan
A=polyuretan med Al-oxid-fylining (Al203)
M=polyeten (UHMWPE)
Skrapans matt
X=bladbredd A (mm)
Y=bandbredd B (mm)
Monteringssatt
S=invéandiga fasten
U=utvandiga fasten

ga fasten (typ S). L
—- T
// \ I | I
pa ;o b
/ ‘ |
// A Il B Il
1 - — - - + - -
H N K ! ) / I L } N I
A N T L | J
) . \§:’:::::( i e — —— — — ®—
Spak for = =
spanning av — | — |
rensare. G £ HF a@
” | : \}
M P
p14
Tabell 1 SERVICEOPPNING: |
. (Véansterhant \
B A L s P E Vikt underhallsriktning
s | Typu (kg) i bilden)
400 350 500 540 520 690 90 50 11.0 -
500 450 600 640 620 790 90 50 12.5 o
Pa serviceplatt-
650 600 750 790 770 940 90 50 15.0 formen
800 700 950 990 970 | 1140 90 50 17.0
1000 | 900 | 1150 | 1190 | 1170 & 1340 90 50 20.0
1200 | 1050 | 1400 | 1440 | 1420 & 1590 | 110 65 335 }
1400 | 1250 | 1600 | 1640 | 1620 | 1790 | 110 65 375 ,
1600 | 1450 | 1800 | 1840 | 1820 & 1990 | 110 65 415 . >
P& motsatta K
1800 | 1650 | 2000 | 2040 | 2020 | 2190 | 110 65 455 vaggen N T
\
Tabell 2
b H K B 400 ... 1000 B 1200 ... 1800 {
M N u T M N u T Tabell 3 Q/} 960
270 223 | 87 97 | 22 240 290 @97 5 | 247 | 308 Reservdel
320 | 239 | 100 | 107 | 34 @ 254 306 107 | 17 | 260 @323 Material- Skrapa
400 268 @ 125 130 59 | 280 335 129 42 286 353 beteckning
500 | 303 158 162 92 313 370 | 160 | 75 | 318 | 388 -uU BEP23 - (métt A eller B)
630 341 | 214 218 | 148 | 352 408 | 217 | 131 @ 357 426 -A BEP24 - (métt A eller B)
800 381 | 295 301 | 229 @ 394 448 | 300 | 212 @ 400 466 -M BEP23 - (métt A eller B)
1000 | 433 @ 383 | 390 | 317 @ 447 500 | 389 | 300 453 518

Vi forbehaller o

ss ratten till &ndringar.
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TALJANDE FLERBLADSRENSARE BEP31

BEP31 har en enkel och funktionsséker konstruktion BESTALLNINGSEXEMPEL: BEP31-1200-U-X
och ar darfor en palitligt alternativ for allmant bruk. _
Dess stéllning av spannarm kan vridas 360° med Typbeteckning
avseende pa monteringsaxel och da ar placeringen for Bandbredd B (mm)
gamla konstruktioner lattare. Skrapblad material
BEP31 kan forses med rétta bladalternativ for alla U = polyuretan
materialer: U = nc_eraI material A = polyuretan med Al-oxid-fylining (Al2O3)
A = slitande material S = sintrat keramik (skrapblad gjutad i uretan)
S = ytterlig slitande material Monteringsalternativ

‘ X = standardfasten
B E = universalfasten

Stupets ‘rf1: 7777 j Stupets L = underhallslucka

vagg 1 P ! P Vagg 2

STANDARDFASTEN

Bandyta
: y

STUPVAGG |

MAX AXELLANGD B+550

211/2st
FEae 70
Yy ™

% UNIVERSALFASTEN

280 E

235

TRANSPORTORER MED STIGNING
Bladkanten skall vara téatt intill den horisontallinje som gar genom
trummans centrumlinje (vid Idga bandhastigheter kan rensaren
monteras 15° nedanfér centrumlinjen).

UNDERHALLSLUCKA
Centrumlinjen 614 83,118,873
for ramréren L
852 ' IR
214
~ 0
[ " 2 x
- | A
/ ML= . s (-
;/ oD — el
100 B 47
254
Stupets végg 2 Stupets végg 1 Tabel 1
(med lucka) ;
B L T Vikt Blad
Tabel 2 bel v h
apbe
Tabel 3 500 600 400 21 4
D S Reservdel 650 | 750 = 600 24 6
320 124 Materialbeteckning Skrapa 800 950 700 27 7
500 i1 - BPs5-U | |1 T 100 (1100 3¢ | a1
-A BEP35 - A
630 105 s BEPzg 3 1400 | 1600 1300 38 13
800 100 . - 1600 | 1800 1500 41 15
1000 100 Antal reservdelar for hela rensaren erhalls 1800 | 2000 1700 45 17
ur tabell 1. 2000 2200 1900 49 19

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



PLOGAVSTRYKARE

MR1 ar en rensare av diagonaltyp for returbandet. Den
avlagsnar effektivt material som hamnat pa bandet.
Diagonalmonteringen innebar, att materialet kan styras
ut mot ena eller andra sidan. Den varmgalvaniserade
konstruktionen &r slittdlig och medger ett enkelt byte av
skrapblad via klamforband. (Nagon anpassning till

halbild behovs €j).

WBSiwoaTl* i

v
E C
|
|
|
467,
B ‘ MAX 60
L |
B A c E L vikt (kg)
400 270 420 543 700 13,0
500 320 450 614 800 14,0
650 395 600 790 | 1050 16,5
800 495 750 967 | 1300 19,0
1000 | 600 950 | 1179 | 1600 255
1200 | 725 1070 | 1391 | 1900 29,0

MONTERINGSALTERNATIV

Fastdelar kan vandas till olika lagen
beroende pa placering.

gmmL

PLACERING PA TRANSPORTOR

Conveyor Components

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

2/2004

MR1

MR1 - 1000 - U

Bandbredd B (mm)

Skrapblad, material

U = polyuretan

A = polyuretan med Al-oxid-fylining (Al203)

M = polyeten (UHMWPE)

For bandbredd éver 1200 mm
anvands tva rensare parallellt

C
B Plogar B E H1 K

1400 | 1xB650och 1080 250 1560
1xB800

1600 2 x B80O 1275 320 1770

1800 | 1xB800och 1615 250 1960
1xB1000

2000 2 x B1000 1430 270 2160

RESERVDELAR

Reservdelar bestélls i langder.
Bladlangd L erhalls ur tabellen.

[P S,

Lwoo

Band rotande returrull

Materialbeteckning Skrapa
Jf“";;7ﬂ u MRS5-U-(1angd L)
‘ ‘ A MR5-A-(langd L)
:{} M MR5-M-(l&ngd L)

min 100
max 400

Vi forbehaller oss ratten till &ndringar.



PLOGAVSTRYKARE

MR2 ar en plogformad rensare for returbandet och

avlagsnar effektivt material som hamnat pa& bandet.
Genom ledkonstruktion foljer den noggrannt bandets yta.

Skrapbladet utan hal fasts pa ramen via klamférband
vilket mojliggor ett snabbt och enkelt bladbyte.

Typbeteckning

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Conveyor Components
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MR2

MR2 - 1200 - U

Bandbredd B (mm)

Skrapblad, material

U = polyuretan

A = polyuretan med Al-oxid-fylining (Al203)
M = polyeten (UHMWPE)

4
MAX 10"\ __—ds g0
— - 33
106 | 50 136
P 175
3 7N |
N f
. \
\
\\
!
!
S \
™~ i
\ ,
ulnl 5 Piolol | B L M N P R | Vikt (kg)
yg%,i‘ = ] 500 | 390 | 594 | 574 298 343 9.0
\ i 650 | 500 | 749 | 730 = 376 343 105
YY) : 800 600 891 871 447 343 125
'\ 1000 | 750 | 1094 | 1075 | 573 | 452 185
\ 1200 = 920 | 1335 | 1315 = 693 452 225
) 1400 = 1060 | 1533 | 1513 = 806 452 310
/ 1600 = 1200 | 1731 | 1711 = 905 452 35.0
1 7
MONTERINGSALTERNATIV PLACERING PA TRANSPORTOR RESERVDELAR

Fastena kan vandas till olika lagen be-
roende pa omgivande stalkonstruktion.

i
T
|

—odp =]

Band rotande returrull

Reservdelsblad bestélls efter 1angd.
Bladlangd L erhalls ur tabellen.

Materialbeteckning
U

Skrapa
MR5-U-(langd L); 2 st

= A

P -

MR5-A-(langd L); 2 st
MR5-M-(langd L); 2 st

min 100
max 800

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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TRUMSKRAPA

Trumskrapa MS1 anvéands fér BK- och BL-bryttrummor.
Skrapans lister leder materialet ut mot transportdrens
sidor, dar det latt kan samlas upp.

BESTALLNINGSEXEMPEL:

3

Typbeteckning

Trumskrapan ar enkel att montera och underhalla.
Monteringsskruvar ligger latt till hands.

Lagerhusets lage

R = vertikala fastskruvar
Ledhalen i spillplatens nedre kant mojliggor reglering sa S = horisontella fastskruvar
att spillplaten kan monteras nara bandytan som in-
greppskydd dar bandet lIoper upp fran trumman. Steglés
reglering i spillplatens 6vre kant méjliggér montering av
bladet i ett sadant lage att det noggrant foljer trummans
yta.

Axeldiameter d (mm)

Trumdiameter D (mm)

Trumlangd L (mm)

L
B

D 320 400 500 630 800 1000
amax| 15 11 8 7 5 3
H 360 410 480 H 560 @ 670 800 d K Trummans
lagerhus
Vikt (kg) 40 L+180 SNL 509
L B D 50 L+180 SNL 511-609
320 400 | 500 630 800 | 1000 60 L+180 SNL 513-611
600 500 23 29 38 49 77 | 102 70 L+180 SNL 516-613
750 650 24 31 40 51 80 | 105 80 L+190 SNL 518-615
950 800 | 27 34 44 57 87 | 113 90 L+200 SNL 520-617
1150 1000 28 36 47 60 91 | 118 100 L+210 SNL 522-619
1400 1200 | 31 40 52 66 98 | 127 110 L+230 SNL 524-620
1600 1400 | 42 53 68 85 | 123 | 156 115 L+240 SNL 526
1800 1600 45 57 73 91 | 129 164 125 L+250 SNL 528
2000 1800 48 62 78 98 | 138 | 174 135 L+270 SNL 530
2200 2000 | 51 64 82 102 | 143 | 180 140 L+280 SNL 530

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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TRUMSKRAPA MS2

Trumskrapa MS2 anvéands for BK- och BL-bryttrummor BESTALLNINGSEXEMPEL: MS2-S60-500-1150
med motviktskorg. Dessa trummor arbetar pa bandets
materialsida och &r sarskilt utsatta for materialbelagging. Typbeteckning

Trumskrapan MS2 skall monteras i ett sddant lage att I6s-  Axeldiameter d (mm)
gjort material faller fritt till ett utrymme dar det kan samlas
upp. Trumskrapan &r enkel att montera och underhalla.

Monteringsskruvar ar latt atkomliga. Trumlangd L (mm)

Trumdiameter D (mm)

| speciellt svara fall, sdsom vid klibbigt material i kold-
grader, kan MS2-skrapan anvandas i kombination med
gummibelagda bryttrummor, d& skrapan monteras néra
trummans yta. Steglos reglering i spillplatens 6vre kant
mojliggor detta.

Separat skyddsnat anvands alltid som ingreppskydd i
samband med motviktskorg.

min.1000 min.1000

skyddsnét

N

X/ ) e
- / I\ A
N ul ./K

MS2 placerings- Y.
exempel 2 | ]
I B |
}
|
|
D |
320 400 500 630 800 1000 " ——
amax 15 11 8 4 S 3 L+28 (£1) D<630
H 360 410 480 560 @670 800 L+32 (41)  D2630
Trummans «
d K
lagerhus RIKTNING A
40 L+180 SNL 509
50 L+180 SNL 511-609
60 L+180  SNL 513-611 Vikt (kg)
70 L+180 = SNL 516-613 L B D
80 L+190 SNL 518-615 320 | 400 | 500 | 630 | 800 1000
90 L+200 SNL 520-617 600 500 19 24 32 41 68 90
100 = L+210 SNL 522-619 750 650 21 26 34 44 71 94
110 = L+230 SNL 524-620 950 800 23 28 37 47 75 99
115 = L+240 SNL 526 1150 1000 24 31 40 50 @ 79 104
125 L+250 SNL 528 1400 1200 | 27 34 43 55 85 110
135 L+270 SNL 530 1600 1400 37 47 60 74 109 @ 139
140 L+280 SNL 530 1800 1600 40 50 64 80 116 @ 147
2000 1800 43 54 68 85 123 155
2200 2000 46 58 73 90 129 @ 163

Vi forbehaller oss ratten till &ndringar.



TRUMSKRAPA

Trumskrapa MS3 anvands fér BEE-bryttrummor. Skra-
pans lister leder materialet ut mot transportorens sidor,
dar det latt kan samlas upp.

Trumskrapan ar enkel att montera och underhalla d&
monteringsskruvar ar latt &tkomliga.

Ledhalen i spillplatens nedre kant majliggor reglering

sa att spillplaten kan monteras nara bandytan som in-
greppskydd dar bandet lIoper upp fran trumman. Steglés
reglering i spillplatens 6vre kant méjliggér montering av
bladet i ett sadant lage att det noggrant foljer trummans
yta.

Conveyor Components
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Lagerhusets K Trummans
D1 lagerhus
80 L+180 BzC11-80
90 L+180 BzC11-90
110 L+180 BzC11-110
140 L+180 BzC11-140
180 L+180 BzZC11-180

BESTALLNINGSEXEMPEL: MS3-R90-500-1150
Typbeteckning
Lagerhusets lage
R = vertikala fastskruvar
S = horisontella fastskruvar
Lagrets yttre diameter D1 (mm)
Trumdiameter D (mm)
Trumlangd L (mm)
L
| B |
i ANNNY
|
L+28 (ﬂ) D630
L+32 (£1) D>630
D
320 400 500 630 800 | 1000
amax 15 11 8 7 5 3
H 345 395 460 545 655 805
Vikt (kg)
L B D
320 400 | 500 | 630 800 1000
600 500 20 26 33 43 70 94
750 | 650 22 28 35 46 73 98
950 800 24 31 39 51 79 | 106
1150 1000 26 33 42 54 84 | 111
1400 1200 29 37 47 60 91 120
1600 1400 39 50 63 80 115 149
1800 1600 42 54 68 85 122 157
2000 | 1800 46 59 73 92 131 167
2200 | 2000 48 61 77 96 136 @ 172

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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TRUMSKRAPA MS4

Trumskrapa MS4 anvéands for BEE -bryttrummor med BESTALLNINGSEXEMPEL: MS4-S90-500-1150
motvikt. Dessa trummor arbetar pa bandets materialsida
och ar sarskilt utsatta for materialbelaggning. Typbeteckning

Trumskrapan MS4 skall monteras i ett sddant lage att 10s- Lagrets yttre diameter D1 (mm)
gjort material faller fritt till ett utrymme dar det kan samlas
upp. Trumskrapan &ar enkel att montera och underhalla da

Trumdiameter D (mm)

monteringsskruvar ar latt atkomliga. Trumléangd L (mm)
| speciellt svara fall, sdsom vid klibbigt material i kold- H
grader, kan MS4 -skrapan anvandas i kombination med max o

gummibelagda bryttrummor, d& skrapan monteras nara
trummans yta. Steglos reglering i spillplatens 6vre kant
mojliggor detta.

Separat skyddsnat anvands alltid som ingreppskydd i
samband med motviktskorg.

min.1000 min.1000
NN RN
. i
T |
IR T~_skyddsnat
g T, s s
/ ) )
i !
) /
~ H// \\\,,/
&

L
PN I B |
/ } N ,J?,z,ijia%j%%agjgaij, -
TN
MS4 placerings- \\\L// -]
exempel e e -
L+28 (£1) D630
L+32 (£1) D>630
K
RIKTNING A
Lagerhusets K Trummans Vikt (kg)
D1 lagerhus L B D
80 L+180 BZC11-80 320 400 | 500 630 800 | 1000
90 L+180 BZC11-90 600 500 18 23 29 38 63 86
110 L+180 BZC11-110 750 650 19 25 31 40 66 90
140 L+180 BZC11-140 950 800 21 27 34 44 70 95
180 L+180 BZC11-180 1150 1000 23 29 37 47 75 100
1400 1200 25 32 40 51 80 106
D 1600 1400 36 45 56 71 104 135
31250 41010 520 630 820 10300 1800 1600 39 49 61 76 111 143
O‘T_f‘x e 205 200 | 545 6o | 805 2000 1800 42 52 65 82 118 151
2200 2000 44 56 70 87 124 159

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



TRUMSKRAPA

Trumskrapa MS5 anvéands for BP -bryttrummor. Skra-
pans lister leder materialet ut mot transportorens sidor,
dar det latt kan samlas upp.

Trumskrapa MS5 kan monteras direkt under BP -bryt-
trummans fastspannanordning US5, i UR8-skruvspéan-
nanordning eller i UR2 (3)-skruvspé@nnanordning.
Monterad i spannanordning forflyttar sig skrapan
automatisk med trumman.

Trumskrapan ar enkel att montera och underhalla, da
monteringsskruvar ar latt atkomliga.

Ledhalen i spillplatens nedre kant majliggor reglering
sa att spillplaten kan monteras nara bandytan som
ingreppskydd dar bandet I6per upp frdn trumman.

Steglos reglering i spillplatens 6vre kant mojliggér mon-
tering av bladet i ett sddant Iage att det noggrant foljer
trummans yta.

EEEE=m==
‘ [

BESTALLNINGSEXEMPEL: MS5-

Typbeteckning

Conveyor Components
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Typalternativ

Axeldiameter d (mm)

S=for BP -bryttrummans fastspannan-
ordning US5

R=for skruvspannanordning UR8
T=f6r skruvspannanordning UR2 eller UR3

Trumdiameter D (mm)

Trumlangd L (mm)

for US5-fastspannanordning

Vikt (kg)
L B D

320 400 500 630
600 500 20 26 32 42
750 650 22 27 34 44 [TYP T|
950 800 24 30 38 50
1150 1000 26 33 41 53
1400 1200 29 37 46 59
1600 1400 40 50 62 78
1800 = 1600 43 54 67 84
2000 = 1800 47 58 72 91
2200 2000 49 61 76 95
d F oz x|,
40 L+70 36 @ 36 | 320 400 500 630
50 L+80 41 41  amax 15 11 8 @ 7
60 L+90 46 @ 46 H 340 390 455 540
70 L+90 56 @51
80 L+90 56 @ 56

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



TRUMSKRAPA

Trumskrapa MS6 anvéands for BP -bryttrummor med
motviktskorg. Dessa trummor arbetar pa bandets mate-
rialsida och ar sarskilt utsatta for materialbelaggning.
Skrapan monteras i US5 -fastspannanordning.

Trumskrapan MS6 monteras i ett sddant lage att losgjort
material faller fritt till ett utrymme dar det kan samlas
upp. Trumskrapan &ar enkel att montera och underhalla,
da monteringsskruvar ar latt atkomliga.

| speciellt svara fall sdsom vid klibbigt material i kold-
grader, kan MS6 -skrapan anvandas i kombination med
gummibelagda bryttrummor, d& skrapan monteras nara

Conveyor Components
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BESTALLNINGSEXEMPEL: MS6-S60-500-1150

Typbeteckning

Typalternativ

S = for BP -trummans fastspéannan-
ordning US5

Axeldiameter d (mm)

Trumdiameter D (mm)

Trumlangd L (mm)

trummans yta. Steglos reglering i spillplatens 6vre kant H
mojliggor detta. (US5)
Separat skyddsnat anvands alltid som ingreppskydd i
samband med motviktskorg.
min.1000 min.1000 o
e e e e e e e e e ] ’
T RN ~ B
N I ;L;”i,
I
inme N I +_skyddsnat o
ing 0 /-~ W\' -
_/ A { //' X \
== N &
l Bl T D
/'/ ‘ ™
o
N
. \\ ; ‘ N //
MS6 placerings- i >
exempel g R !
i H
F
L
| B |
I
|
: S R
Vikt (kg) |
L B D ‘
320 400 500 630 R
600 500 18 22 28 37 L4258 (+1)
750 650 19 24 30 40
950 800 21 26 33 43
1150 1000 = 23 28 36 46 d F | z o |
1400 = 1200 25 31 40 51 40 L+70 36 | 320 | 400 500 @ 630
1600 1400 35 44 56 70 50 |L+80 41 omax 15 11 8 7
1800 @ 1600 38 48 60 76 60 |L+90 46 H 340 | 390 @455 | 540
2000 = 1800 41 52 65 81 70 |L+90 56
2200 = 2000 44 55 69 86 80 |L+90 56

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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TRUMSKRAPA MS8

Trumskrapan MS8 anvénds for BT-bryttrummor. Skrapans blad BESTALLNINGSEXEMPEL: MS8 - T40 - 320 - 1150
for materialet mot bandets sidor, dar det latt kan avlagsnas.

Trumskrapan monteras pa skruvspannanordning UR2 eller

s . o . Typbeteckning
UR3. Skrapan foljer automatiskt trumman da denna dras at.

Trumskrapan ar enkel att montera och underhélla, d& Typalternativ

monteringsskruvar ar latt atkomliga. T = for skruvspannanordning UR2 eller UR3
Ledhalen i spillplatens nedre kant mojliggor reglering s att Trummans axeldiameter d (mm)
spillplaten kan monteras néara bandytan som ingreppskydd Trumdiameter D (mm)

dar bandet I6per upp fran trumman. Steglos reglering i spill- j

platens 6vre kant mojliggér montering av bladet i ett sddant Trumlangd L (mm)

lage att det noggrant féljer trummans yta.

D d X H max a
40 36
320 340 15
50 41
40 36
400 390 11
50 41

Skruvspéannanordning UR2 / UR3
(bestélles separat)

E@i@ﬁ
oD

H
J
K
L+53
Vikt (kg)

L B d C 3 P 2
D320 D400 {;} L
T ik

40 687 663 19.0 23.0 ;

500 400 623 3

50 707 677 195 235 |

40 787 763 205 255 jj il

600 500 723 il o

50 807 777 21.0 26.0 i i

40 937 913 22.0 27.0 % 3 E %

750 650 873 i E[F

50 957 927 225 275 3

40 1137 1113 245 305 = ‘

950 800 1073

50 1157 1127 25.0 31.0 |
40 1337 1313 26.0 325 B !
1010005y sy 132 PP 6 33.0 B | | &
i i o @

Vi férbehaller oss ratten till Andrinaar.
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6. KOMPONENTER TILL PALASTNINGSZON

Tatningsfritt palastningsstélle DREAM
Bakkant DREAM-TL

Framkant DREAM-EL

Extrakant DREAM-LL
Forhojningskant DREAM-KL
Tackskiva DREAM-C

Palastning av transportoren
Stodalternativ for bandet vid palastningsstallet
Sidotatning ROXEL1 ROXEL3
Kantlist ROXEL10 ROXEL11
Bakkantstatning ROXEL12 ROXEL13
Lock for standardlist ROXEL14
Framkantstatning ROXEL15
Glidplatta vid palastning ROXID
Glidbalk vid palastning FLEXID

INDEX
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TATNINGSFRITT PALASTNINGSSTALLE

Tatt utan tatning: DREAM palastningsstallet ar fullstandigt tatt
och underhallsfritt till skillnad fran palastningsstallen forsedda
med traditionella sidotatningar. Det &r latt att montera pa
standardrullstallen i stallet for sidorullar och lampar sig sarskilt
val for transportérer med flera palastningsstallen.

For att kontrollera materialflode och dammbildning kan Dream
glidbalkar monteras i erforderligt antal efter varandra,
beroende p& materialet som lastas. Vid behov kan ett system
for att binda damm, ROXON CLEAR, monteras pa DREAM
palastningsstallet.

Leveransen innehaller glidbalkar for transportérens bagge
sidor. Rullarna i andarna av glidbalkarna har samma matt
som rullarna i transportérens 3-delade rullstall (stall enligt
standard ISO/EC). Rullarna ingdr inte i leveransen.

DREAM-EL framkant

Bestallningsexempel,
se separat produktblad

DREAM-C tackskiva

Bestéllningsexempel,
se separat produktblad

DREAM-TL bakkant

Bestallningsexempel,
se separat produktblad

DREAM-LL extrakant

Bestalliningsexempel,
se separat produktblad

Conveyor Components
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DREAM

BESTALLNINGSEXEMPEL: DREAM 475 -108-20-45-SMA

Typbeteckning

Bredden pa stallets fasten L1 (mm)

Rullens ytterdiameter D (mm) 108 eller 133

Rullens axeldiameter d (mm) 20 eller 25

Tragningsvinkel (a) 30° eller 45°

Rammaterial
S = KONSTRUKTIONSSTAL (epoxypulverlackerad)
R = ROSTFRITT
H = SYRAFAST

Glidplattans ytbehandling

M = POLYETEN (UHMWPE)

V = PLYWOOD

O = UTAN YTBEHANDLING
Konstruktionsalternativ

A = UTAN STALLEN FOR ANDRULLAR

B = STALLEN FOR RULLAR ENDAST | ENA ANDEN

C = STALLEN FOR RULLAR | BADA ANDAR

Rullarna ingdr inte i leveransen

DREAM glidbalk

Bestéllningsexempel ovan

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



Exempel pa konstruktionsalternativ

Bestéallningsbeteckningen omfattar
glidbalkar for transportdrens bégge sidor.
Glidbalkens standardlangd &r 2 m.

DREAM 475 - 108 - 20 -45-S M C;

DREAM 475 - 108 - 20 - 45 - S M B;

DREAM 475 - 108 - 20 - 45 - S M A;
DREAM 475 - 108 - 20 - 45 - S M B;

Huvudmaétt

o s

1st

2 st

1st
2 st

min 2.5 x bandbredd

Conveyor Components
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| fogen mellan glidbalkar som féljer
pé varandra placeras gummitétning

2150 (D=108)
2175 (D=133)

Transportdrens normala

fordelning av rullstall

Normalt 30° eller 45°
rullstall

2000

5\,

=

Normalt 30° eller
45° rullstall

=

1
I

e 0O

=

Hojdmatten bestams av

vilket rullstall som anvands

(@ 1

7x250=1750

Rullstéllenas fasthalsdelning. Stéllenas antal och
placering valjs fran fall till fall.

(—Aﬁ
T
T
O
N fh
Tragningsvinkel 30° Tragningsvinkel 45°
oL B D ikt (kg) vikt kg)
c A Al H H1 konstruktionsalternativ c A Al H H1 konstruktionsalternativ
A B C A B C
260 250 650 108 595 478 425 428 348 65 68 70
325 315 800 108 710 594 520 483 378 85 88 91 700 585 512 486 383 76 80 83
133 696 582 512 494 395 87 91 95 682 568 498 495 397 79 83 86
390 380 | 1000 108 840 724 658 541 437 98 102 105 830 713 651 545 441 88 92 95
133 828 712 650 552 457 101 105 109 812 696 632 555 466 91 95 99
475 465 | 1200 108 970 860 786 588 481 111 116 120 960 850 776 592 487 99 104 108
133 958 846 774 599 498 114 119 123 942 830 760 601 504 102 107 111
540 530 | 1400 108 1082 968 892 645 537 123 128 132 1075 960 888 647 549 110 114 118
133 1070 956 886 656 563 126 131 136 1056 942 876 656 572 112 118 123

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



BAKKANT

Kant for bandets inlopp till DREAM palastningsstalle. For att
skapa en tat konstruktion kan flera bakkanter vid behov
monteras efter varandra i enlighet med materialets
dammbildning. Rekommenderat antal 1..3 st.

H Vikt (kg)

Forhojningskantalternativ Forhdjningskantalternativ

1 2 3 4 1 2 3 4

650 510 380 260 360 410 460 28 3.2 34 3.6
800 610 490 315 415 465 515 4.0 45 4.7 5.0
1000 740 600 370 470 520 570 57 6.2 6.5 6.8
1200 875 710 420 520 570 620 75 8.1 8.4 8.8
1400 985 820 475 575 625 675 95 10.2 10.6 11.0

FRAMKANT

Kant for bandets utlopp ur DREAM palastningsstalle. For att
skapa en tat konstruktion kan flera framkanter vid behov
monteras efter varandra i enlighet med materialets
dammbildning. Rekommenderat antal 1..3 st.

H Vikt (kg)

Forhojningskantalternativ Forhdjningskantalternativ

1 2 3 4 1 2 3 4

650 510 380 260 360 410 460 19 23 25 27
800 610 490 315 415 465 515 26 31 33 3.6
1000 740 600 370 470 520 570 35 4.0 4.3 4.6
1200 875 710 420 520 570 620 4.4 5.0 53 57
1400 985 820 475 575 625 675 53 6.0 6.4 6.8

Conveyor Components
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DREAM - TL

BESTALLNINGSEXEMPEL: DREAM -TL -800-1

Typbeteckning
Bandbredd B (mm)

Forhajningskant

1 = INGEN FORHOJNINGSKANT

2 = FORHOJININGSKANT, HOJD 100 mm
3 = FORHOJININGSKANT, HOJD 150 mm
4 = FORHOJNINGSKANT, HOJD 200 mm

210 hal till tackskivan

Vid monteringen skall
gummiskivans utformning
anpassas till bandet

DREAM - EL

BESTALLNINGSEXEMPEL: DREAM - EL -800 - 1

Typbeteckning
Bandbredd B (mm)

Forhdjningskant

1 = INGEN FORHOJININGSKANT

2 = FORHOJININGSKANT, HOJD 100 mm
3 = FORHOJININGSKANT, HOJD 150 mm
4 = FORHOJININGSKANT, HOJD 200 mm

210 hal till tackskivan

Vid monteringen skall
gummiskivans utformning
anpassas till bandet och
materialflodet

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



EXTRAKANT

Vid ett DREAM palastningsstélle skall stupets sidoskivor
dimensioneras i enlighet med bilden nedan.

A

50..

Dream extrakant anvands nér stupet inte kan forlangas under
bandets kant, enligt bilden ovan. Bestéllningsbeteckningen
omfattar extrakanter fér bagge sidor av transportdren.

Standardlangd for en extrakant ar 2 m.

/ téckskivan

213 hal il

Bandbredd Extrakantens vikt
B (kanter pa& bagge sidor, langd 2 m)
650 13 16 175 19
800
- 14 17 185 20
1400

Conveyor Components
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DREAM - LL

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

DREAM - LL -800 - 1

Bandbredd B (mm)

Forhajningskant

1 = INGEN FORHOJNINGSKANT

2 = FORHOJININGSKANT, HOJD 100 mm
3 = FORHOJININGSKANT, HOJD 150 mm
4 = FORHOJNINGSKANT, HOJD 200 mm

Band- A3 H
bredd R Rk e R
Tragvinkel 30° Tragvinkel 45° Férhojningskantalternativ
B D108 D133 D108 D133 1 2 3 4
650 355 155 255 305 355
800 465 455 460 440
1000 595 585 590 570
185 285 335 385
1200 735 720 725 705
1400 840 830 835 815

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



FORHOJNINGSKANT

Vid transport av material som kréaver mycket utrymme anvands
en forhojningskant vid DREAM palastningsstéllet. Med hjalp
av forhojningskanten kan lastningen ske palitligt, trots hog
och brant sluttande materialbadd.

Kanten kan ocksd anvandas i transportérer med flera
palastningsstéllen; vid de palastningsstallen som, i bandets
I6priktning, foljer pa det forsta.

Tillsammans med

50 forhojningskant skall
extrakant DREAM - LL

anvéandas

Forhojningskantens vikt (kanter pa bada sidor, langd 2 m)

H =100 mm, vikt 24,5 kg
H =150 mm, vikt 37,5 kg
H =200 mm, vikt 53,5 kg

TACKSKIVA

Tackskiva som anvands vid DREAM palastningsstalle.
Tackskivans standardlangd ar 2000 mm och materialet
plywood med filmyta.

213 hal till tackskivan

Gor stupdppningen i tackskivan under
monteringen. Anpassa tatningen fran fall
till fall.

Conveyor Components
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DREAM - KL

BESTALLNINGSEXEMPEL: DREAM - KL - 2

Typbeteckning

Forhgjningskant

2 = FORHOJNINGSKANT, HOJD H =100 mm
3 = FORHOJININGSKANT, HOJD H =150 mm
4 = FORHOJNINGSKANT, HOJD H =200 mm

DREAM - C

BESTALLNINGSEXEMPEL: DREAM - C - 850

Typbeteckning

Tackskivans bredd V (mm)

Tackski bredd V
Bandbredd d_RuII; ackskivans bre Tackskivans | Tackskivans
fameter Trégvinkel Trégvinkel bredd vikt
\ (~kg)
B D 30° 45°
650 108 610 610 10
108 720 710 690 12
800
133 710 690 710 12
108 850 840 720 12
1000 820 14
133 840 820
840 14
108 980 970
1200 850 15
133 970 960
960 16
1400 108 1100 1090 970 17
133 1080 1070 980 I
1070 18
1080 18
1090 19
1100 19

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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PALASTNING AV TRANSPORTOREN
nyckelpunkten for ett valfungerande transportorssystem

Ser palastningsstallet i transportoren ut
som pa bilden bredvid?

* damm i luften
* gj centrerad materialpalastning

* det fallande materialets och bandets
rérelseriktningar ar olika

* materialspill, s& delar av transportor
och bryttrumma &ar évertackt

* kostnadskréavande skottning av spill

De flesta av de har problemen kan mins-
kas eller helt elimineras genom att se till
att palastningsstallet fungerar, vilket upp-
nar dessa mal smidigt.

Med ROXEL-ROXID-FLEXID produkter
uppnas dessa mal smidigt.

ROXEL 10, 11

KOMPONENTER

/SIDOTATNINGAR N

ROXEL1 och 3 sidotétningar kan
anpassas till befintliga eller nya
ramkonstruktioner for erhallande
av forbattrad palastning.

* ROXEL 1, sidotatning

* ROXEL 3, sidotatning
. )

/SIDOTATNING N

Med ROXEL10...14 sidotatningsele-
ment av standardkonstruktion kan
en tat kantkonstruktion byggas for
att styra materialflodet vid palast-
ning.

* ROXEL10, lag kant

* ROXEL11, hog kant

* ROXEL12 och 13, bakkanter

* ROXEL 14, fanerlock

6T(")D AV BANDET VID PALASTNING\

For stod av bandet vid palastning
finns ett brett sortiment olika konst-
ruktionslésningar att valja pa vid si-
dan av den traditionella
rullkonstruktionen.

STANDARDRULLSTALL

* stalrullar
* rullar med gummiringar
* ROXID -glidplatta

\_ J \__* FLEXID -glidbalk J

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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STODALTERNATIV FOR BANDET VID
PALASTNINGSSTALLET

For stod av bandet vid palastning finns ett brett sortiment. Komponenter fastes till standardrullstéll, sa att de latt kan
monteras aven till befintliga konstruktioner.

s

d

KOMPONENTER

- sidotatning ROXEL1 eller ROXEL3
- standardrullstall

- TS-rulle i mitten

- TS-rullar pa sidorna

- sidotatning ROXEL1 eller ROXEL3
- standardrullstall

- LA-rulle i mitten

- TS-rullar pa sidorna

- sidotatning ROXEL1 eller ROXEL3
- standardrullstall

- LA-rulle i mitten

- LA-rullar pa sidorna

- sidotatning ROXEL1 eller ROXEL3
- standardrullstall

- TS-rulle i mitten

- ROXID-glidplattor pa sidorna

- sidotatning ROXEL1 eller ROXEL3
- standardrullstall

- LA-rulle i mitten

- ROXID-glidpattor pa sidorna

- sidotatning ROXEL1 eller ROXEL3
- standardrullstall

- ROXID-glidplatta i mitten

- ROXID-glidplatta pa sidorna

- sidotatning ROXEL1 eller ROXEL3
- standardrullstall

- FLEXID-balkar i mitten

- ROXID-glidplatta pa sidorna

- sidotatning ROXEL1 eller ROXEL3
- standardrullstall

- FLEXID-balkar i mitten

- FLEXID-balkar pa sidorna

DRIFTFORHALLANDEN

normal belastning
litet damm

liten styckestorlek
liten fallhojd

normal belastning
litet damm

liten styckestorlek
liten fallhojd

normal belastning

litet damm

medelstor styckestorlek
stor fallhojd

normal belastning
dammande material
liten styckestorlek
liten fallhojd

normal belastning
dammande material
medelstor styckestorlek
liten fallhojd

normal belastning
dammande material
liten styckestorlek
liten fallhojd

normal belastning
dammande material
medelstor styckestorlek
normal fallhdjd

normal belastning
dammande material
stor styckestorlek
stor fallhojd

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



SIDOTATNING

ROXEL -tatningsprofiler ar speciellt avsedda fér dammande,
finférdelat material, som torv, flis och malt material. De fastes
till kundens egna styrkantskonstruktioner. Alla fastdelar som

=

rek. delning 300

kantavstand A

Iy

713 stupvégg /

( slitman ) S

e —— I Lal
—

e\

20

90

- Reservdel typ for
| ROXEL 1 | // - fastdel:
N ROXEL 10 - F - K
.
=
/
e ~10
_ // - Reservdel typ for
// - slitdel:
- ROXEL 1 - T - K (gummi)
‘[/i ROXEL 1 - T - U (uretan)

=

Z

kantavstand A

713 stupvagg rek. delning 300

( slitman ) o

M12

[ROXEL 3] J N\
- o/ Reservdel typ fér

e fastdel:
e
ROXEL10-F-U

30

90

. // . Reservdel typ for
// - sidotatnings urethan:

% ROXEL3-T

PLACERING AV TATNINGSPROFILER PA MATAR-
BANDET

Vid plana band fastes tatningsprofilen via ett lutande tillaggs-
stycke. Med ROXEL 3 -tatning rekommenderas alltid en
tillaggskant inne i stupet. ROXEL 3 -reservdel skaras ~30 mm
vid plan band tatning. Profiler bestalles separat engligt
nedanstaende exempel.

Bestallnings- Bestallnings-
kantavstand exempel for kantavstand exempel for
A 150 profil: A 30- profil:
I &y
il ROXEL 1-P VAN ROXEL 3 -P
[T} Il
N I & l
I []
I I
% I :,//H
I
I ~
1 wn
e P ——— e —— E————— o
R B e ]
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ROXEL1 ROXEL3

behovs ingar i leveransen. Med hjalp av méattuppgifter nedan
kan ROXEL -tatningsprofiler anordningen enkelt installeras
till nya eller befintliga stalkanter.

BESTALLNINGSEXEMPEL: ROXEL1 -U 6 m

Typbeteckning

Slitdel material

K=GUMMI
U=POLYURETAN

Sidotatning méangd (m)

Montagedetaljer, skruvar och muttrar fér en delning pa 300
mm ingar i leveransen.

ROXEL1 bestar av en gummilist och &r en universell sido-
tatningsanordning for kantkonstruktioner vid palastnings-
stallen. Gummitatningen pressas mot stupets vdgg med hjélp
av vinkelstang och klamférband. Vinkelstangen levereras
i 3 meters langder.

BESTALLNINGSEXEMPEL: ROXEL3 24m

Typbeteckning

Sidotatning méangd (m)

AVRUNDA MANGDEN VID BESTALLNING TILL
HELA 3 METERS ELEMENTLANGDEN

ROXEL 3 levereras i 3 meters element. Den bestéllda mang-
den avrundas till hela elementl&ngder. Féastdelar, skruvar och
muttrar, 10 st per element, ingar i leveransen.

ROXEL 3 -flerlappstéatning av nétningsbestéandig polyuretan.
Den ar speciellt effektiv beroende pa de tre separata tatnings-
ytor som ligger mot bandet.

Polyuretanet ar gjutet pa en varmférzinkad profil, vilket med-
fér en ordentlig vidhaftning av uretanet och en stadig tatnings-
konstruktion, vilket &ven garanterar en bra tatning mot ban-
det. Tatningselementens fastsattning och anpassning till olika
stupkonstruktioner ar mycket enkel.

Obs ! Bestéll ROXEL 1 och 3 enligt sammanlagd
tatningsmeters. Till exempel, om palastnings-
stallet och kantlist &r 3 meter Ianga, bestall sido-
tatning 6 meter.

Riktvarde for kantavstand A

Bandbrett Tragvinkel
B o =0° o =20° o = 30° o =45°
500 330 320 310 280
650 460 440 420 400
800 590 570 550 490
1000 760 740 720 640
1200 900 880 870 760
1400 1100 1060 1020 920
1600 1260 1210 1170 1040

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



Conveyor Components

11/98

KANTLIST ROXEL10 (LAG)
ROXEL11 (HOG)

ROXEL10...13 ar avsedd for allméant bruk och lampar BESTALLNINGSEXEMPEL: ROXEL10K-1200-30-3000-W

sig som kantlist fér de flesta typer av material. Som
sidotatning kan anvéandas traditionell ROXEL1- gummi-

Kantkonstruktion (se nedan)

tatning eller ROXEL3-flerlappstéatning av polyuretan.
Beroende pa materialet kan antingen en hog eller lag Bandbredd B (mm)

kant véljas. Trégvinkel o (20°, 30° eller 45°)

Forsedd med en lucka kan damning reduceras avse-
vart. Aven separata anordningar for dammbek&ampning

Nominell langd for kanten L (mm)

kan kopplas till. Lockplattor levereras som tillagg. Klamskydd

Kantlisten bestar av standardelement, som kopplas
ihop till aktuell Iangd som behdévs. Stodet kan anpassas V= SKYDD ENDASTP

W= SKYDD PA OMSE SIDOR

A DEN ENA SIDAN

steglost till flansen och séledes latt anpassas aven till X=_ UTAN SKYDD
en befintlig transportdrram.

OBS. Bestallningsexempel bestaller kantlistorna pa bada sidor alltsa

kantlistbar.
ROXEL10K-  ROXELIOU-  LAGKANT .~ HOGKANT
- 1&g kant - 1ag kant
- ROXEL1 - ROXEL3 , Locket ROXEL14 - (B) bestlles separat
gummi- flerlappstatning = langd 1.5 mm
tatning av polyuretan 771% BB = \
—
|\
4 \
& \
= / } \
|
|
ROXEL11K-  ROXEL11U- | 1
- hog kant - hog kant T}
- ROXEL1 - ROXELS flerlapps- =i
gummitatning tatning av ‘}
polyuretan |
-+
\

~
o

Se mattuppgifter pa nasta sidan.
. ROXEL11KL- = ROXEL11UL- NOMINELL | EXAKT ..
LANGD L LANGD L STOD
- hég kant - hdg kant FOR FOR (s0)
- 30)_<EL1 gumml- - RO)_(EL3 flerlapps- KANTEN KANTEN
tatning tétning av poly-
- styrplatta uretan 1500 1612 2
- styrplatta 3000 3112 3
4500 4724 4
K 6000 6224 5
Z
L
H 1T ] F T
[ 1 T 1T |
e | T ! 1 HIT Hi ) iay
= - AN 1 N O 8 O O O OO 1 1 SO § 551 Y S -
i 0 B " N 1
.
M

~

Fasthal till ramen: anpassas
pa monteringsplatsen.

=3

Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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KANTMATT H A VIKT * (kg/m)
B ROXEL10K ROXEL10U ROXEL11K ROXEL11U E K ROXEL  ROXEL

a=20°|a=30° a=45° | a=20°|a=30° a=45° | a=20° a=30° a=45° a=20° a=30° | a=45° a=20° a=30°|a=45° 10 11

500 | 183 | 194 | 214 | 206 | 224 | 261 320 | 310 280 770 640 | 37
650 | 197 212 249 220 | 242 | 296 322 | 359 352 | 406 | 440 | 420 400 | 920 780 | 41 43
800 | 209 | 231 | 262 232 261 309 315 341 372 338 371 419 570 550 | 490 | 1120 | 850 | 44 45
1000 231 | 260 | 304 | 254 | 290 | 351 | 336 | 371 | 414 | 359 401 461 740 720 | 640 1320 950 @ 47 49
1200 278 | 320 | 363 | 301 K 350 @ 410 347 390 432 370 | 420 | 479 | 880 | 870 | 760 | 1570 970 & 49 52
1400 299 | 348 | 410 | 322 378 457 368 418 476 391 | 448 | 526 | 1060 | 1020 | 920 | 1770 1050 = 58 60
1600 314 | 372 | 437 | 337 | 402 @ 484 383 442 506 406 | 472 | 553 | 1210|1170 | 1040 | 1970 1070 60 62

* = tillaggsvikt 26 kg/m, nar W; 13 kg/m, nar V; 11 kg/m, nar L

BAKKANTSTATNING

Bakkantstatning ROXEL12 och 13 &r avsedda att
anvandas med kantlist ROXEL10 och 11 for redu-

cering av damm vid palastning.

Bakkantstatning fastes till kantlist och ram via skruv-

infastning, vilket mojliggdr demontering vid service

och underhall. Underkanten pa gummilisten formas
efter bandet vid montering.

ROXEL12
ROXEL13

(LAG)
(HOG)

BESTALLNINGSEXEMPEL:

ROXEL12-1200-30

Typbeteckning

Konstruktion

12=

for list ROXEL10

13=

for list ROXEL11

Bandbredd B (mm)

Tragvinkel o (20°, 30° eller 45°)

ROXEL12- ROXEL13-
‘ C
| C ‘ ., 30 ‘ A1 ‘ L 30
‘ I v~ I ‘ (= N
® @ @ <
2N 2N N — o
- g <1 <] ¢l
% % o [@N]
L J ~___
13 A 113
_ [ e e e e FI1 |
i '] "] '] i
k- w
B A C VIKT B A Al C VIKT
a=20° a=30° a=45"|a=20° a=30°|a=45| (kg/st) a=20° a=30° | a=45° a=20° a=30°| a=45" | a=20°| a=30° a=45| (kg/st)
500 | 320 | 310 @ 280 | 430 | 420 @ 390 2,9
650 | 440 | 420 @ 400 | 550 | 530 | 510 4,0 650 | 440 | 420 400 536 @ 516 496 666 @646 | 626 6,4
800 | 570 | 550 @ 490 | 680 | 660 | 600 4,9 800 | 570 | 550 490 666 @ 646 < 586 796 @776 | 716 7,9
1000 | 740 = 720 640 | 850 | 830 | 750 6,4 1000 740 @ 720 | 640 836 | 816 = 736 | 966 | 946 | 866 10,0
1200 | 880 @ 870 @ 760 | 990 | 980 @ 870 8,1 1200 | 880 | 870 @ 760 | 976 | 966 @ 856 | 1106 1096 986 12,5
1400 | 1060 | 1020 920 1170 1130 1030 11,7 1400 | 1060 | 1020 920 1156 1116 1016 | 1276 | 1246 | 1146 | 17,8
1600 1210 1170 | 1040 1320 | 1280 1150 13,4 1600 | 1210 | 1170 1040 1306 | 1266 | 1136 | 1436 | 1396 | 1266 | 20,4

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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LOCK FOR STANDARDLIST ROXEL14

ROXEL 14 fanerlock ar avsedd att anvandas med BESTALLNINGSEXEMPEL: ROXEL 14 - 750
standardlister ROXEL10 och 11. Listerna har fardiga
hal for fastsattning av locket. Locket ger en tat konst-

ruktion vid palastningstallet. Typbeteckning

Fanerlocket kan latt forses med erforderliga hal i stup- Lockbredd C (mm)

konstruktioner.

1500
(LEV. LANGD)

ﬁ i ,‘ z
T i

W

5!

Lock och fastskruvar ingér i leveransen.

i

-

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, N R
) 20
| S I L F’T» o Locket forses med hal och anpassas
b ‘ <\ ! L till ratt 1angd vid montering.
' [ T T I T ] ; 7 i
R o e e e Rl
\ e (e \ \ L T
| ! ! ‘ | | | | ! ! ]) % O [ _
IR AR N N A A A Iy -
i | ‘ | “ | ‘ ‘ | ‘ ‘ | ‘ ‘ | ‘ it Band- Bredd C (néar avstandet mellan kanter = A)
I bredd ROXEL 10 ROXEL 11
| | R | | | I I I I A
L] ¥ ‘*’!LU L] L] L] - H/) a=20° a=30° a=45° a=20° a=30° o= 45°
m | § m m m L1 500 | 430 = 420 390
I O e I
i 7J%%LW P T T | 650 550 530 510 @666 646 & 626
| @ @ | @ Ty 800 680 | 660 600 | 796 | 776 | 716
:J:::::&;:\:::::::ﬁ:::;::\::::::::\:::’E;/ 1000 = 850 | 830 | 750 = 966 = 946 = 866
9y y d _ j 1200 | 990 | 980 = 870 | 1106 | 1096 | 986
6 & t t .
O Skers UL vid montering 1400 1170 1130 1030 1276 @ 1246 1146
1600 | 1320 @ 1280 1150 | 1436 | 1396 1266

FRAMKANTSTATNING ROXEL15

ROXEL 15 -framkantstatning ar avsedd att anvandas BESTALLNINGSEXEMPEL: ROXEL 15 - 650
med ROXEL14-locket. Med framkantstatningen redu- ) ‘

ceras dammproblem ytterligare vid inmatningspunkt. Typbeteckning

Skyddet hindrar forflyttning av damm med material- Bandbredd B (mm)

flodet, nar palastningstallet ar inkopplat till maskinell

dammavskiljning. Gummiplatta med fastjarn och -skruvar ingar i leveran-

sen.

Fastningshal D14 borras i locket vid montering.

Flera framkantsskydd kan monteras
efter varandra om sa erfordras.

Skyddet formas efter
bandet vid montering.

Vi forbehaller oss ratten till andringar.

Band- Vikt
brede L H (kg)
500 320 210 1.0
650 550 400 2.3
800 680 410 2.9
1000 850 460 3.9
1200 990 470 4.5
1400 1160 520 5.7
1600 1320 550 6.7
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GLIDPLATTA VID PALASTNING ROXID

ROXID -glidplatta bestar av en ram antingen av BESTALLNINGSEXEMPEL: ROXID - 380 - 108 - 20 S M
rostfritt-, syrafast- eller konstruktionsstal och pa det ) 1 TT
en fastskruvad UHMWPE -lagfriktions polyetenskiva. Typbeteckning
Rambredd L1 foljer ISO -standardens rullangd sa Rullangd L (mm)
ramen kan ersétta rullarna i ett standard rullstall. ]
Vid behov levereras dven bredder enligt kundens Rulldiameter D (mm) 108, 133 eller 159
onskemal. Rullens axeldiameter d (mm) 20 eller 25
| stallet for glidplast kan &ven faner erhdllas. Rammaterial
Vid behov aven till 2- och 5-rullstéll. Rullstallsdelning S= konstruktionsstal (Fe37B)
vid palastning & max 0.5 m. R=rostfritt
H= syrafast
Glidplattans ytbehandling

M= polyeten (UHMWPE)
V= faner
O= utan ytbehandling

Glidplattan monteras i rullstall med skruvférband.
Fastskruvar med muttrar 8, st/glidplatta, ingar i
leveransen.

Skruvstorlekar: M12x50, nar d=20
M16x60, nar d=25

Llul e Vikt (kg) D H
Modell M| Modell O 108 | 83
200 | 210 | 500 | 21.0 18.0 133 | 96
250 | 260 650  24.5 20.5 159 | 109
315 | 325 800  30.0 24.5
A 380 | 390 |1000| 345 28.0
465 | 475 | 1200 405 325
530 | 540 1400  45.0 36.0
600 | 610 1600  50.0 39.5
670 | 680 | 1800 | 55.0 43.0
750 | 760 | 2000 | 60.5 475 9
gl
2000 83
58
o 0 ESE—— = = = 417,
120 7x250 100
ROXID-glidplattor kan monteras efter varandra, vilket Rullstall pa4 émse sidor

garanterar en forbattrad tatning aven vid langa strackor.
Bandriktning — ﬁ

Rullstallsdelning efter behov

MAX 500

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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GLIDBALK VID PALASTNING FLEXID

FLEXID-glidbalksystem bestér av en ram, som BESTALLNINGSEXEMPEL: FLEXID - 465 - 22 - 108 S 1220
monteras i standardrullstall tillsammans med
traditionella gummiglidbalkar med ytbehandling

av plast. Glidbalksramen kan valfritt monteras for Typbeteckning
att ersatta samtliga rullar eller endast mittrullarna. Rullangd L (mm)
FLEXID kan latt placeras i alla befintliga rullstéll. Typbeteckning for rullstall

Vi hjalper garna till med férslag vid behov.

Rullens ytterdiameter D (mm)

| leveransen ingar en glidbalk med fastskruvar. Nar

hela palastningstallet byggs upp av dampbalkar Rammaterial
bestéalles 3 st FLEXID-balkar. Vid behov av rullstall R = ROSTFRITT STAL (AISI 304)
bestilles dessa separat H = SYRAFAST STAL (AISI 316)
esta p . S = PULVERLACKERAT KONSTRUKTIONSSTAL (FE37B)

Z = VARMFORZINKAT KONSTRUKTIONSSTAL (FE37B)
Dampbalkens langd F (mm) (1220 eller 1500)

L1 (STATIV)
Rullstall pa 1/3 2/3 > A (DAMPBALK)
omse sidor
1
e N e — = = = = = =
00?0000%0000?0000cf0ccccfoo
YLl lee s eelale e dlalee e eelale e Sl T | &
i | i J i
N B B B B B B Mittbalken monteras 214 Sidobalken monteras
—~ Fasthalsdelning 50 i rullstéllets barram. i rullstéllet via urtag
for rullaxel.
/ " Rullstall for dampbalkar skall vara\ / Vid montage av FLEXID-glidbalk \
1400 3 sd manga, att palastningsstallet pa sidorullars plats, kan den yttre
% blir tillrackligt hallbar. dampbalken utelamnas i vissa fall,
M, vilket minskar antalet balkar som
1200 " Diagrammet kan anvéndas som erhalls ur tabellen nedan med en.
_ Loy hjalp fér val av materialméngd
£ 4000 S och antal rullstéll. Detta avvikande antal skall uppges
£ 5 B, vid bestallning.
£ N Materialet p& bandet kan réknas
g 80 B0 e, ut pa foljande satt:
= 29, 3 L1 A B Balkar st
5( < ST, % L
& 600 8, AT 5 (L+10) | (L+8)  (band) n
= 225,55 %7,
= 5 L Q 250 | 260 | 258 | 650 2
400 s m = 315 | 325 | 323 | 800 3
v 3.6xv
380 | 390 | 388 | 1000 3
200 465 475 473 1200 4
Q = transportdrens kapacitet [t/h] 530 | 540 | 538 | 1400 5
p pe pevn pr— Py oo, V= transportdrens hastighet [m/s] 600 | 610 | 608 | 1600 5
\ BANDBREDD [mm] / \ /
Tabell 1
Rullstall  Rulldia- ) Vikt: (kg) )
meter Balklangd F = 1220 Balklangd F = 1500
BDK b H o Rullens langd L Rullens langd L
i 250 315 380 465 530 600 250 315 380 465 530 600
(B=650) | (B=800) | (B=1000) | (B=1200) (B=1400) | (B=1600)  (B=650) |(B=800) |(B=1000) | (B=1200) | (B=1400)  (B=1600)
29 42 52 108 129 179 22.4 28.6 30.5 44.0 27.6 35.2 37.6 54.2
Y 133 | 142 | 192 | 232 294 313 | 450 285 362 | 385 | 554
23 43 53 108 129 179 28.6 | 30.5 440 | 509 | 53.6 352 | 376 542 | 626 | 66.0
Y 133 142 | 192 29.4 313 450 519 | 54.6 362 385 554 638 | 67.2
24 44 54 133 172 238 309 | 328 471 539 | 56.6 38.0 | 404 H 579 66.3 | 69.7
’ ' 159 185 251 31.7 33.6 48.1 54.9 57.7 39.0 41.3 59.2 67.6 70.9

Vi forbehaller oss ratt till andringar.
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SKRUVSPANNANORDNING UR1 URY

UR1 skruvspannanordning ar avsedd for trummor med BESTALLNINGSEXEMPEL: URY - 40 - 300
lagerhus av gjutjarn (t.ex. BK,BL -trummor) och UR7 T T T
for trummor med lagerhus av stal (t. ex. BEE-trummor).

UR1 och UR7 hor till EASYPOWER spéannarserien.
Den sfariska ALUBLOCK-muttern tillsammans med 1 SNH/SNL -lagerhus
spannskruven i rostfritt stal sékerstaller funktionen pa 7 BZC11 -lagerhus

spannanordningen aven vid sneddragning.
Axeldiameter D1 (mm) vid lager

Typbeteckning

Anordningen ar éppen undertill, vilket forhindrar mate-

rialet att fastna och bygga pa. De breda rambalkarna Spannman S (mm)
tal hoga belastningar vid savéal snedgang som
overfylining. Bestlles 2 st/ trumma.

Spannskruvar for lagerhus (M x P) ingar.

OBS! UTRYMMETSBEHOVET | RAMEN

UR1-

o ALUBLOCK-mutter
L R
K T
T T
i OBS! UTRYMMETSBEHOVET | RAMEN
|
—
‘ ﬁrﬁfﬁ}
L
R 8
[
14
e
‘
‘
| v URT7-
| :
-
L W
K T
1
UR 1 Vikt kg/st UR7 Vikt kg/st
A SPANNMAN (S
DI H HL MxP RV W SPANNMAN (S) DI | H HL MxP R V W ©
300 | 500 | 700 | 900 300 | 500 | 700 | 900
40 | 114 65 | 12x60 | 150 | 100 | 100 | 17,6 | 21,4 | 253 @ 20,1 40 | 115 60 | 20x140 | 120 | 100 100 | 167 | 206 | 244 283
50 | 132 75 | 16x60 | 184 | 100 | 100 | 181 | 220 | 258 @ 29,7 50 | 125 | 65 | 20x160 134 | 100 | 100 | 16,8 @ 20,7 | 246 | 284
60 | 154 86 | 16x60 | 104 | 100 | 100 | 186 & 224 | 263 @ 301 60 | 156 81 24x190 156 | 120 120 | 281 | 339 | 39,7 454
70 | 181 101 | 20x70 | 214 | 100 | 100 | 19,0 | 229 | 26,7 @ 30,6 80 | 186 | 86 | 24x220 171 | 120 | 120 28,7 @ 344 | 402 | 46,0
100
80 | 199 108  20x80 | 231 120 | 120| 32,7 | 385 | 443 50,1 238 | 123 | 30x270 | 206 | 150 | 150 | 443 | 519 | 595 | 671
90 | 223 120 | 24x90 | 248 120 | 120| 33,4 | 39,2 | 450 508 120
100 | 247 | 133 | 24x90 | 263 | 120 | 120 | 34,1 399 @ 457 | 514 )
110 | 279 | 148 | 24x90 | 263 | 120 | 120 | 341 @ 39,9 | 457 @ 514 UR 1och 7 Langd T
115 | 300 | 160 | 24x100 | 284 | 150 | 150 | 52,9 @ 60,5 | 681 @ 757 URL . SPANNMAN (S)
125 | 312 | 160 | 30x100 | 311 150 150 | 54,7 | 623 | 69,9 @ 77,5 300 | 500 | 700 | 900
135 | 333 | 170 | 30x100 | 326 | 150 | 150 | 55,6 @ 63,2 | 708 @ 784 20 50 20 %0 | 720 | 920 | 1120 | 1320
140 | 354 | 180 | 30x100 | 336 | 150 | 150 | 56,2 @ 638 | 714 @ 79,0 60 70
80 90 60 80 | 810 1010 1210 1410
100 110
115 125 100 120 | 960 | 1160 | 1360 | 1560
135 140

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



SKRUVSPANNANORDNING

UR2 -skruvspé@nnanordning &r avsedd for BP -trummor.

Fastdetaljer monteras med skruvar och anordningen
kan monteras direkt i transportérens ram, vilket under-

lattar montering och spanning av trumman.

Anordningen kan aven monteras i BP -trummor med
MS5 -trumskrapa.

SPANNRIKTNING

Typbeteckning

Conveyor Components

BESTALLNINGSEXEMPEL:

11/99

UR2

UR?2 - 60 - 500

Axeldiameter d (mm)

Spannman S (mm)

Bestélles 2 st/ trumma

d/2

Monteras

upp o. ned
Platar ingar
i leveransen
-
~

‘ -

7

@

T

\
T o // ) . \ ] T
g HWed -
A = K
P M P |
UTAN TRUMSKRAPA MED TRUMSKRAPAN
MS5
Spannman S (mm)
d 300 500 700 900
z R Z R z R Z R
40 442 412 642 612 842 812 1042 1012
50 452 422 652 622 852 822 1052 1022
60 485 445 685 645 885 845 1085 1045
70 495 455 695 655 895 855 1095 1055
80 522 482 722 682 922 882 1122 1082
90 532 492 732 692 932 892 1132 1092
Vikt (kg)
d K G J M W max T U \Y V1 X Spannman S (mm)
300 500 700 900
40 L+70 M16 L+110 M12 20 40 70 50 50 63 4.0 45 45 5.0
50 L+70 M16 L+124 M12 20 40 70 60 60 68 55 5.5 6.0 6.0
60 L+80 M20 L+144 M16 25 55 95 70 70 78 100 | 110 110 | 115
70 L+80 M20 L+144 M16 15 55 95 80 80 83 125 | 130 | 135 @ 14.0
80 L+90 M24 L+154 M20 20 60 100 90 90 96 145 | 150 @ 16.0 | 165
90 L+100 = M24 L+154 M20 30 60 100 100 90 101 180 | 185 | 195 | 20.0

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.




SKRUVSPANNANORDNING

UR3 -skruvspannanordning ar avsedd fér BP -trummor.
Fastdetaljer svetsas i stommen och anordningen kan
monteras direkt i transportérens ram, vilket underlattar

montering och spanning av trumman.

Anordningen kan @ven monteras i BP -trummor med

MS5 -trumskrapa.

SPANNRIKTNING

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

Conveyor Components

11/99

URS3

UR3 - 60 - 500

Axeldiameter d (mm)

Spannman S (mm)

i

Bestélles 2 spannskruvar / trumma

Monteras
upp o. ned

N
17
/ \
I \ /,@ \
| f ‘ | ‘ |

[ \ =
\*%7 T v LY &
‘ S S
R ) F N ) \‘ N
d Spannman S (mm) B R L R
300 500 700 900
40 412 612 812 1012 UTAN TRUMSKRAPA MED TRUMSKRAPAN
50 422 622 822 1022 MS5
60 445 645 845 1045
70 455 655 855 1055
80 482 682 882 1082
90 492 692 892 1092
Vikt (kg)
d K G U \Y Vi N X Spannman S (mm)
300 500 700 900
40 L+70 M16 20 56 50 18 63 2.0 2.0 25 3.0
50 L+70 M16 20 66 60 18 68 2.0 2.0 25 3.0
60 L+80 M20 25 76 70 23 78 3.5 4.0 4.5 5.0
70 L+80 M20 25 86 80 23 83 4.0 4.5 50 55
80 L+90 M24 30 96 90 28 96 6.5 7.0 8.0 8.5
90 L+100 M24 30 106 100 33 96 7.0 8.0 8.5 9.0

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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gen aven vid sneddragning.

11/98

URG

URG6 -skruvspé@nnanordning ar avsedd for trummor med BESTALLNINGSEXEMPEL: URG - 2
lagerhus av gjutjarn (t.ex. BK, BL -trummor). UR6 hor
till EASYPOWER spéannarserien. Den sféariska
ALUBLOCK -muttern tillsammans med spannskruven i Typbeteckning
rostfritt stal sékerstaller funktionen pa spannanordnin- Storlek
Den rostfri spannskruven ar inkapslad och skyddad )
.. . . Bestalles 2 st / bryttrumma.
mot smuts och slag. Spannskruven ar trycklagrad vilket j )
garanterar latt justering aven vid stora bandkrafter. Spannskruvar for lagerhus och
spannanordning (B x C) ingar.
Varmférzinkad konstruktion som standard.
Trummans .
Passar i SKF:s Bandkrafts-
lek I-
Storle dia%xeeter d SNH/SNL -hus resultant (kN)
1 0 506-605, 507-606, 508-607, 509, 15
510-608, 206, 207, 208, 209, 210
2 50 511-609, 512-610, 513-611 48
60 515-612, 211, 212, 213, 215
3 70 516-613, 517, 518-615, 519-616 99
80 216, 217, 218
90
4 100 520-617, 522-619 169
110 524-620, 526
115
125
5 135 528, 530, 532 250
140
SPANNMAN
S L M 0...400
S2

Axel vid lager

B

©

ALUBLOCK-mutter
%

ST
G
P F:@@Fﬁf V
Riktning Z
Storlek| BxC F G | Jmin Jmax | K L Mmn P R | S S1 S2 T U UL U2 Vit (kg)

1 M12x60 | M16 14 144 176 | 140 400 | 185 90 | 180 79 10 15 | 220 | 105 | 45 15 18.0
2 M16x80 | M20 18 198 242 | 160 400 185 | 100 | 200 88 | 10 | 20 | 290 120 | 50 20 24.0
3 M20x90 | M24 @ 23 258 292 | 180 380 | 225 | 120 240 | 111 12 | 22 | 360 140 55 25 35.5
4 M24x120 | M30 | 27 314 386 | 210 380 | 230 | 140 280 | 128 15 | 25 | 450 165 65 25 64.0
5 M30x130 | M36 | 33 400 490 240 400 | 230 | 170|310 128 15 30 | 570 190 85 20 88.5

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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SKRUVSPANNANORDNING URS8

URS -skruvspéannanordning &r avsedd for BP -trummor. BESTALLNINGSEXEMPEL: URS - 60
URS hor till EASYPOWER spéannarserien. Den sfariska
ALUBLOCK -muttern tillsammans med spannskruven i Typbeteckning

rostfritt stal sakerstéller funktionen pé spannanord-
ningen aven vid sneddragning. Den rostfri spannskru-
ven ar inkapslad och skyddad mot smuts och slag.
Spannskruven ar trycklagrad, vilket garanterar latt Bestalles 2 st/ trumma
justering aven vid stora bandkrafter.

Axeldiameter d (mm)

Montering av andlost fardigskarvat band ar latt, da
spannanordningen ar monterad helt inne i ramkonstruk-
tionen.

Svetsbeteckningar och toleranser dverfors till trans-
portorens stalkonstruktionsritningar.

Staldelar levereras grundmalade, s& att svetsningen till
transportérens ram skulle vara enkelt. Slutlig ytbehand-
ling tillsammans med transportér ram.

T Spannman 0...400 T N
/ \ / Utrymmesbehovet
/ , i ramen

-

/

ot v k)
- g |
S

= —_——ee === = = ] | // /ﬁ\:\::‘_l
\\“// \\,//
,_/—/’/”_/Fd”iil —
ALUBLOCK-mutter 0 l;
I I
IR |4 e
au#% e T =<
s s ) B> S}
S V R H

| ramen gors hal enligt matten

(M, N)

VIKT
d B F Y P R S H T X M N W

(kg)
40 17 M16 620 90 70 44 15 16 35 725 92 a6ds0 | 17.0
50 17 M20 620 100 85 53 20 21 35 240 102 a6dso | 220
60 21 M20 620 100 85 53 20 26 40 225
70 21 M24 620 120 105 66 22 26 40 38.0

760 122

80 25 M24 620 120 105 66 22 31 45 alods0 | 39,0
90 25 M30 770 140 115 70 25 36 50 920 142 59.0

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



LODRAT VAGNSPANNORDNING

UP1 &r en formonterad enhet fardig for inmontering. Motvikten
fastes i vagnen med en vajer, med hjalp av detta kan vag-
nens och motviktens placering optimeras oberoende av var-
andra och darmed erhalls tillforlitlig effektoverforing samt god

totalekonomi.

Vagnen har ett stort hojd/bredd férhallande och stabil
konstruktion vilka borgar fér god styrning och garanterar att
vagnen star uppratt. Salunda kan vagnen inte vrida pa sig

och fastna mellan styrbalkarna.

Redan i monteringsskedet av UP1 &ar trumman linjerad i for-
hallande till styrbalkarna, for att eliminera behov av justering
vid inkérning. Lyftdglorna ar placerade utanfor spillskyddet

for att underléatta lyft vid montering och service.

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

Conveyor Components

Axeldiameter d (mm)

5/2005

UP1

Trumdiameter D (mm)

Mantelns langd L (mm)

UP1 - 60 - 400 - 1150

BP -bryttrumma med stélyta ingéar i leveransen.

lyftégla B lyftégla W
TN ) |
- T 4p |
Smérjledningar UP11
alles separat)
A A (besta
L . %77 S 7@ ‘
|
2 I
}\ |
]
[
[ a | TGt}
;TM |
| il
] | | i
Al | i
A2 925 } i
| i
i Y Motvikt UP5
A=A o J (bestalles separat)
AZA I E— -
‘ D -
7777777777 [ MIN MAX
2 — 320 286 318
\ 400 366 398
‘ 500 466 498 UP1-70 och UP1-80
Avstand mellan styrbalkar X 630 596 628
‘ UP1-70 | UP1-80
Styrbalk t.ex.
100 x 100 L B D Al A2 H1 H2 H3 X Vikt Vikt
(kg) (kg)
400 321
UP1-50 och UP1-60 950 800 | 500 1280 1520 1798 843 900 1340 388
630 474
UP1 - 50 UP1 - 60 200 356 372
L B D AL Az X Woh2 Hs VK g b2 s ikt 1150 1000 | 500 1480 1720 1955 900 1000 1540 432 447
(kg) (kg) 630 588 603
320 209 219 400 401 419
750 650 400 980 1220 1040 1511 706 750 237 1611 756 800 247 1400 1200 | 500 1730 1970 2128 973 1100 1790 486 504
500 287 297 630 666 683
320 239 250 400 439 457
950 800 400 1180 1420 1240 1669 764 850 271 1769 814 900 281 1600 1400 | 500 1930 2170 2285 1030 1200 1990 531 550
500 328 340 630 729 747
400 304 317 400 474 494
1150 1000 500 1380 1620 1440 1826 821 950 369 1926 871 1000 382 1800 1600 | 500 2130 2370 2393 1088 1250 2190 574 594
630 521 630 790 811
400 346 359 400 510 533
1400 1200 500 1630 1870 1690 1999 894 1050 420 2099 944 1100 435 2000 1800 | 500 2330 2570 2557 1152 1350 2390 619 641
630 597 630 853 875
400 394 400 568
1600 1400 500 1830 2070 1890 2256 1001 1200 477 2200 2000 | 500 2530 2770 2665 1210 1400 2590 684
630 658 630 939

Vi férbehaller

oss ratten till andrinaar.



LODRAT VAGNSPANNORDNING

UP2 ar en férmonterad enhet fardig fér inmontering. Motvikten
fastes i vagnen med en vajer, med hjalp av detta kan
vagnens och motviktens placering optimeras oberoende av
varandra och darmed erhalls tillforlitlig effektoverforing samt
god totalekonomi.

Vagnen har ett stort hojd/bredd forhallande och stabil
konstruktion vilka borgar fér god styrning och garanterar att
vagnen star uppratt. Salunda kan vagnen inte vrida pa sig
och fastna mellan styrbalkarna.

Redan i monteringsskedet av UP2 ar trumman linjerad i for-
hallande till styrbalkarna, for att eliminera behov av justering
vid inkdrning. Lyftéglorna ar placerade utanfor spillskyddet
for att underlatta lyft vid montering och service.

Conveyor Components
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UP2

BESTALLNINGSEXEMPEL:  UP2 - BL60 - 400 - 1150 - 14

Typbeteckning

Trumtyp

BL - bryttrumma
BK - bryttrumma

Axeldiameter d (mm)

Trumdiameter D (mm)

Trummantelns langd L (mm)

Motvikt linans diameter d1 (mm)

BL eller BK -bryttrumma med stélytaingar i leveransen.

Motvikt UP5
(bestalles separat)

Vi forbehaller oss ratten till &ndringar.
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p B Il M
yftogla M e~ nyltijgla l
I ]
= i
I J
\ O \
~ o o
T s e
[o [T -]
I
\
24
T Q i
I
I
I
) I
- I
I
I
S A ﬁ“ﬂm A
A & T
o ETT o]
1 D 4
| 1
20 L $40 dz
A3
Avstdnd mellan styrbalkar c
o
A2 % -
\ €| =
[]
Re
M Motvikt li ‘g 2
D diametor d1 a2 2| oo
MIN MAX >
<C
400 360 396 14 18
500 460 496 20 25 2 = =
630 590 626 28 52 |
P2 - BL / BK60...80- f
u / 60...80 Styrbalk t.ex.
Avstand mellan 100 x 100
L B H1 H2 H3 A2 A3 styrbalkar 110
950 800 2012 857 1100 1550 1370 1390
1150 1000 2170 915 1200 1750 1570 1590 A=A
1400 1200 2342 987 1300 2000 1820 1840
VIKT (kg), utan bryttrumma
UP2 - BL / BK90...100-
n Trummans axeldiameter d
L B H1 H2 H3 A2 g | Avstand mellan L B D
styrbalkar 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 115 | 125 | 135 | 140
950 800 2191 936 1200 1650 1470 1490 400 154 155 209
1150 1000 2349 994 1300 1850 1670 1690 950 800 500 | 158 159 213
630 219
1400 1200 2521 1066 1400 2100 1920 1940
400 | 170 171 228 295 | 297 | 299 300
1600 1400 2679 1124 1500 2300 2120 2140 1150 | 1000 | 500 | 174 175 233 300 | 302 | 304 305
1800 1600 2836 1181 1600 2500 2320 2340 630 239 306 | 308 | 311 311
400 | 188 189 251 322 | 324 | 326 326
1400 | 1200 | 500 | 193 194 256 327 | 329 | 332 332
UP2 - BL / BK110...140- 630 263 335 | 337 | 339 339
5 400 270 343 | 345 | 347 348
Avstand mellan
L B H1 H2 H3 A2 A3 styrbalkar 1600 | 1400 | 500 276 350 | 352 | 355 355
630 284 358 | 360 | 363 363
1150 1000 2577 1122 1400 1950 1770 1790
400 289 367 | 369 | 371 372
1400 1200 2750 1195 1500 2200 2020 2040 1800 | 1600 | 500 296 374 | 376 | 378 378
1600 1400 2907 1252 1600 2400 2220 2240 630 304 383 | 385 | 387 387
400 389 | 391 | 394 394
1800 1600 3065 1310 1700 2600 2420 2440
2000 | 1800 | 500 397 | 399 | 401 401
2000 1800 3223 1368 1800 2800 2620 2640 630 406 | 408 | 410 411

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



MOTVIKT

UPS5 - motvikt ar avsedd for drift under 30 kN. Viktmo-
dulerna appliceras enkelt via ramréret. Varje modul
vager 75 kg.

G<30kN 22

D14 —
Ogla for att lyfta
vikten o
3
?
_ %40 | o
i N
==
l R
|
[
| g |
|
]
i T
|
]
é
|
|
[

#810
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UP5

BESTALLNINGSEXEMPEL: UP5-25-12

Typbeteckning
Antal vikt n (st)
Linans langd L (m)

Alla fastdetaljar ingar i leveransen. Vi levererar dven
ett skyddsnat vid behov.

Antal betongmoduler n erhélls genom att dividera det
erforderliga viktbehovet med elementvikten G.

G [KN]
n = ——
0.75
H=nx0.075m
Hmax= 3m

Totalvikt for delar utan betongmodul
21.7 kg
9.2 kg x H [m]
+ 1.2 kg x L [m] stallina

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



LINSKIVA

UK linskivorna har dimensionerats for att anvandas med
motvikter i transportérer. Konstruktionens permanentsmorda
glidlager sakerstaller att motviktens lina ror sig latt &ven i svara

forhallanden.

Ytbehandling med epoxyfarg E70, svart RAL9005.

Eftersmorjning endast
pé begéran

Linskiva med lutning
endast pa begaran
(t.ex. 10mm)

[}

Conveyor Components

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

Linans diameter d (mm)

10/2003

Leveransmodell

A

INKL. SIDOSKIVOR (standard)

B = UTAN SIDOSKIVOR
Eftersmdrjning

N = UTAN EFTERSMORJINING (standard)

J = MED EFTERSMORJINING

Linskivans lutning (max. 22 mm, standard 0 mm)

|
o o ©
Bl £>M A
- g
v || -
- Jany
7,57%/,4,7 A
UK1- UK 2-
(mdax) D DL | H1 | H2 | B1 | B2 s L1 | L2 | L3 | L4 | Ls G P R((krﬁx) Vikt (kg) Vikt | Fastskruvens
Modell A Modell B (kg) storlek
12 150 40 94 177 71 47 12 136 220 180 100 60 14 8 20 6 4.5 8 M12
14 200 50 120 230 88 56 15 165 270 220 120 70 18 10 50 12 9 155 M16
20 280 60 165 319 106 74 20 245 370 310 150 90 23 12 120 26 18 34 M20
28 400 80 225 440 132 92 25 340 500 420 190 110 30 16 240 59.5 38.5 77 M27
B BESTALLNINGSEXEMPEL: UK2-14-N-0
B2
d .
Typbeteckning
N . .
% Linans diameter d (mm)
N N
Eftersmdrjning
! 1. N = UTAN EFTERSMORJINING (standard)
1 "* N J = MED EFTERSMORJINING
%’ ‘ 1 Linskivans lutning (max. 22 mm, standard 0 mm)
A
b
i o Fastskruvarna ingdr inte i leveransen
n

Eftersmdrjning endast
p& begaran

@ mim o
——— ———
—% & — 93
[ — ———
| D oo
M T
L3
L2

Linskiva med lutning
endast pa begéaran

(t.ex. 10mm)

o

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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8. SKYDDS- OCH BEVAKNINGSANORDNINGAR

» Elektriska sékerhetsanordningar for transportérer ES
e Linnddstopp ES1 ES2

e Linnbdstopp ES5 ES2

* Rotationsvakt for bandet ES10

» Sidovandringsvakt for bandet ES20 ES21

o Sakerhetsbrytare ES30

« Nivavakt ES40

« Overfylinadsvakt HX235

« Bandvakt ES60 ES61

INDEX

10
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ELEKTRISKA SAKERHETSANORDNINGAR ES
FOR TRANSPORTORER

STORNINGSFRI
DRIFT

Ar de elektriska sakerhetsanordningarna i Din transportor i enlighet med géallande sékerhetsbestammelser?

Safety -sakerhetsanordningsenhet baserar mm. sig pa europeiska standard EN620 och EN418 av massgods-
transportorer.

Maste Du ofta, sarskilt vintertid, géra onddigt arbete med att I6sa upp stockningar och reparera bandhaveri?
Genom att anvanda en elektrisk rotations- och sidovandringsvakt for bandet kan dessa problem minimeras.

SAFETY - SAKERHETSANORDNINGSSATS

Satsen bestar av foljande enheter:

1. LINNODSTOPP ES1, ESS5
2. ROTATIONSVAKT FOR BANDET ES10

3. SIDOVANDRINGSVAKT FOR BANDET ES20, ES21
4. SAKERHETSBRYTARE ES30

5. NIVAVAKT ES40

6. OVERFYLLNADSVAKT HX235

7. BANDVAKT ES60, ES61

Varje enhet bestar av komponenter som valts ut efter att testats i de kravande Nordiska forhallandena. Test
fullgjordes av Statens tekniska forskningscentral VTT (VTT meddelanden nr. 1641). Det bekraftas av understékning
av VTT; forbattring av person- och driftsdkerhet med bandtransportérer (VTT meddelanden nr. 2036). Utveckling
av de mekaniska komponenterna och de praktiska lésningarna grundar sig pa var langvariga erfarenhet som
leveranttr av transportéranordningar. | konstruktionen har &ven tagits hansyn till att varje enhet kan bestéllas och
anvandas som separat delenhet i en transportor.

VI LEVERERAR DEN TILL DIG KOMPLETT MED FORESKRIFTER
FOR MONTAGE, UNDERHALL OCH INSPEKTION.

DU KAN AVEN FA DEN HELT FARDIGMONTERAD VID BEHOV.
VI SER FRAM EMOT ATT DU KONTAKTAR OSS ANGAENDE
SAKRA TRANSPORTORER.

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



LINNODSTOPP

ES1 -linnddstopp anvands pa korta bandtransportorer
vid goda driftférhallanden.

200 80
(NODSTOPP) 2
od b e '

@] ) Tt
1o
5 | S S =
~ & @ 5 o ﬂz.
[f9)
0 612
~ ° o @ %\ 26
3 (TPRNR_ PLIIT MR T L
| 63 63 37
166 17

LINRIKTNING R | Lina at hoger

++

NODSTOPP!

LINLANGD L (max=50 m) /

| LINRIKTNING L | Lina &t vanster

(NODSTOPP]|

NOD— -
STOPP

P

LINLANGD L (max=50m)

EXEMPEL PA FASTSATTNING AV NODSTOPPET:

Med fastdelar som ingar i leveransen kan brytarens
monteringsplat enkelt fastas pa transportérens ram.

— a1
- :

i S

(NGDSTOPP) (NODSTOPP) /\’\ . _JINODSTOPP] - _

ETEE IR

[do0 @ s00

(TPR_NR__ 1 PLINT &)
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ES1 ES2

Nodstoppet ar uppdelat i brytare- och lindel, vilka
bestalles var for sig. Monterings- och underhallsfores-
krifter p& svenska bifogas alltid. Behovet av foreskrifter
pa annat sprak uppges med en separat sprakbeteck-
ning (FI, EN, GE, SV, RU).

STANDARDDELAR: ES1-R-2
Typbeteckning T
Linriktning

R =lina &t hoger
L =lina at vanster
Antal brythjul, max 2 st/lina

| standardleveransen ingar brytare, spannfjadrar,
monteringsplat med fastdelar, fastdelar for linans andar
samt 'NODSTOPP'-skyltar fér vajer och 'NODSTOPP'-
"Transportor nr'- och 'Brytare nr'-etiketter for brytarens
ram.

LINDELAR: ES2
Typbeteckning

I linleverans ingar rod dragvajer med linhjul.

4 )
BESTALLNING AV LINNODSTOPPSYSTEMET:

Hela nédstoppsystemet bestélles t.ex. enligt féljande:
Nodstopp ES1-R-1 4 st
Nodstopp ES1-L-0 1st
Nodstoppsvajer+linhjul. ES2 187 m

Foreskrifter pa svenska (SV).

Linnddstoppet installeras alltid pa plattformens sida.
Vid behov pa 6mse sidor av transportoren.

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



LINNODSTOPP

ESS5 -linnddstopp l1ampar sig for svara driftférhallanden med
krav pa kontroll av linbristning. ES5 -linnddstopp uppfyller
sékerhetsbestdmmelser i olika I&nder.

K i ﬁ

<— % —

ES5 -linnddstoppsystemet fungerar at alla hall, nar man drar
i det. Kontroll av den spanda linan ar palitligt utfért. Kontroll-
rampan for brytarens funktion underlattar ocksa avsevart Gver-
vakning av brytaren vid drift.

240 195
57 63 63 46

NODSTOPP @
W 4
12
0 |
| |

TRANSP.NR __ KOPPLNR '

58

65

276
170
250

127

195 =]
37 166
I — __ 912
%I i /ﬁ
iz
2 e
| |
| P |
00 |

TYP V

Linan gar i en riktning

‘ Linlangd L (max=50m) /

TYP W

Linan géar i tva riktningar.

f_

NOD L1 NOD
STOPP (@ STOPP
il
Max 50 m ‘ Max 50 m

Total linlangd L (max=100m)
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ESS5 ES2

Nédstoppet &r uppdelat i brytare- och lindel, vilka bestélles
var for sig. Monterings- och underhallsféreskrifter pa svenska
bifogas alltid. Behovet av foreskrifter pa annat sprak uppges
med en separat sprakbeteckning (FI, EN, GE, SV, RU).

STANDARDDELAR: ES5-V-2
Typbeteckning
Linriktning

V =LINAN GAR | EN RIKTNING

W = LINAN GAR | TVA RIKTNINGAR

Antal brythjul, max 2 st/lina
(NAR V= MAX 2 styck, NAR W = MAX 4 styck )

| standardleveransen ingar brytare, spannfjadrar, monterings-
plat med fastdelar, fastdelar fér linans dndar samt '"NOD-
STOPP’-skyltar fér vajer och ’'NODSTOPP’- "Transportér nr-
och 'Brytare nr'-etiketter for brytarens ram.

LINDELAR: ES2

Typbeteckning

| linleverans ingar en roéd dragvajer med linhjul.

BESTALLNING AV LINNODSTOPPSYSTEMET:

Hela nddstoppsystemet bestalles t.ex. enligt féljande:

Nédstopp ES5-V-1 4 st
Nodstopp ES5-W-0 1 st
Nédstoppsvajer ES2 187 m
+ linhjul

Foreskrifter pa svenska (SV).

Vajernddstoppet installeras alltid pa plattformens sida. Vid
behov pa 6mse sidor av transportéren.

Med fastdelar som ingar i leveransen kan brytarens monte-
ringsplat enkelt fastas pa transportérens ram.
—

-1

T .
|

( Noostorp ) ( Nopstopp ) /,>

t :
g

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



ROTATIONSVAKT FOR BANDET

Rotationsvakten anvands for att stoppa bandtransportéren nér
dess hastighet sjunker under den berdknade minimihastig-
heten. Hastighetssankning beror alltid pa stérningar i drift-
férhallanden och transportéren maste stoppas for att utreda
stérningen. | ett storre transportérsystem stannar ofta dven
de anordningar eller transportdrer som ligger fére aktuell band-
transportér.

Rotationsvakt ES10 &r avsedd att monteras i rullhdllare for
returrullar. Darigenom undviks de problem som traditionellt
orsakas av att rotationsvakten placeras i anden av bryttrumma
(bl.a. materialslitning vid bryttrumman, ofta langa kopplings-
strackor till bryttrumman). Montering i transportérens ben
eller pa annat stélle i ramkonstruktionen ar enkelt. Placering i
narheten av transportérens drivdnde foérkortar styrkabel-
dragning i langa bandtransportérer. Hastighetsomrade for
ES10 -rotationsvakt ar vid; v = 0.1 m/s ... 5 m/s. Fungerar
palitligt &ven i hojd.

Till urvalet hér kompakt pulsgivare ( C ), och férmanlig
ankomstgivare ( D ), som monteras till separat rotationsvakt
(tillhor ej varan urvalet). Bada givare ar 2-ledninggivare.

Conveyor Components
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ES10

BESTALLNINGSEXEMPEL: ES10-63-108-C -

H

Typbeteckning

Diameter for returrullens ramrér D1 (mm)

Returrullens ytterdiameter D (mm)

Givare typ
C = PULSGIVARE
D = ANKOMSTGIVARE

Bandets hastighetsomrade

L = (v=01..05mis)
H=(v=06..50mis)

| leveransen ingar kontrollgivare enligt hastighetsomradet,
kontrollskiva, kopplingsdosa och hallare med fastskruvar samt
‘rotationsvakt’- ‘Brytare nr'- och ‘Transportdr nr'-etiketter for
brytarramen.

Monterings- och underhallsféreskrifter pa svenska bifogas
alltid. Behovet av foreskrifter pa annat sprak uppges med en
separat sprakbeteckning (FI, EN, GE, SV, RU).

10 4
=5 = = =
H(—x ) R s - [ ﬂi + m::‘p.l::]i E_i — | e30
@Ei — f[E JL ;wvﬂ'\ J/

Rotationsvakten far inte placeras i spannrulle. Rullen, dar
rotationsvakten placeras, valjs med hansyn till formanlighet
och sdkerhet angadende smuts och driftférhallanden samt
kopplingsstrackor och darmed ekonomi.

> |

K

Diametermatt for standardrullar

Hallaren fér rotationsvakten
passar i var rullhallare for
barrulle BDH6-, BDH9-,
BDH10-, BDL4-, RRS1-
,SB10 och aven till de flesta
andra rullhallare.

Returrulle D1 D

RA108-, RB108 | 63 | 108
RA133-, RB133 | 89 | 133
RA159-, RB159 | 89 | 159
RA219-, RB219 | 108 | 219

Aven andra D- och D1-maétt
ar mgjliga.

= vv s

140 40

260

TEKNISKA EGENSKAPER:
Kompakt pulsgivare ( C ) DI0O001

- 20 ...250 VAC /VDC
- Instéliningsomrade 5 ... 300 imp/min
- IP67

Kompakt pulsgivare ( C ) DI0002

- 20...250 VAC /VDC
- Instéllningsomrade 50 ... 3000 imp/min
- P67

Ankomstgivare ( D ) 110012

- 20 ... 250 VAC /VDC
- Instéliningsomrade max. 1500 imp/min
- IP67

O

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



SIDOVANDRINGSVAKT FOR BANDET

Sidovandringsvakten anvands for att ge en signal eller/och
stoppa bandtransportéren, nér transportdrbandet har vandrat
at sidan under driften, sé risk for bandskador séval som skador
pa andra komponenter foreligger.

Sidovandringsvakten anvands vanligtvis p& éverbandet, men
vid lampliga forhallanden aven pa returbandet i langa band-
transportorer.

Som sidovandringsvakt fér transportérbandet anvands i
vanliga fall typ ES20, dar vakten paverkas parallellt med
sidovandringsriktningen. | de fall dar transporterat material
kan nd 6ver bandets kant, rekommenderas typ ES21, dar
havarmen vrider sig i 45 graders vinkel fran bandet sett.

Brytarna kan fas i tva olika utforanden:

Brytare med ett kontaktpar installeras for att antingen sl& larm
eller stoppa transportoren till féljd av sidoforskjutning.

Brytare med tva kontaktpar installeras vanligen for att sla larm
till styrsystemet och, om vipparmen vander sig mera, stoppa
transportoren.

Sidovandringsvakten placeras i driv- eller brytandan och i langa bandtransportérer
&ven pa 90 meters mellanrum. Vakten far ej monteras dar transportéren gor
stigande kurvor.

2.3 n 2.3 m

Ife 9
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ES20 ES21

BESTALLNINGSEXEMPEL: ES20-1

Typbeteckning

Typnummer

20 = VRIDER 90° | FORH. TILL BANDET
21 = VRIDER 45° | FORH. TILL BANDET

Brytare typ

BRYTARE MED ETT KONTAKTPAR
BRYTARE MED TVA KONTAKTPAR

1
2

I leveransen ingar brytare, stod, fastskruvar och etiketter for brytarens ram.

49  MAX 100

ES20

35_30
1
&

max $159

163

N\
:JE
|

MAX 100

ES21

| rmn
{\
h==4

35 30

T
i
T
I
I
|
bandriktning
max $159

284

Vi férbehdller oss ratten till &ndringar.



SAKERHETSBRYTARE

Sakerhetsbrytaren forhindrar oavsiktlig igdngkorning av
transportoren. Vid arbete pa transportoren, vrids bryta-

ren till 0-position, som &ven kan sparras med ett sepa-

rat 1as.

Conveyor Components
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ES30

BESTALLNINGSEXEMPEL: ES30-1

Typbeteckning

Storlek

I leveransen ingér brytare, bakgrundsskéarm och fast-
skruvar samt 'SAKERHETSBRYTARE'- 'Transportor
nr’- och 'Brytare nr’-etiketter for brytarramen.

Behovet av monterings- och underhallsféreskrifter pa
annat sprak uppges vid order. Behovet av foreskrifter
pa annat sprak uppges med en separat sprakbeteck-
ning (FI, EN, GE, SV, RU).

Brytarens storlek véljs alltid i enlighet med tillverkarens

foreskrifter.
Storlek 1 och 2 Storlek 3 och 4
80 200 90 200
] s0 [TURVAKYTKIN] 20} (TURVAKYTKIN]
i o  ©® oo — o o e
. —— & &
] o I
330 o °
* @ [} (R —= kS &
(KULJ RO KYTKIN MRO o) | J L
& & @
(KULJ R KYTKIN RO &)
108 116
Val av storlek fér spanning 400 V
Storlek Max effekt Vikt Typbeteckning
(kW) (kg)
-1 7.5 3.0 KUM316T+KU1V
-2 11 3.0 KUM325T+KU1V
-3 15 4.3 KUM336T+KU1V
-4 30 4.3 KUM363T+KU1V

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



NIVAVAKT

Nivavakt ES40 ar avsedd for kontroll av maximigransen
foér material som pulver, korn och kross samt for indike-
ring av stockningar pa transportorer och avlastning-
stallen.

| en robust metallkapa finns en mikrokoppling forsedd
med en kula, som 6ppnar sig i givarstdngen med 17
graders lutningsvinkel och indikerar om stockning/ytans
hojd.

| leveransen ingar en koppling, en vajer med ytbehand-
ling av plast samt ett stalror forsett med fenor. Fenorna
forstarker pendelrorelsen, sarskilt for finkornigt material.

Givarstangens langd kan vid montering forkortas till det
ratta mattet vid respektive fall.

AN 2 AQ/%
—_—— — —_— —— — — 2 CE‘—,*
o\ (N [N ( o\ / [N \
~ S ~ ~ S ~ S ~ ~ S ~ S ~ S

Typbeteckning

Conveyor Components
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ES40

BESTALLNINGSEXEMPEL: ES40

MAX 4000

MAX 1000

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



OVERFYLLNADSVAKT

Gummiskivan i 6verfylinadsvakten &ar forsedd med en
metallplat, som belastas med en latt fjaderstyrka. Den
induktiva givaren i 6verfylinadsvakten indikerar nar
materialmassan ger upphov till ett visst tryck mot
metallplaten.

410

7 O

aa° TN~ 45

0 2o 0,V 0 5 5
o7 0. * (\-00 O DOQ“F@L

Conveyor Components
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HX235

BESTALLNINGSEXEMPEL: HX235

Typbeteckning

TEKNISKA EGENSKAPER: Induktiva

givaren XS618B1PAL2TF

-12...48VDC
- PNP NO
-1P 68
~ — = = = = 7
I N
N

¥ NS Qﬂ”g;( h
Qo @ Qo
\% )
| I

GENERELL ANVISNING: Materialytan i samma hojd
som luckans ovre kant.

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



BANDVAKT

Den viktigaste komponenten, transportérbandet, ar absolut
den dyraste delen i transportoren.

Den bésta garantin for en stdrningsfri och I6nsam process ar
att stora bandskador férebyggs genom att sma skador tas
hand om direkt nar de uppstar.

Med hjalp av bandvakten kan man effektivt férebygga stora
bandskador.

Rattplacerad ES60 och ES61 indikerar en bandskada redan
nar den uppstar. Vakten har tva funktioner:

- stoppa transportdren och / eller
- indikera till kontrollrummet om bandskador

En liten bandskada (t.ex. en I@ssliten flik orsakad av materialet)
far ES60 och ES61 att indikera. Pa det sattet kan stora band-
och komponentskador férebyggas genom att stoppa
transportoren i tid. Likadeles kan materialsspill fran det
skadade bandet via transportdrbryggan forhindras.

ES60 och ES61 monteras efter transportorrullen i bandets
korriktning. Transportérbandets tvarsnitt skall vara sa rak som
majligt. | leveransen ingar alla fastdetaljer for de vanligaste
transportortvarsnitten.

ES60 Vakten for det 6vre bandet

Conveyor Components
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ES60 ES61

BESTALLNINGSEXEMPEL: ES60 - 1

Typbeteckning

Storlek

1 =BANDBREDD B 500...800
2 =BANDBREDD B 1000...2000

BESTALLNINGSEXEMPEL: ES61

Typbeteckning

Tekniska egenskaper :

Induktiva givaren 110011 BRUN
- 20...250 VAC / VDC AL

- 2 - ledare @
- Slutande

- 1P67 BLA N

ES61 Vakten for det nedre bandet

Vi forbehaller oss ratten till &ndringar.
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Matt till transportéren

ES60
/;
N
! Bandriktning
i
| Pu—
}}
e
(NE
,@
b i
o
)
@) 20 60
o
£
=
ES61
20
( L]
o ; & Bandriktning
9] ; i
9 ; o i P
: N

60

Rekommenderade placeringar

Bandvakts funktion

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



9. TRANSPORTORMODULER

» Drivstation BC..D..
 Drivstation, utrustning BC..D..
 Drivstation, placering BC..D..
» Drivstation, stup BC..D..

» Vandstation BCT

« Palastningszon BCL

Conveyor Components
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DRIVSTATION

Standarddrivstationen ar en komplett utrustad dammtét
enhet. Bestallning sker enligt bestéliningsexemplet intill.
Montering sker med medféljande skruvar pa en separat
konstruerad stalkonstruktion.

BC..D..

BESTALLNINGSEXEMPEL: BCO5 D40-V0005000-15L

Bandbredd B (mm)
(05=500, 06=650, 08=800)

Drivenheten &r utrustad med backsparr. Klamskydden

som monteras framfor drivstationen ingar i leveransen. Ritningsnummer

V0005000, om B=500
V0005001, om B=650
V0005002, om B=800

Effektklass (04, 07, 11, 15) (kW)
Riktning (L eller R)

=
E==

MAX 20
et o
e

o a- \\1& P
- \i . [ <+
\_ %18, 8 St 785
V—-100 80 1065 80 85
v 1350
Effek Vik M 950
ekt N L S| VvV R|P Ikt
(kw) (k9) 3
4 613 | 720 483 n—
500 7.5 | 694 790 g00 450 840 970|450 532 | msy
11 834 828 574 — \ T
15 943 858 - 686 ” ",
4 613 | 795 521 o
650 7.5 694 865|750 525 990 1020 500| 570 y ! :
11 | 834 | 903 612 , } .
15 | 943 933 724 0 Y S I
4 613 895 574 ) 1 1H
800 75 694 965 950 625 1190 1070 550 623 ' f
11 | 834 1003 665 ) .
15 | 943 1033 777 .
. @‘  —
DRIVENHET TILL VANSTER (L) ‘ re ]

— A

i e A

&

DRIVENHET TILL HOGER (R) ‘

|
s e e e e o o e e

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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DRIVSTATION, UTRUSTNING BC..D..

TATNING AV BAKANDAN

B )
N 650 554
STYRPLATAR AN 800 754

RAK STYRPLAT

Styrplat anvands for att styra materialflodet till nasta 1
transportdr vid en forgrening. Styrplat anvands alltid
nér transportdrens vinkel &r storre &n 20 grader.

Y. |
i -
AUTOGENER o
\ -
<<
=
L T~ |
U
— - /
== /‘X?
I g/
- %
,_T‘_/ - / @@
_ _ } } |
Autogen anvéands for slitande material, for att -4‘;
styra materialflédet till nasta transportor vid IZ2iET]
en forgrening.
REKOMMENDERADE BANDRENSARKOMBINATIONER
Bandrensarutrustning till drivstationen véljs bland alternativen
intill. Val av rensartyp beror pa transporterat material och drift-
forhallanden. Vad galler val av olika bandrensare och deras
slitdelar hanvisas till vart produktkatalog.
FORSKRAPA MAX3 FINSKRAPA MAX7
FINSKRAPA MAX7
AT,
N
FORSKRAPA MAX3 FORSKRAPA MAX3 FINSKRAPA MAX6 FORSKRAPA MAX3 BANDBORSTE MOTOMAX

FINSKRAPA MAX6 BANDBORSTE MOTOMAX

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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DRIVSTATION, PLACERING BC.D..

Drivstationen placeras alltid vagratt oberoende av | fasthalen pa stationens undersida kan ett
transportorens stigningsvinkel. Serviceplattformar underliggande stup latt monteras.

utformas sedan runtom drivstationen. I ritningen intill framgar matten for infastning

av stup pa drivstationens undersida.

120 4x200=800 210 20 SN = |
‘ | -6kN i +12kN
L
| o14/ - w
| = A |
» =1 950 — UNDERREDETS Rnox=01kN
| El - MAXIMALA
50 || | STODKRAFTER.
i
170 +12kN
B | Vv s T
— 500 | 840 | 620 | 2x150=300 & 140
F——————————=--17 650 | 990 | 770 @ 3x150=450 140
800 | 1190 | 970 | 4x150=600 | 165

il |
| |
|1 il Rmax=51kN
1 — AN =
R
i Jj*ffffitfff%i
T+ | ;S
218, 8 st e [ | 4 : 80 ;g
\ 1 ] 2 T
\31 i 1 0 w
i et S I | /H—‘—P B - e —— = 2
ey s :
=\ 50 / h g 2
) = [E— R— S A
\ / -2
L MIN_ v-190 ¢ F
\ V=100 ; FASTPLATAR FOR i
24
) y ’ MONTERING 1030 -
Z
[2]
\ , z
\ / =
| S - Sekundérbandets yta |
/\\\ ! ///\ i ===
Q\\\\\¥::.::%’//’,) =T
\\\\/K%iéiﬁd\//,/ //?:4:?/ \
I Lo n = !
H===F===H e |
’’’’’’’ I B ===
NAR B < + 20° (utan styrplat) NAR B >+ 20° (med styrplat)
600 365
Det underliggande Det underliggande
sekundarbandet — sekundarbandet
vrids runt punkt P1 L1y vrids runt punkt P2
i 6nskad vinkel. i onskad vinkel.
g g
SEKUNDARBANDETS YTA SEKUNDARBANDETS YTA ‘
P2 | _ P2 [
w/ — N
D> - P1 e ‘ P1
—— 600 365
— //'/ ‘8
/!
/
/ .
LT\P2
/|
/
—
/
N ’//
g ‘.
"
"
N
SN
Va \,

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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DRIVSTATION, STUP BC..D..

Standardstupet monteras pa drivstationens undersida BESTALLNINGSEXEMPEL: 08 X+15+90Y
med skruvforband. Hojdskillnaden mellan stupet och
sekundarbandet bor vara 1300mm, se skiss intill. Bandtransportor
Bandbredd B (mm)
Stup
Sekundéarbandets stigningvinkel a
+ = UPPAT, DELNING 5°
- = NEDAT, DELNING 5°
Sekundéarbandets vridningsvinkel 3
+ = VANSTER, DELNING 5°
B A - =HOGER, DELNING 5°
500 230 s
650 320 Igensattningsvakt
800 450 TOM = UTAN IGENSATTNINGSVAKT
Y = IGENSATTNINGSVAKT TILL VANSTER
z = IGENSATTNINGSVAKT TILL HOGER
SEKUNDARBANDETS YTA

495 275

NAR B < + 20° (utan styrplat)

Det underliggande /

sekundarbandet <

vrids runt punkt P1

i 6nskad vinkel.

1300

SEKUNDARBANDETS YTA

NAR B >+ 20° (med styrplat)

Det underliggande
sekundéarbandet

vrids runt punkt P2
i 6nskad vinkel.

1300

- +O°
SEKUNDARBANDETS YTA P2 T \
_ ]
275 Y
/
— /
) / \* B8
AN /
s 2 -8
A
/
AN /
N4
N
Y N

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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VANDSTATION BCT

| vandstationer ur BCT-serien har samlats alla BESTALLNINGSEXEMPEL: BCT06-500 M L
komponenter som behovs i en transportdrvandsstation T TT
i ett kompakt paket. Den fardigmonterade enheten Typbeteckning
minimerar arbetstiden vid installation och igangkérning.
Montering p& underredet sker med skruvférband Bandbredd B (mm)
(modell L och J) eller svetsning (modell T). (05=500, 06=650, 08=800)
| standardutrustningen ingdr: trumma, bandets skruv- Spannmén S (mm)
spénna_nordning, rensare f(‘j"r trurr.}.nja_n, rensare for Vandstationens hojd H (mm)
undersidan av bandet, ror for smorjning av trumman, M = LAGT BEN (H = 750 ... 1000)
samt enligt sékerhetsnormerna erforderliga skydd. K = HOGT BEN (H = 1000 ... 1250)
Fastplat for benet

L= FASTSVETSAD"

J = LEVERERAS LOS

T = UTAN FASTPLAT

*F> véljs beroende
pa typ av rullstall.
35 R1 T min
) o L
s P_min Transportorens ram B
= // ! \\ yd i “““ T i i
b ' ‘ / /\\ R
i L — : 7 = } }
I | I 1 |
=) N7 ™ \ ‘ ; ;
“8 ) O ey |
‘ \ \
$15
— ¥ Transportorens ram
25 “ R2 1120 v

MIN 100 T

[=]
0
o~

‘
i
705

tT T
f——t——
E

[ E ﬁ

L

Trmin Vikt (k Fastplaten ar fastsvetsad
B S | R R X Y| N, ~_| L | EJPm U VI G | o pa st%dbenen.
300 | 45° | 20° MK (Vagrata transportorer))
0 300 780 | 1205 260 275
500 | 500 | 780 | 1260 | 1685 | 900 | 650 | 900 | 850 | 600 | 770 | 570 | 894 | 734 & 450 | 25 | 280 | 295
1000 | 1275 | 1755 | 2165 305 | 320 J 3
1500 1770 | 2250 | 2675 325 | 340 Eﬁ:ﬁﬁi’; levereras
0 S00 | 930 | 1355 | 285 | 800 (Stigande transportorer)
650 | 500 | 780 | 1410 | 1835 | 1050 | 800 | 1200 1100 | 750 | 920 | 720 | 1044 | 884 | 600 | 35 | 310 | 325
1000 = 1275 | 1905 | 2315 335 | 350
1500 | 1770 | 2400 | 2825 355 | 370
0 | 300 1130 | 1565 ‘ | 335 | 350 T
800 | 500 780 | 1610 | 2045 | 1250 | 1000 | 1450 1350 | 950 | 1120 920 | 1244 | 1084 | 750 @ 40 355 | 370 ﬁiﬁg’r':;'sne%ar €l
1000 | 1275 | 2105 | 2525 380 | 395 :
1500 | 1770 | 2600 | 3035 405 | 420

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



PALASTNINGSZON

En palastningszon av BCL-typ &r en monteringsfardig
enhet som monteras direkt p& transportérens ram.
BCL-palastningszons kompakta enhet minimerar
dyrbar monteringstid och risker for felmontage, vilka
ofta medfor kAnnbara problem i inkdrningsfasen.

Glidplattorna av ROXID-typ under bandet gor att
bandet halls rakt. Detta garanterar en utomordentlig
funktion for sidotatningarna pa bandets 6versida. Innan
bandet monteras lyfts mittenrullarna pa plats. For varje
enskilt fall monteras rullarna tatast dar materialet antas
falla pa bandet. Rulltypen ar den samma som for trans-
portdren i Gvrigt.

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

Conveyor Components
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BCL

BCL 06-330-A1W

=

Bandbredd B (mm)

(05=500, 06=650, 08=800)

Typ av rullstall

330 = 3 - rullstall 30° (BDK...-typ)
345 = 3 - rullstall 45° (BDK...-typ)
320 = 3 - rullstall 20° (BDK...-typ)

Typ av element

A = FORLANGNINGS ELEMENT

B = GRUNDELEMENT (bandet gar at ett hall)
C = GRUNDELEMENT (reversibelt band)

Typ av sidotatning

1=LAG KANT
2 =HOG KANT

Klamskydd

W = KLAMSKYDD PA BADA SIDOR

V = KLAMSKYDD BARA PA ENA SIDAN

X = UTAN KLAMSKYDD

OBS. RULLARNA BESTALLES SEPARAT

2000
150 850 850 150
LT ] [ LT F [ A 1
o T = = = = = = T -]
e ™ 2 | N
/ /4 {1 / /4
mge ¢ @ B & ° @9
200 6x250 200 E E
Det finns nio platser for rullarna. Rullarnas antal
och placering véljes specifikt vid varje enskilt fall. E+60 E+60
] N FORLANGNINGS ELEMENT (A)
DI o @ ¢ ® o @
I [ K
BANDRIKTNING B A
L&g kant Hog kant
o882 BB 8 & GRUNDELEMENT 30° | 45°  20° | 30°  45° 20° 30° 45°
e » © f © o ol
e 500 | 310 | 280 @ 320 | 382 | 400 | 389 | 491 | 509
7777777777777777777777777 650 | 420 | 400 | 440 | 400 | 435 | 412 @ 509 544
800 | 550 | 490 @ 570 | 420 | 448 | 445 @ 527 557
GRUNDELEMENT @
B E Rulltyp Vikt (kg)
500 | 770 | TS108E-20B-200 113
I I T I g 5 650 @ 920 | TS108E-20B-250 120
e ® ® ° © H 800 1120 | TS108E-20B-315 130

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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10. OVRIGA TRANSPORTORKOMPONENTER

 Placering av bandvag i transportoren
« Komponenter fér bandvagar
 Underhalls- och kontrollucka MEP12
 Underhalls- och kontrollucka MEP13
« Skyddskapa CX

* Ingreppsskydd CS5 CS6

o Skyddsnat SV

o Spilltransportér RIPEX4

* Avfrostningssystem MIX7

o System for uppbindning avdamm ROXON CLEAR
» Transportérkomponenter for fackband

INDEX
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PLACERING AV BANDVAG | TRANSPORTOREN

RULLAR RULLAR RULLAR RULLAR RULLAR
Standard TS-rulle TS...S rullar TS...D rullar TS...S rullar Standard TS-rulle
RULLSTALL RULLSTALL RULLSTALL RULLSTALL
Standard S-serie rullstall S...-V rullstall S...-V rullstall Standard S-serie rullstall

Y

7\

4

/%

4

BANDVAG

Komponenter fore och efter vdg maste specialanpassas sa att tillracklig precision erhalles for vagfunktionen. Rullstallen
bredvid bandvagen gors styvare an andra rullstall i transportoren. | stallena ar det tillatet bara mycket liten inbéjning sa att
mattprecisionen kan uppehallas. Rullarna svarvas sa att de ar utan kast. Rekommendationen &r att det finns &tminstone tva

rullstall med storre belastningsformaga och precision an i standardrullstall p4 6mse sidor av bandvagen.

BANDVAGENS PLACERING | TRANSPORTOREN

I horisontella transportérer kan bandvagen placeras nastan
var som helst i transportéren. Det rekommenderas att den
placeras max ca 50 m efter palastningstallet.

| transportorer med stigning placeras bandvagen strax efter
palastningsstallet. Avstandet L valjs sa att materialet far ligga
pa bandet i 2...5 sekunder.

Bandvagen far inte placeras i stigande kurvor. Minimiavstandet
mellan kurva och bandvag ar 10 m. Samma géller stigande
band i “trippervagnen”.

Minimiavstand mellan nedgaende kurva och bandvag ar 5 m.

BANDSPANNINGAR

For bandvagens skull skall bandspanningarna i transportéren
vara sa laga och jamna som mgjligt. Darfér rekommenderas
alltid motviktsspanning. Skruvspéanning skall undvikas. Vid
drivtrumman o6kas friktionsvinkeln vid behov, om det fore-
kommer glidning vid trumman pa grund av laga band-
spanningar.

TRANSPORTORENS RAM

Inbdjningar i transportdrens ram orsakar latt matfel. Darfor
skall inbgjningar i transportérramen avldgsnas vid vag och
vagrullstall. Transportérramen forstarks vid behov.

BANDVAG
O =

EJ SA HAR

BANDVAG
@ Q

77777777777 H - ‘ ~ BATTRE SAHAR

BANDVAG BANDVAG
QO Q

H H BAST SA HAR

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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KOMPONENTER FOR BANDVAGAR

RULLAR

Rullar for vagrullstall tillverkas med storre precision &n vanligt.
De svarvas pa ytan och ytbalanseras vid behov. Rulldiametern
efter svarvning ar 1 - 2 mm mindre &n hos standardrullen.

| vart vagrullstall anvands rullar med axelande av typ B. Aven
axelande av typ A ar vanlig. Rullar for vagrullstall kan anda
alltid tillverkas med en axelande efter kundens énskemal.

I en rulle i Roxons stéllningen intill vag skall det alltid finnas
héjdjusteringsskruvar (marke K).

Vid placering av komponenter i transportdren skall hansyn
tas till att transportérens ramkonstruktion &r tillrackligt talig
mot inbojningar. Darmed uppnas tillracklig precision for vagen.

AAHE

losmo]

RULLSTALL

Rullstall till bandvagen mattanpassas, sa att de koordinerar
med standardrullstall hojdméssigt. Deras belastningsférmaga
mot inbdjningar &r stdrre an standardrullstallens.

=

u
Forstarkt
huvudbalk

BESTALLNINGSEXEMPEL: TS 108 S - 20 B K - 250

Rulltyp T
Rulldiameter D (mm)

Rulle for vagrullstall

S = SVARVAD,
MARKT MED LJUSGRATT

D = SVARVAD OCH YTBALANSERAD,
MARKT MED GULT

Axeldiameter d (mm)

Axelandealternativ enl. sep. prod.blad

Rullans hojd justeringsskruvar

K = HOJD JUSTERINGSSKRUVAR
EJANGIVE = UTAN HOJD JUSTERINGSSKRUVAR

Rullens langd L (mm)

I

L+8

2D
2d

BESTALLNINGSEXEMPEL: SK345-20-108-1000ZAV

Typbeteckning for standardrulle

Typbeteckning for vagrullstall

Rullar bestalls separat. | rullar i stéllningen intill vagen skall det alltid
finnas hojdjusteringsskruvar.

Vid hojd justering av standard ) N
precisionrullarna anvands justerings-
skruvar pa axelandar.

Vi férbehaller oss ratten till andringar.
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UNDERHALLS- OCH KONTROLLUCKA  MEP12

GUMMILUCKA

Underhalls- och kontrolluckan &ar avsedd for
stallen som kraver bra tatning men dar det inte
forekommer nagra tryckstotar.

Med gummiluckan kan genomfdéringar med bra
tatning utforas enkelt t.ex. nér det géller genom-
foring av axlar for bandavskrapare, trummor m.m.

Dar risk for klamskador foreligger t.ex. vid eleva-
torer, skall kontrollucka vara forsedd med nét.

BESTALLNINGSEXEMPEL: EP 12 -

MEP 12 -S
Lucktyp
S = med skyddsnat

MONTERINSGOPPNING | STUPEN

355
® &
M
—~ 00
n
?l s = e
o —=—H=t12) o
Lr) —
[Q\] —
® o—
M
00
/,éB @O
w
83 218 83
i i

Skyddsnat endast vid behov
Se bestalliningsbeteckning

Oppning 1121
250 x 350 30

Skyddsnat emellan
Forzinkad PL1 (6ppningens
storlek i nétet 10 x 10)

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



UNDERHALLS- OCH KONTROLLUCKA
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12/97

MEP13

STALLUCKA BESTALLNINGSEXEMPEL: MEP13-1-S
» Underhalls- och kontrolluckan ar avsedd att Lucktyp

anvandas dar stora tryckstotar kvaver detta.

Luckans lasanordning i mitten garanterar ett Storlek

jamt tryck dver hela tatningsytan. 1 = 8ppning 400 x 250 mm
+  Rostfri spannskruv mojliggér 6ppnandet aven 2 = 6ppning 400 x 400 mm

vid svara driftférhallanden. 3 = 6ppning 400 x 600 mm

. . ) ) 4 = ¢ppning 600 x 400 mm

*  Oljebestandig gummitétning.
+  M12 skruvforband underlattar montaget. S = med skyddsnat
e  Varmférzinkad.
« Dar risk for klamskador foreligger, t.ex. vid eleva-

torer, skall kontrolluckan vara férsedd med nat.

@]

Oppningens storlek

6ppningens hojd

0
TYP AXB C D Vikt (kg) .
MEP13-1 400 x 250 330 520 13
MEP13-2 400 x 400 480 520 17 o A
—
MEP13-3 400 x 600 680 520 22 o
MEP13-4 600 x400 480 720 22 %
OPPNINGAR | STUP
L 410 | | 410 | o
‘ @ @ #@J—— 77@‘ @ 4—@ ‘eﬁ——
@ 8‘ o1 8‘ 3
R I
& e P o ,L‘,% 3 Skyddsnaét endast vid behov
S 5 —| p ot Se bestallningsbeteckning
75 ‘ 150 ‘ 150 ! 75 MEP13—2 u07
S @ @ o—71
i 410 i ‘ 150 ‘ 150 ‘ 150 ‘ H R ‘(Gﬂ @ ?
I T T 1 \ /‘ ,‘ 5
@ @ 4—@ &1 / & \ |
] E ek | '
@ g & —7] \
’L (20) . | 610 | N P /\
2 77@‘ @ @ @ «'—ea ‘@—— - N N
& o—1 ﬁ‘ = N
2 914 2 gl - A\
© - 3 o—1-
efﬁ o —71 o .L,@ °
. —t om .
° MEPI3-3 |® T of 914 MEP13_4 3 \ ! Oppning AxB
e ¢ i et e i e Oppning i stupvagg
‘ 150 ‘ 150 ‘ 150 ‘ ! 100 ! 150 ! 150 ! 150 ! 100 !

(A+10)x (B +10)

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



SKYDDSKAPA

Skyddské&pan CX for bandtransportorer skyddar transportérer
utomhus och forhindrar att det transporterade materialet blir
vatt eller dammar. Samtidigt skyddas ocksa transporttren.
Band och trumma hos transportérer utan skyddskapa
drabbas vintertid av nedisning vilket leder till kraftverforings-
problem. Skyddskapan hindrar effektivt nedisning.

Den sjalvbarande konstruktionen utan separata balkar
monteras enkelt och snabbt. Den korta skyddsplaten &r stabil
och latthanterlig. Det &ar darfor ocksa latt att 6ppna och stanga
k&pan vid service. K&pan kan Oppnas pa bada sidor om
transportbandet.

Korrosionsbestandig varmgalvainserad plat ar standard, men
kapan kan dven fas malad eller i aluminium.

Conveyor Components
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CX

BESTALLNINGSEXEMPEL: CX1200Z-1S RAL 9018

Typbeteckning
Bandbredd B (mm)
Ytbelaggning
Z = VARMGALVANISERAD
P = MALAD
A = ALUMINIUM
AP = ALUMINIUM, MALAD

Typ av fastvinkel

1 BREDD 75 mm
2 BREDD 90 mm

Skyddskapan 6ppnas

S PA ENA SIDAN
D PA BADA SIDOR

Farg, om malad

TILL BUDS STAENDE FARGALTERNATIV:
RAL1001, RAL3011, RAL5019, RAL6021, RAL7038, RAL9018

Skyddskapan kan l&sas i 6ppet lage vid service och
inspektioner. Leveransen innehéller tre stod for detta
andamal. Stodet Iases i fastvinkeln med fingerskruv.

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



Huvudmaétt
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1050 *£15

O
Fastvinklar Oppen skara Vikt (kg)
Rullstall Fastvinkeltyp M B A R C skyddsplat
skyddsplat
vadsp inkl. fastdelar
Servicesida BDK, SK 400 | 750 | 375 | 200 95 15.0
SL, SM, SH 1 I
» SM 500 | 850 | 425 | 200 105 16.0
SE  (40) 650 | 1000 | 500 | 210 12.0 17.5
SE  (50) 2 90
800 | 1200 | 600 | 210 14.0 195
SE  (60) 1 75 1000 | 1400 | 700 | 220 16.0 215
Fast sida talsbredd 1200 | 1650 | 825 | 250 185 24.0
1400 | 1850 | 925 | 250 205 26.0
1600 | 2050 | 1025 | 300 23.0 285
1800 | 2250 | 1125 | 300 245 30.0
2000 | 2450 | 1225 | 350 27.0 325

NEDRE SKYDD

Det nedre skyddet forhindrar uppkomsten av en
“flygplansvinge-effekt”, d.v.s. att vindens lyftkraft far bandet
att lyfta och réra sig okontrollerat. Det nedre skyddet fasts
med sjalvborrande skruvar i transportérens ben eller stdd.

Skyddsplatens standardhojd ar 495 mm. Langden véljs fran
fall till fall, max 3 m. Platen vager 4.3 kg/m.

Det nominella mattet A kan variera nagot p& grund av
transportférpackningen.

BESTALLNINGSEXEMPEL:

Typbeteckning

RX

RX 495 Z - 3000

Standardhéjd H (mm) 495

Ytbelaggning

Z = VARMGALVANISERAD

Langd L (mm)

H=495

._‘:—L.-g-_.-—._-—._-—_-g-.ﬂ.— )

L +15

gummilist

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.
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Enligt sékerhetsbestammelser for transportorer skall BESTALLNINGSEXEMPEL: CS5-108-20-1150
gapet mellan bandet och rullen skyddas, sarskilt da risk
finns att personal kan komma i kontakt med trans- Typbeteckning
portoren. CS5 = BDL4-rullstal
Materialet som samlas mellan skyddet och rullen gor _ u
det svart att hitta en fungerande I6sning. Genom vara CS6 = SE-stall
mangariga erfarenhet har CS5-ingreppsskydd utveck- Rulldiameter D (mm)
lats, som via sin 6ppna konstruktion och glidytor av Axeldiameter d (mm)
plast inne i skyddet har visat sig vara en utomordentlig
I6sning. Rullangd L (mm)
Ingreppskydd CS5 ar avsett for rullhallare BDL4 for
returparten. Det fasts direkt i hallarens borrhal.
S Ingreppskydd CS6 &r avsett for SE-stall. Det fasts i
returrullhallaren.
Genom att sla pa
glidytans nedre kant
kan ingreppsskyddet enkelt
Glidyta av plast rengoras.
TYP CS5 TYP CS6
Rullstall BDL4- E (rammén) SE-stall
: _ == B =S
\ \ } L
- L TR - l | ‘F‘ |
D N | il Bl
S — ‘
L] e e &
AN Ja ! I Sl s s el ] o .
\“f/ T o L L L H’ T| o
| N L]
) % ] - B 3\ (A
’ | )
~30 M (innermatt fér ramen) ~30
RIKTNING A RIKTNING B
L B E M Vikt (kg) CS5 Vikt (kg) CS6
D F  H1 H2 108 133 | 159 | 108 133 | 159
108 | 200 | 183 | 205 750 | 650 920 806 115 12.0/142 88 | 94 106
133 | 230 | 195 @ 240 950 | 800 1120 1006 135 14.1|16.6 109 116 13.0
159 | 250 | 221 | 280 1150 1000 1320 1206 15.5 16.2 19.0 | 13.0 13.8 | 154
1400 1200 1570 1456 18.0 18.9 | 22.0 | 155 164 18.3
1600 1400 1770 1656 20.0 21.0 24.4 | 17.6  18.6 20.8
1800 1600 1970 1856 22.0 23.1 | 26.6 | 19.7 | 20.8 23.2

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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Kodfdrteckning for SV1-skydd Sakerhet

Rullstalltyp Bandbredd SV1- variation
-1 -2 -3 -4 -5 ]
500 X ‘Q‘
650 X
BDK 21 800 X
1000 X

1200 X jj§< o
500 X %F

650 X
BDK 22 800 X
1000
1200 =

500 X \/H>\\
650
BDK 51 800

1000
1200
500 X Skyddsavstandet till skyddsnatet &r 120 mm da storleken
650 pa nétets Gppning &r 27 x 27 mm (standard SFS-EN 294).
MDK 52 800
1000
1200
500 X
650 X
800
1000 X
650 X
MDK 62 800
1000
500 X
650
800
SK 1000
1200
1400 X
1600 X
650 X
800
SE 1000 X
1200 X Skyddsnatets fastning i stodet. Oppning méjlig endast
1400 X med verktyg (Finlands statsradets beslut nr 1314).

X X

X X X X
\

X X X X

MDK 61

x

xX X

X X X X

x

Matt

2000

Skyddsnatens standardlangd ar “ i
2000 mm. Natets maximala hojd i
(utbrett) &r upp till 1500 mm. i 1 {1

T
T

“w@f,‘

=618
==

fastning fastning

En bandtransportérs ingrepp som kraver skydd

O 7

ag
ag

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



SPILLTRANSPORTOR

Spilltransportér RIPEX 4 &ar avsedd for flyttning av
spillmaterial som hamnat under returbandet till stupet
eller annan samlingstélle.

RIPEX4 spilltransportdr kan levereras antingen med
stalplog eller med skrapdelar av plast.

Transportéren kan monteras mellan transportdrramens
ben antingen pa éverparten eller underparten.

Transportérens gangtid och intervaller justeras alltid
enligt processen. | leveransen ingar styrskap med
tillhérande regleringsutrustning.

| bandtransportorens trdnga och laga brytandar kan spillet som
hamnat i slutdndan av bandet flyttas till stallen dar det lattare kan
rensas, t. ex. direkt till containern.

34 280

Conveyor Components
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RIPEX 4

BESTALLNINGSEXEMPEL: RIPEX4-800-2500 T AL

Typbeteckning
Bandbredd B (mm)

Transportorens nominella matt C-C (mm)

Plogmaterial

- T = stalplog
- M = plastskrapa
Infastdgglor

- A = pa underparten (standardinfastning)
- 'Y = p& Gverparten
Tillaggs L, nar tillaggskant behovs

| stallen, dar den trdnga stupkonstruktionen forsvarar anvandning av
adekvat rensutrustning, kan rensutrustning placeras redan fore
drivandan. Spilltransportdren anvands for att flytta spillet till stupet.

Cc-C 110

Infastoggla pa éverparten

|

\

\
[ (Trummans bredd) ?:
70 =
=

B (Bandbredd)

—7=—

o
M
M)

.

=

60

ECEa T

Skrapdel av plast B/2+196 —

30 B+88 30
A-A

Tillaggskant vid behov

Kanten kan sénkas och inskaras
med mattet X vid behov

Maximal hojd for tillaggskant

Transportdrens vikt (kg)
B Tranportdrens nominella langd C-C \%

1000 | 1500 2000 2500 @ 3000 4000 5000
650 215 | 249 288 | 336 | 380 @454 527 @ 381
800 235 | 273 | 316 | 370 | 418 501 581 | 424
1000 | 256 @ 297 | 344 402 454 544 | 630 424
1200 | 282 | 328 379 | 443 | 501 @ 601 @ 696 & 467
1400 @ 305 | 354 409 @ 477 | 541 | 647 748 | 467

Eé"j‘ét 960 1440 1920 2560 3040 4000 4960
R - - - - 1095 1575 2055

U 300 | 500 500 @500 | 500 | 500 | 500

Vi forbehaller oss ratten till andringar.




AVFROSTNINGSSYSTEM

MIX7 avfrostningssystem ar avsedd for avfrostning av trans-
portérband, for att undvika problem som beror pa glidning av
materialet.

Bandet besprutas med utspadd frostskyddsvatska. Roxon
rekommenderar en miljdvanlig propylenglykolbaserad frost-
skyddsvatska. Vatskan appliceras under hogtryck vilket ger
en jamn fordelning och liten férbrukning av frostskyddsme-
del.

e Forhindrar isbildning pa bandet under fuktiga och isiga
férhallanden

e Termostatstyrd enhet

e Kopplas till transportérens styrsystem - aktiv endast nar
transportéren ar i drift

e Installning av till- och franslagstider beroende pa trans-
portorens langd och bandhastighet

Conveyor Components
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MIX 7

BESTALLNINGSEXEMPEL: MIX7 - D - 1000

Typbeteckning

Spénning av transportdrens styrsystem

D = 24VDC
A = 230 VAC

Bandbredd B (mm)

e Automation modulstyrning

e Avkannare forhindrar torrkdrning av pump

e Med lokaldrift kan systemet forbigas for kortvarig extra
tillférsel av frostskyddsvatska

e Styrenhetens skyddslada har skyddsklass IP-66 som
maojliggdr montage bade inom- och utomhus

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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MIX7 placering pa bandtransportéren
SIGNALGIVARE T TERMOSTAT
(transportoren i drift) []
N I
O
— . MATNINGS- STYRENHET
SPANNING (600x600x210)
= 400V / 16A
o o
oo
IT--T
IF==31
I I
. I 1L
H/ BESPRUTNINGSMUNSTYCKEN P
o
3 SKYDDSHOLJE S
i %
L €
VATSKEBEHALLARE a
(ingar ej i standard- %
leverans) O]
)
A — [
I
I
I

Vid bestallning av MIX7 ber vi er meddela oss féljande uppgifter:

e Bandbredd

e Bandhastighet

e Transporterade materialet

e Placeras styrenheten inom- eller utomhus

e Rorets langd pa sugsidan (fran system till vatskebehallare)
och sughojd

e Matarledningens langd (fran styrenhet till besprutnings-
munstycken)

o MIX7 -systemet levereras med tillhérande komponenter,
installations- och bruksanvisningar och ar testad vid var
fabrik. Vi tillhandahaller a&ven montage av MIX7 -systemet.

e MIX7 -avfrostningssystemet bygger pa en i Finland paten-
terad uppfinning. Vi har redan tiotal néjda kunder som med
hjalp av avfrostningssystemet blivit av med sina problem
med isning pa bandtransportérerna.

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



SYSTEM FOR UPPBINDNING AV DAMM

ROXON CLEAR utrustning fér dammbindning &r utvecklad
for att eliminera damning pa materialhanteringsanlaggningar.
Inom industrin orsakar materialhantering problem med damm
inte bara vid sjélva hanteringspunkten utan &ven i kringmiljén.
Ofta ar dammet aven direkt materialspill.

/FUNKTIONSPRINCIP

Utrustningen ar i sitt applikationsomrade en ny typ av elektriskt
filter dar filtreringen bygger pa jonisering av dammet.

Pa dammkallan monteras ett hélje i vilkket en koronaelektrod ar
monterad. Koronaelektroden matas med svagstrom och hégspan-
ning (40-60 kV) varvid luftens gasmolekyler inne i héljet laddas
elektriskt eller joniseras. Jonerna kolliderar med dammpartiklarna
som i sin tur blir laddade och attraheras av och faster sig pa héljet
av rostfritt stal samt det transporterade materialet vilka har getts
motsatt polaritet. Dammet som fasts sig pa héljet aterfors till pro-
cessen.

| enheten ingar féorutom holjiet en hégspanningsenhet och -isola-
tor och koronaelektroder. Som tillbehér finns en flakt for att halla
ren isolatorn och en vibrator for att rengéra héljet.

N S

ANSLUTNING \

Som sidotatning och samtidigt monteringsunderlag fér systemet
kan t ex Roxons palastningszon av typ BCL anvéandas. BCL
palastningszon &r en fardig enhet som kan monteras direkt pa
transportérens ram. ROXON CLEAR é&r aven enkel att montera

pa befintliga transportorer. J

Conveyor Components
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ROXON CLEAR

ROXON CLEAR binder upp dammet redan vid kallan och ater-
for det till processen. Da den ar ekonomisk, enkel, effektiv
och anvandarvanlig erbjuder den ett utmarkt alternativ till tra-
ditionella dammbek&mpnigsystem.

STYRBOX

ANVANDNINGSOMRADE \

Utrustningen lampar sig fér att binda upp nastan allt, dock ej lattan-
tandligt eller explosivt damm. Avskiljningseffektiviteten ligger pa
94-97% beroende pa dammpartiklarnas storleksfordelning,
dammets elektriska egenskaper och transportérens samt sjélva
utrustningens sammansattning. J

/F@RDELAR MED ROXON CLEAR: \
o effektiv avskiljning

o materialspillet minimeras da det avskilida dammet
aterfors till processen

e sétter inte igen (jmfr med filter)
o |lagt effektbehov (under 500 W)
e |aga service- och anvandningskostnader

o |4tt att montera

\ e enkel och hallbar moduluppbyggnad J

Vi forbehaller oss ratten till andringar.



Utrustningen i grundutférande. Huvudmatt
och utrymmesbehov pa bandtransportorer

M N

30° | 45° | 20° | 30° | 45° | 20°

500 | 500 | 480 | 250 | 310 | 280 | 320 | 382 | 400 | 389

650 | 600 | 540 | 285 | 420 | 400 | 440 | 400 | 435 | 412

800 | 790 | 710 | 395 | 550 | 490 | 570 | 420 | 448 | 445

1000 | 860 | 720 | 415 | 720 | 640 | 740 | 450 | 499 | 420

1200

1400

1600

For bandbredder 6ver 1000 mm, dimensioneras utrust-
ningen fran fall till fall.

Tekniska data (MIF 4 -grundutrustning)

Roxon Clear
system for upp-
binding av damm

BCL -
palastningszon

Conveyor Components
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C

Elmatning: 1-fas 230V, 10 A
Drift/styrning: Slutande kontakt
Jordning: 6 mm? potentialutjgmningsskena

Holjets langd:

Héljets monteringsunderlag:

Placering:

Anslutning mot stupet:

Dimensionering och bestillning

Huvuddimensioner for grundutrustning som monteras pa band-
transportér framgar av ritningen och tabellen hdgst upp pa
sidan.

Vid bestallning av ROXON CLEAR bor transportérens matt- 2
uppgifter anges enligt skiss till hoger. Helst bér en ritning
pa transportéren bifogas. Vidare behéver vi uppgifter pa det
hanterade materialet samt pa omstandigheter vid hanteringen.
For detta finns en separat blankett att tillga. MAX

ROXON CLEAR ar patentsokt i flera lander.

4000 mm, kan forlangas eller
kortas av i moduler om 1000 mm

Till exempel BCL -palastningszon
4000 mm, som ar férlangningsbar
i moduler om 2000 mm. Finns
ocksa andra alternativ.

Omedelbart efter palastnings-
stupet

Anpassas fran fall till fall

FRI
HOJD

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar.



Conveyor Components
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TRANSPORTORKOMPONENTER FOR FACKBAND

: \\ 1. Drivtrumma

(parmuppslag 4)

2. Bryttrumma
(parmuppslag 4)

@ 3. Flanstrumma

(parmuppslag 4)

4. Damprulle
(parmuppslag 2)

5. Transportoérrulle
(parmuppslag 2)

6. Returrulle
(parmuppslag 2)

7. Vibrator
(parmuppslag 5)

8. Sidostyrrulle
(parmuppslag 2)

D

s @/@{

DK
DT

BL
BK
BT

BP

BF...H
BF...X

TF

TS
TH

RF

MK222
BEP13

TV95

(Standard)
(Latt)

(Standard)

(Lostagbar axel)

(Latt, lager i anden.

Axel och lager I6stagbara)
(Lager i anden.

Axel och lager I6stagbara)

(Med mellantrumma)
(Utan mellantrumma)

(Kraftig)

(Motoriserad vibrator)
(Skakrulle)

Vi férbehaller oss ratten till andringar.



A

AIRMAX10 Luftkniv
Avfrostningssystem MIX7

B

Bakkant DREAM-TL
Bakkantstatning ROXEL12 ROXEL13
Bandborste MOTOMAX
Bandkrafter och friktion, trumdiameter
Bandstyrningsflans TV6
Bandstyrningsrulle BELT-PILOT
BANDTRANSPORTORRULLAR
Bandvakt ES60 ES61
Bandvandare BELT-TWIST

BC.. D.. Drivstation

BCL Palastningszon

BCT Vandstation

BDH6 Rullhllare

BDH7 Rullhdllare

BDH9 Rullhdllare

BDL4 Rullhallare

BDP10 Styrande rullstall for dverparten
BDP11 Styrande rullstall for 6verparten
BDP12 Styrande rullstall for dverparten
BDR11 Styrande rullstall fér underparten
BDR4 Styrande rullstall for underparten
BE Elevatorbryttrumma

BED Transportortrumma

BEE Transportortrumma
Belastningskapacitet och valet av rullstéll S-SERIEN
BELT-PILOT Bandstyrningsrulle
BELT-TWIST Bandvéandare

BEP13 Skakrulle

BEP15 Téljande rensare

BEP31 Taljande flerbladsrensare

BF...H Flanstrumma for fackband

BF...X Flanstrumma for fackband

BK Transportortrumma

BL Transportdrtrumma

Bottenplat och justeringsplatta US1 US2
Bottenplat och justeringsplatta US3 US4
BP Bryttrumma

Bryttrumma BP

Bryttrumma BT

Conveyor Components
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BT Bryttrumma

BW Skoveltrumma

C

CS5 Ingreppsskydd
CS6 Ingreppsskydd
CX Skyddsképa

D

DC Friktionsbalk for trumma
DK Transportortrumma

DL Transportortrumma
DREAM Tatningsfritt palastningsstalle
DREAM-C Téackskiva
DREAM-EL Framkant
DREAM-KL Fdrhgjningskant
DREAM-LL Extrakant
DREAM-TL Bakkant
Drivstation BC..D..
Drivstation, placering BC..D..

Drivstation, stup BC..D..
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Drivstation, utrustning BC..D..
Drivirumma DT
DT Drivtrumma

Damprulle for fackband TF

E

Elektriska sakerhetsanordningar for transportérer ES
Elevatorbryttrumma BE

ES Elektriska sakerhetsanordningar for transportorer
ES1 ES2 Linnddstopp

ES10 Rotationsvakt fér bandet

ES20 Sidovandringsvakt for bandet

ES21 Sidovandringsvakt for bandet

ES30 Sakerhetsbrytare

ES40 Nivavakt

ES5 ES2 Linnddstopp

ES50 Overfylinadsvakt

ES60 Bandvakt

ES61 Bandvakt

Exempel pa optimering av trumstorlek

Extrakant DREAM-LL

Conveyor Components
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F GE Kedjedrivenrulle

GK Kedjedrivenrulle

Finskrapa MAX6 Glidbalk vid p&lastning FLEXID

Finskrapa MAX7
Finskrapa PIT-TROJAN

Glidplatta vid palastning ROXID
GS Styckegodsrulle

FLEXID Glidbalk vid pélastning Gummi och uretanringar till transportorrullar
Flanstrumma for fackband BF...H
Flanstrumma fér fackband BF...X
Framkant DREAM-EL
Framkantstatning ROXEL15
Friktionsbalk for trumma DC
Friktionstverdrag for sidostyrrulle TV7
Fastspannanordning US5
Forhgjningskant DREAM-KL Ingreppsskydd CS5 CS6
Forskrapa MAX3

Forskrapa PIT-BOSS

G

GA Styckegodsrulle
GD Kedjedriven rulle

o>



K

Kantlist ROXEL10 ROXEL11
Kedjedrivenrulle GD

Kedjedrivenrulle GE

Kedjedriven rulle GK

KL Styrflansar for styckegodstransportorer
Komponenter for bandvagar
KOMPONENTER TILL PALASTNINGSZON
Kraftigt rullstall SL SM SH

LA Palastningsrulle

Lagerlivslangd och behov av balansering
LH Palastningsrulle

Linnédstopp ES1 ES2

Linnddstopp ES5 ES2

Linskiva UK

Lock for standardlist ROXEL14
Luftkniv AIRMAX10

Lankrullstall

Lankrullstall for underpart NT2 NR2
Lankrullstall for 6verpart NT3 NL3
Lodrat vagnspannordning UP1

Lodrat vagnspannordning UP2

M

MAX3 Foérskrapa

MAX6 Finskrapa

MAX7 Finskrapa

MAX-bandskrapans extra utrustning MEP4 MEP5
MDP1 Styrande rullstall for dverparten
MDR1 Styrande rullstall fér underparten
MEP12 Underhalls- och kontrollucka
MEP13 Underhalls- och kontrollucka
MEP4 MAX-bandskrapans extra utrustning
MEP5 MAX-bandskrapans extra utrustning
MIX7 Avfrostningssystem

MK222 Motoriserad vibrator for fackband
MOTOMAX Bandborste

Motoriserad vibrator for fackband MK222
Motvikt UP5

T

MR1
MR2
MS1
MS2
MS3
MS4
MS5
MS6
MS8

N

Conveyor Components
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Plogavstrykare
Plogavstrykare
Trumskrapa
Trumskrapa
Trumskrapa
Trumskrapa
Trumskrapa
Trumskrapa

Trumskrapa

Nivavakt ES40

NL3 Lankrullstall for 6verpart

NR2 Lé&nkrullstall for underpart

NT2 Lankrullstall fér underpart

NT3 Lankrullstall for 6verpart

O

Olika alternativ for transportérrullars ytbehandling
och axeléandar samt standardlangder
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P

PIT-BOSS Forskrapa
PIT-TROJAN Finskrapa

Placering av bandvag i transportéren
Plastrulle TG

Plogavstrykare MR1
Plogavstrykare MR2

Palastning av transportéren
Palastningsrulle LA
Palastningsrulle LH

Palastningszon BCL

Q

QR220 Styrande rullstall fér underparten

R

RA(H) Returrulle
RA(K) Returrulle
RA(S) Returrulle

RB(K) Returrulle

RB(S) Returrulle

RENSARE

Returrullar for bandtransportorer
Returrulle RA(H)

Returrulle RA(K)

Returrulle RA(S)

Returrulle RB(K)

Returrulle RB(S)

Returrulle for fackband RF

RF Returrulle fér fackband
RIPEX4 Spilltransportér
Rotationsvakt foér bandet ES10
ROXEL1 Sidotatning
ROXEL10 Kantlist

ROXEL11 Kantlist

ROXEL12 Bakkantstatning
ROXEL13 Bakkantstatning
ROXEL14 Lock for standardlist
ROXEL15 Framkantstatning
ROXEL3 Sidotatning

ROXID Glidplatta vid palastning
ROXON CLEAR System for uppbindning av damm

Conveyor Components

T|] Ul v w] X] Y| z] O

Rulle med lagerhus TL

Rullhéllare BDHS6, -7,-9 BDL4
Rullhdllare for rullbanor SB1

Rullstall SE

Rullstall SK

Rullstall SU

RULLSTALL, STYRANDE RULLSTALL

S

SB1 Rullhdllare for rullbanor

SE Rullstall

SH Kratftigt rullstall
Sidostyrrulle TV

Sidotatning ROXEL1 ROXEL3
Sidovandringsvakt for bandet ES20 ES21
SK Rullstall

Skakrulle BEP13
Skoveltrumma BW
Skruvspannanordning UR1 UR7
Skruvspannanordning UR2
Skruvspéannanordning URS3

Skruvspéannanordning UR6

o>
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Skruvspéannanordning URS8

SKYDDS- OCH BEVAKNINGSANORDNINGAR
Skyddskapa CX

Skyddsnat SV

SL Kraftigt rullstall

SM Kraftigt rullstall

Spilltransportér RIPEX4
SPANNANORDNINGAR

S-SERIEN Belastningskapacitet och valet av rullstéll
Standardtrummor

STYCKEGODSRULLAR OCH KOMPONENTER
Styckegodsrulle GA

Styckegodsrulle GS

Styrande rullstall

Styrande rullstall fér underparten BDR4 BDR11
Styrande rullstéll for underparten MDR1
Styrande rullstall for underparten QR220

Styrande rullstall foér dverparten BDP10 BDP11
BDP12

Styrande rullstall fér éverparten MDP1
Styrflansar for styckegodstransportdrer KL
Stalrulle TH

Stalrulle TS

Stalrulle TS-E

Stodalternativ for bandet vid palastningsstallet

SU Rullstall

SV Skyddsnét

System foér uppbindning avdamm ROXON CLEAR
Sakerhetsbrytare ES30

T

TF Damprulle for fackband

TG Plastrulle

TH Stalrulle

TL Rulle med lagerhus
TRANSPORTORMODULER
Transportortrumma BED BEE
Transportortrumma DK BK
Transportortrumma DL BL
Transportérkomponenter for fackband
TRANSPORTORTRUMMOR
Trumlager och tatning
Trumskrapa MS1
Trumskrapa MS2

Trumskrapa MS3

Conveyor Components
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Trumskrapa MS4
Trumskrapa MS5
Trumskrapa MS6
Trumskrapa MS8
TS Stalrulle

TS-E Stalrulle

TV Sidostyrrulle

TV6 Bandstyrningsflans

TV7 Friktionséverdrag for sidostyrrulle
TZ Uppvarmbar transportérrulle
Téckskiva DREAM-C

Téljande flerbladsrensare BEP31
Taljande rensare BEP15
Tatningsfritt palastningsstalle DREAM

U

UK Linskiva

Underhalls- och kontrollucka MEP12
Underhalls- och kontrollucka MEP13
UP1 Lodratvagnspannordning

UP2 Lodrat vagnspannordning

UP5 Motvikt

o>
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Uppvarmbar transportérrulle TZ wW
UR1 Skruvspannanordning

UR2 Skruvspannanordning

UR3 Skruvspannanordning X
UR6 Skruvspannanordning

UR7 Skruvspannanordning

UR8 Skruvspannanordning %
US1 Bottenplat och justeringsplatta

US2 Bottenplat och justeringsplatta Ytbelaggning for trummor
US3 Bottenplat och justeringsplatta

US4 Bottenplat och justeringsplatta

US5 Fastspannanordning Z

v o

Val av bandrensare .
Overfyllnadsvakt ES50

Val lle och barforma ] .
al avmassgodsrulle och barformaga OVRIGA TRANSPORTORKOMPONENTER

Val av styckegodsrulle och barformaga
Val av transportértrumma

Vandstation BCT
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